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Navod na montaz a pouzivanie




VSEOBECNE VYSTRAHY:

BEZPECNOST - MONTAZ - POUZIVANIE

A Nasledovné vystrahy su prepisané priamo z noriem a pokial je to mozné, su aplikovatelné na predmetny vyrobok.

POZOR Dolezité instrukcie tykajlice sa bezpec¢nosti. Dodrzujte vSetky instrukcie, pretoze nespravna montaz moéze
sposobit vazne $kody.

POZOR Doélezité inStrukcie tykajlice sa bezpecnosti. Pre bezpe¢nost osdb je dolezité dodrziavat tieto inStrukcie.
Odlozte si tento navod.

® Skoér ako zaCnete montovat, skontrolujte “Technické parametre vyrobku”, najma d&i je tento vyrobok vhodny na automatizaciu vasej brany.
Ak nie je vhodny, NEMONTUJTE HO.

* Vyrobok nemdze byt pouzivany, kym nebolo vykonané uvedenie do prevadzky, ako je uvedené v kapitole “Kolaudécia a uvedenie do

prevadzky”.

POZOR Podrla poslednej europskej legislativy musi realizacia automatického zariadenia reSpektovat harmonizované normy
predpisané platnou Smernicou o strojovych zariadeniach, ktoré umoziiuja vyhlasit predpokladani zhodu
automatického zariadenia. Vzhladom k tomu musia byt vSetky kroky pripojenia na elektricku siet, kolaudacie,
uvedenia do prevadzky a servisu vyrobku vykonané vyhradne kvalifikovanym a kompetentnym technikom!

* Pred montazou vyrobku skontrolujte, &i vSetok material, ktory budete pouzivat, je v dobrom stave a vhodny na pouZitie.

* \Wyrobok niesjje uréenyrnapouzivanie osobami (vratane deti), ktorych fyzické, zmyslové alebo mentalne schopnosti su znizené, alebo ktorym
chybaju potrebné skusenosti alebo znalosti.

® Deti sa nesmu hrat so zariadenim.
* Nedovolte detom hrat sa s ovliadacimi prvkami vyrobku. Dialkové ovliadace drzte mimo dosahu deti.

POZOR S cielom predist kazdému riziku suvisiacemu s nahodnou aktivaciou tepelnej poistky nesmie byt toto zariadenia napajané z
externého zdroja, ako napriklad hodiny, ani zapojené na obvod, ktory je pravidelne zapinany a vypinany.



® Na sieti napajania zariadenia inStalujte vypina¢ (nie je suc¢astou dodavky) s takou vzdialenostou otvorenia kontaktov, ktora umozriuje Uplné
odpojenie za podmienok uvedenych pre kategoériu prepatia Ill.

®* Pocas montaze nardbajte s vyrobkom opatrne, vyvarujte sa stlaceniu, narazu, padu alebo kontaktu s tekutinami akéhokolvek druhu.
Nedavajte vyrobok do blizkosti zdrojov tepla, ani ho nevystavujte otvorenym plamefiom. VSetky tieto akcie ho mézu poskodit a spbdsobit
poruchy alebo nebezpecné situacie. Ak sa tak stane, ihned preruste montaz a obratte sa na asistenénu sluzbu.

® \Wyrobca sa zrieka akejkolvek zodpovednosti za Skody na majetku alebo osobach, spdsobené nedodrzanim tohto navodu na montaz. V
tychto pripadoch prepada aj zaruka na vady materiélu.

* Cistenie a servis, ktoré vykonava pouzivatel, nesmu byt vykonavané detmi bez dozoru.

* Pred zasahmi do zariadenia (servis, Cistenie) vzdy odpojte vyrobok zo siete napéjania.

® (Obalovy material vyrobku musi byt zlikvidovany pri plnom dodrziavani noriem platnych vo vasej krajine.
® Pocas vykonavania manévru sledujte branu a drzte osoby daleko od nej az do ukoncéenia pohybu.

* Neovladajte vyrobok, ak sa v jeho blizkosti nachadzaju osoby, ktoré vykonavaju prace na automatickom zariadeni. Pred za&atim tychto
prac vypnite elektrické napéjanie.

4 PoPIS VYROBKU A UCGEL POUZITIA

MC200 je elektronicka riadiaca jednotka, ktora umoznuje kontrolu a ovladanie jedného motora, uréeného na automatizaciu rolovacich,
vyklopnych alebo sekcionalnych vrat alebo rolety, pripadne inej podobnej aplikacie.

A POZOR! - Akékolvek iné pouzitie, odliSné od tu popisaného a v prostredi inom, ako je uvedené v tomto navode, sa
povazuje za nespravne a zakazané!

Funkéné vlastnosti:

¢ zapoji'sa na elektrickl siet/(vid' Udaje v kapitole “Technické parametre vyrobku”);

® programuije sa prostrednictvom nastavenia 8 dip-svicov;

¢ je vybavena zabudovanym radiovym prijimacom, ktory umozniuje ovladanie automatického zariadenia cez radiovy vysielac;

* mdze sa na nu zapajit rozne prislusenstvo ako: jeden‘par fotobuniek, majak (s napajanim so sietovym napatim) pre svetelnu signalizaciu,
nastenné tlacidlo na ovladanie automatického zariadenia prikazmi typu “krok-za-krokom”, externa anténa radia, citliva hrana a pod.

e je vybavena konektorom typu “IBT4N”, kompatibilnym s interfejsom IBT4N, ktory umozniuje zapojenie vSetkych zariadeni vybavenych
interfejsom BusT4, ako napriklad programovacia jednotka Oview.



® OBMEDZENIE POUZITIA

¢ Riadiaca jednotka MC200 mb&zZe byt pouzita vyhradne s asynchrénnym jednofazovym motorom. Motor musi byt: @) napajany z elektrickej
siete a musi byt dimenzovany na rovnaké napatie, aké napdja riadiacu jednotku; b) vybaveny tepelnou poistkou; €) vybaveny elektro-
mechanickym prvkom na obmedzenie pohybu (koncovy spinac); d) vybaveny zapojeniami s 3 vodi¢mi: “Spolocny”, “Otvor”, “Zatvor”.

e Radiovy prijimag, zabudovany v riadiacej jednotke, umoZfiuje vyhradné pouZzivanie vysielacov, ktoré pracuju s protokolmi radiového
kédovania FLOR, O-CODE alebo SMILO (Standardné od Nice).
Dalsie obmedzenia pouZitia st uvedené v kapitole “Technické parametre vyrobku”.

A Délezité! - Pred montazou vyrobku skontrolujte jeho obmedzenia pouzitia v kapitole 2 a 7.

A uistite sa, ze teplota je v stlade s rozsahom posobnosti.

A Vyrobok nesmie byt namotovany vo vonkajSom prostredi.

A Ked sa do krabice riadiacej jednotky vitajua diery kvoli kablom (obr. 1-C), je ddlezité vediet, ze kable musia vchadzat
do krabice vzdy zospodu. Okrem toho prijmite vhodné opatrenia na zaruéenie pozadovaného stupna ochrany (IP 44) na
zaklade typu instalacie.

A Pred vykonanim montaze pripravte elektrické kable, potrebné pre vase zariadenie, a to podla obr. 2b a “Tabulky 1 -
Technické parametre elektrickych kablov”.

A Pozor! - Poéas osadzania ochrannych kablovych prechodiek a zavadzania elektrickych kablov dovnitra krabice
riadiacej jednotky je dodlezité vediet, Ze vzhladom na moZné usadzovanie vody v derivaénych krabiciach mézu kablové
prechodky vytvarat vo vnutri jednotky vodnu paru, ¢o moéze poskodit elektronické obvody.

Namontuite riadiacu jednotku v zmysle obr. 1.

(%)



Previtajte

dno

krabice

riadiacej
jednotky

AKk je to nutné,
pouzite vstup

kéblov na zadnej
strane krabice,

Elektrické

zapojenia
vid kapitolu 4

45 mm

wwgll

128 mm




4 ELEKTRICKE ZAPOJENIA

A POZOR! - Vsetky elektrické zapojenia musia byt vykonané pri vypnutom napajani zariadenia. Chybné zapojenia mozu
sposobit $§kody na zariadeni alebo osobach.

A POZOR! - Zapajanie mdéze vykonat vyhradne kvalifikovany pracovnik.

4.1 - Priprava elektrickych kablov pre zapojenie zariadeni na riadiacu jednotku (Tabulka A)

Tabul'ka A - Viastnosti elektrickych kablov pre zapojenia

Zapajané zariadenie Prierez kabla Maximalna dizka kabla
NAPAJANIE G

RIADIACEJ JEDNOTKY 1 kabel: 2 x 1,5 mm? s0m(*1)

MAJAK ) 1 kdbel: 2 x 1,5 mm? (pre Ziarovku) 20m

S ANTENOU RADIA 1 koaxialny kabel typ RG58 (pre anténu) 20 m (odporucana < 5 m)
ZARIADENIA ZAPOJENE . .

NA SVORKY 8-9-10-11-12-13 6 kéblov: 1 x 0,5 mm? (*2) 50m

NAPAJANIE MOTORA 3 kéble: 1 x 1,5 mm? 10m

(*1) — Ak je kébel napéjania dihsi ako 30 m, vyzaduje sa kébel s VAESIm prierezom, napr. 2 x 2,5 mm>.

(*2) — Tychto 6 kablov mdze byt nahradenych jedinym kéablom 6 x 0,5 mm?.

POZOR! - Pouzité kable musia byt vhodné do prostredia, v ktorom sa vykonava montaz.

Poistka na privode (6,3 A)
- Konektor pre interfejs IBT4N

4.2 - Zoznam dielov, z ktorych sa sklada Q
C - Led “OK”
D
E
F

riadiaca jednotka
Pocas nasledovnych faz zapajania a programovania riadiacej jednotky

na identifikaciu: komponentov uvedenych v texte pouZite ako
referenciu obr. 2.

- Led “radio”

- Tlagidlo T2 na uloZenie vysielata do pamate a vymazanie
jedného vysielaca alebo celej paméte riadiacej jednotky

- Tlagidlo T1 na programovanie a zadavanie prikazov Krok-za-
krokom



G - Dip-svi€ na programovanie funkcif L - Svorky pre nizkonapéatové vstupy
H - Led vstupov (“Stop”, “SbS”, “Photo”) M - Svorky pre zapojenie privodu napajania a pre motor
I - Svorky pre anténu radia
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4.3 - Zakladné zapojenia

Zapojte 3 vodiCe vychadzajuce z motora (Edza hore, SpoloCny, Eaza dole) na prislusné svorky 3, 4 a 5 riadiacej jednotky, ako je
znazornené na obr. 3.

POZOR! Pred zapojenim motora je povinné uistit sa, Ze vodi¢, ktory bude zapojeny na svorku 3, bude OTVARAT branu,
vodié, ktory bude zapojeny na svorku 5, bude ZATVARAT branu a vodi¢, ktory bude zapojeny na svorku 4, je
SPOLOCNY.
Pozor! — Nezapdjajte viac motorov paralelne na tu istu riadiacu jednotku, pokial to nie je vyslovene uvedené v navode na montéz motora;
pripadne pouZitie prislusné karty s pridavnymi funkciami.

* Zapojenie napajania riadiacej jednotky MC200
Zapojte 2 vodiCe privedeng z elektrickej siete (Eaza a Nula) na prislusné svorky 6 a 7 riadiace jednotky, ako vidno na obr. 3.

* Zapojenie uzemnenia motora

Pozor! - Na dodrzanie poZiada




4.4 - Zapojenie prislusenstva

Na zapojenie prisluéenstva vid Tabulku B, obr. 3 a navod na montaz kazdého pouzitého prisluSenstva. V Tabulke B su zhrnuté vSetky
zarladema ktore je mozne zapojit na svorky riadiacej jednotky, a Specifikacie na vykonanie elektrickych zapojeni. Pred zapojenim si pozorne

. Poznamka - KedZze niektoré vstupy ponukaju rézne funkcie pre zapojenie prislusenstva, na konci
zapojeni bude potrebné nastavit dip- swce v sllade so zapojenymi zariadeniami (vid kapitolu 5 - Programovanie).

Tabulka B - Funkcia svoriek (vstupy a vystupy)

Svorky | Popis funkcie

1-2 Vystup pre jeden svetelny majak so sietovym napatim

3 - 4 - 5 | Vystup pre ovladanie motora (otvor, spoloény, zatvor)

6-7 Vstup pre privod napéjania z elektrickej siete (faza, nula)

8 0 Volt pre “Spolo¢ny” vodi¢ zariadeni zapojenych na svorky 9, 10, 11, 122 13
9 Vystup 24 V pre prisluSenstvo (napriklad fotobunky) s napdjanim 24 V=== (nizke napétie): maximalny odber pridu 100 mA
Vystup Foto test 24 V=== pre jeden vysiela fotobunky (TX) alebo pre kontrolku otvorenej brany;

e maximalny odber prddu 50 mA

11 Vstup Stop pre bezpecnostné zariadenia s konStantnym odporom 8,2 kQ (citlivé hrany a pod.)

12 Vstup SbS pre jedno tlagidio NO (normélne otvorené) na posielanie prikazov v rezime krok-za-krokom

13 Vstup Foto pre jeden prijimac¢ fotobunky (RX) NC (normélne zatvoreny) alebo pre jedno tladidlo NO (normélne otvorené)

14 - 15 | Vstup pre anténu radiového prijimaca

4.5 - Ako pouzit vystup “Photo test” a vstupy “Stop”, “SbS”, “Photo”
4.5.1 - Vystup Photo test (svorka 10)

Tento vystup musi byt konfigurovany cez programovaci dip-svi¢ 7 na zaklade typu zapojeného zariadenia: ak sa zapoji vysielaC fotobunky (TX),
dip=sviCimusi byt nastaveny ON; ak sa zapoji kontrolka otvorenej brany, dip-svic musi byt nastaveny OFF.

POZNAMKY e Ak sa na tento vystup zapoji kontrolka otvorenej brany, fotobunka TX musi byt zapojena na svorku 9. e Signaly kontrolky
otvorenegj brany maju nasledovny vyznam:

kontrolka zhasnuta = brana zatvorena; kontrolka rozsvietena = brana otvorena; pomalé zablesky = brana sa otvara; rychle zablesky = brana sa
zatvara.

4.5.2 - Vstup Stop (svorka 11)

Tento vstup musi byt konfigurovany cez programovaci dip-svi¢ 1 - 2 na zaklade typu zapojeného zariadenia: kontakty normalne zatvorené (NC),
8



kontakty normalne otvorené (NO) alebo kontakty s konstantnym odporom (8,2 kQ2). Pozor! - Jedine pouzitie kontaktu s odporom spolu s
nastavenim dip-svicov 1 - 2 OFF+OFF zaruduje miniméalny stupen odolnosti voci porucham, predpisany normami. Normalne zasah zariadenia
zapojeného na vstup Stop vyvola okamzité zastavenie pohybu motora s kratkou inverziou manévru (nastavitelné s dip-svicom 3). Na
deaktivaciu tejto inverzie pri zasahu bezpecnostného zariadenia (napriklad ked sa citliva hrana dotkne podlahy) je mozné pouzit kontakt “S” (s
odporom 8,2 kQ zapojenym do série), ktory sa zapou paralelne s citlivou hranou (vid obr. 4). Kontakt “S$” musi byt umiestneny tak, aby sa
zatvoril na poslednych 30/40 mm zatvaracieho manévru, este pred zasahom citlivej hrany. Takymto spdsobom, ked sa kontakt “S” zatvori a
citliva hrana zasiahne (napriklad na podlahe), pohon sa zastavi bez inverzie manévru a brana zostane Uplne zatvorena. Z tohto stavu systém
umozZznuje oviadat len otvaraci manéver.

Stav vstupu Stop signalizuje Led “Stop” s vyznamom vysvetlenym v Tabulke C.

Tabulka C - Stav vstupu “STOP” signalizovany prisluSnou Led

Signaly Led “Stop” Vyznam (stav vstupu Stop)

Rozsvietena Aktivny (povolenie manévru)

Zhasnuta Neaktivny (manéver zablokovany)

50% svieti + 50% zhasnuta Inverzia deaktivovana

20% svieti + 80% zhasnuta Neaktivny s deaktivovanou inverziou (povoleny len otvaraci manéver)

4.5.3 - Vstup SbS (svorka 12)

Kazdy krat, ked sa stlaci tlacidlo zapojené na tento vstup, systém vykona prikaz nasledujuci po poslednom zadanom prikaze, a to podia
sekvencie nastavenej vo vyrobe, programovatelnej cez dip-svi¢ 5 (napriklad > otvor > stop > zatvor > stop > od zadiatku...). Ak je ovladacie
tlacidlo stlatené diho (od 4 do 10 sekund), systém ovlada vzdy otvaraci manéver; ak sa vSak prekro¢i 10 sekund, systém ovlada vzdy
zatvaraci manéver. Tato Speciédlna funkcia méze byt uzitocnd, ak su pritomné viaceré riadiace jednotky, ked' ich chcete ovliadat naraz a zelate
si, aby prislusné brany vykonali ten isty manéver nezavisle od stavu, v ktorom sa jednotlivé riadiace jednotky nachadzaju.

4.5.4 - Vstup Photo (svorka 13)

Tento vstup musi byt konfigurovany cez programovaci dip-svi¢ 4 na zaklade typu zapojeného zariadenia: ak je zapojeny prijima¢ fotobunky
(RX) normalne zatvoreny (NC), dip-svi¢ musi byt nastaveny OFF; ak je vSak zapojené tlacidio normalne otvorené (NO), dip-svi¢ musi byt
nastaveny ON. Poznamka = Ak bol zapojeny priima¢ fotobunky (RX) normélne zatvoreny (NC), bez povolenia méze byt vykonany len otvaraci
manever.



B PROGRAMOVANIE

DOLEZITE! - Po dokonéeni vietkych zapojeni zapnite elektrické napajanie riadiacej jednotky a vykonajte programovanie
nastavenim 6smich dip-sviéov na karte na zaklade typu zapojenych zariadeni a funkcii, ktoré si Zelate aktivovat alebo
deaktivovat. Pri vykonavani programovania vychadzajte z Tabulky D.

Tabul'ka D - Nastavenie dip-sviCov

Dip-svi¢ Nastavenie Popis nastavenej funkcie
(1) OFF: (2) OFF @Engﬁ-vit)up Stop na zapojenie kontaktu s konstantnym odporom 8,2 kQbez tladidla “S”, ktoré vylu€uje inverziu
) Aktivuje vstup Stop na zapojenie kontaktu s konstantnym odporom 8,2 kQ s tladidlom “S”, ktoré zasiahne 30/40 mm
Svic 1-2 (1) OFF; (2) ON pred koncovym spinac¢om, aby sa vylu&ila inverzia (vid obr. 4)
(1) ON; (2) OFF | Aktivuje vstup Stop na zapojenie kontaktu NO (normalne otvoreny)
(1) ON; (2) ON Aktivuje vstup Stop na zapojenie kontaktu NC (normalne zatvoreny)
- OFF Aktivuje vstup Stop na zastavenie prebiehajuceho manévru a vykonanie kratkej inverzie pohybu
Svie 3 ON Aktivuje vstup Stop na zastavenie prebiehajiceho manévru
SviE 4 OFF Aktivuje vstup Photo na zapojenie fotobuniek
ON Aktivuje vstup Photo, aby bol pouZity ako prikaz na zatvorenie
. OFF Aktivuje nasledovné cyklické prikazy typu krok-za-krokom: > Otvor > Stop > Zatvor > Stop > (odznova...)
Svic 5 ON Aktivuje nasledovné cyklické prikazy typu krok-za-krokom: > Otvor > Stop > (odznova...)
OFF Deaktivuje kondominiovu funkciu
Svic¢ 6 — —— -
ON Aktivuje kondominiovu funkciu
. OFF Aktivuje funkciu “Kontrolka otvorenej brany”
Y ON Aktivuje funkciu Foto Test
- OFF Deaktivuje “Cas pauzy” pre automatické zatvorenie brany po prikaze na otvorenie
ya ON Aktivuje “Cas pauzy” pre automatické zatvorenie brany po prikaze na otvorenie




5.1 - Pohlad na niektoré programovatelné funkcie a moznosti
5.1.1 - Dip-svi€e 1 a 2 (pre vstup Stop)

Tieto dip-sviCe sluzZia na programovanie vstupu Stop na zéklade typu bezpecnostného zariadenia, ktoré je nan zapojené:
- Kontakt s konStantnym odporom 8,2 kQ, s inverziou

- Kontakt s konStantnym odporom 8,2 kQ, bez inverzie

- Kontakt NO (normélne otvoreny)

- Kontakt NC (normalne zatvoreny)

5.1.2 - Dip-svi¢ 5 (pre vstup SbS)

Ak je vstup SbS programovany so sekvenciou krokovych prikazov: > Otvor > Stop > (odznova...), tak s dip-svicom 5 v polohe ON pocas
pouzivania automatického zariadenia nebude mozné ovladat zatvaranie brany. Tento prikaz bude mozné dat len naprogramovanim automa-
tického zatvorenia (dip-svi€ 8 v polohe ON) alebo prostrednictvom radiového vysielaca.

5.1.3 - Dip-svi¢ 6

¢ Pocéas otvaracieho manévru: ak je aktivna kondominiova funkcia (dip-svi¢ 6 ON), nedovoli, aby poslanie prikazu na otvorenie alebo
prikaz krok-za-krokom zastavil manéver alebo ho obratil skér, ako pride na koncovy spinag.

e Poéas zatvaracieho manévru: ak je aktivna kondominiova funkcia (dip-svi¢ 6 ON), poslanie prikazu na otvorenie alebo prikaz krok-za-
krokom zastavi manéver a obrati pohyb, Cize otvori branu.

5.2 - Ulozenie nastaveni dip-svicov do pamaite

Ked ste nastavili vSetky dip-svice (alebo neskér, vzdy ked si zelate upravit nastavenie jedného alebo viacerych dip-svi€ov), je potrebné ulozit
vykonané nastavenia do paméate riadiaoej jednotky, a to nasledovnym spbésobom: ked Led “OK” zacne blikat (zelena/Cervena farba),
znamena to, Ze jeden alebo viac dip-sviCov neboli nastavené. Na uloZenie nového nastavenia do pamate teda stlate a podrzte tladidlo T1
na riadiacej jednotke, az kym Led “OK?” zostane razsvietena zelenym svetlom. Nakoniec tlacidlo uvolnite.

5.3 - Programovanie “Casu prace” motora a “Casu pauzy” pre automatické zatvorenie

“Cas prace” a “Cas pauzy’ su dva zakladné parametre riadiacej jednotky a programujii sa jeden po druhom, tou istou procedurou. Tieto
parametre-mozu byt programované az potom, ked boli nastavené a ulozené do paméate vSetky dip-svice.

« o je “Cas prace”? Je to maximalny ¢as, do ktorého riadiaca jednotka drzi napajany motor od momentu, kedy sa posle prikaz. Tento as
musi byt dostato¢ny na to, aby motor dokondil manéver (dosiahnutie koncového spinaca). Hodnota z vyroby (alebo po Uplnom vymazani
pamate) je 120 sekund. Tuto hodnotu je vSak mozné upravit naprogramovanim €asu od 5 sekdnd (minimalne) do 120 sekdnd (maximalne).
Procedura zahffia meranie ¢asu, v rezime samonaditania, potrebného na dokoncenie manévru. Z tohto dévodu je potrebné zmerat manéver,
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ktory je pre motor najtazsi (Cize ten pomalsi), Co je normalne ten, kedy pohyb zacina z koncového spinaca. Pozor! - Odporuca sa
naprogramovat ¢as o troSku dihsi (o par sekund) voci Casu skutogne potrebnému na vykonanie manévru.

* 8o je “Cas pauzy”? Je to &as, ktory riadiaca jednotka Caka pred aumatickym zatvorenim brany, potom ako uzivatel poslal prikaz na otvo-
renie (funkcia: automatické zatvorenie). Cas pauzy je nastavitelny od 5 sekund (minimalne) do 120 sekund (maximaine). Cas pauzy moze byt aj
celkom zruseny; toto sliZi na deaktivaciu automatického zatvorenia

Ulozenie “Casu prace” a “Casu pauzy” do pamite
01. Branu dajte na koncovy spina¢ dole.

02. Stladte a podrzte stlacené tlacidlo T1 na r|ad|aceJ Jednotke akonahle sa motor rozbehne ku KQDQQA@mu&QLDaQM_hD.Le zacCnite
pocitat 5 sekdnd. Po uplynuti 5 sekind za ] Ikladat d

03. Nadalej drzte stlagené tlacidlo T1 pockajte na dokonceme manevru po KQDQLMLSQLDac_hQ_Le pocka te eSte par sekund a nakoniec
uvolnite tlacidlo. a ) )

04. Do 2 sekund od zastavenia motora stlaCte a podrZte stlacené tlacidlo T1 na riadiacej jednotke: od tohto momentu sa zacina meranie

Casu pauzy.

Uvolnite tlacidlo T1 po uplynuti Zelaného ¢asu (maximalne 120 sekund); riadiaca jednotka da prikaz motoru na manéver smerom
dole a medzi¢asom ulozi do paméte prave namerany €as. Tento ¢as bude nasledne pouzivany na automatické zatvorenie
brany

DOLEZITE - Naprogramovany &as pauzy bude vykonany, iba ak je dip-svi¢ 8 nastaveny ON.

05.

Uprava “Casu prace” a“CGasu pauzy”

01. Ak si Zelate upravit len “Cas prace”, zopakujte proceddru od zadiatku a skondite v kroku 4.

Deaktivacia “Casu pauzy”

01. AksiZelate deaktivovat automatické zatvaranie a zaroveri odstranit Cas pauzy, je potrebné zopakovat proceduru od zadiatku a
skoncit v kroku 4. Inak mdze byt automatické zatvorenie deaktivované prepnutim dip-svi¢a 8 do polohy OFF.
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5.4 - Ukladanie vysielacdov do pamate
Radiovy prijimac, zabudovany v riadiacej jednotke, je kompatibilny so vSetkymi vysielacmi, ktoré pracuju s protokolmi radiového kddovania
FLOR, O-CODE alebo SMILO (Standardné od Nice).

5.4.1 - Dva spdsoby ukladania tlacidiel vysieladov do paméte

Spomedzi dostupnych procedur pre ukladanie vysielacov do paméte umoznuju niektoré ich ulozenie v “Standardnom” rezime (alebo Rezime 1)
a iné v “personalizovanom” rezime (alebo Rezime 2).

Procedury tohto typu umoZzfiuju ulozit pocCas ich vykonavania st¢asne vsetky tladidla nachadzajice sa na vysielaci. Systém automaticky
priradi ku kazdému tlacidlu jeden prikaz stanoveny vo vyrobe, a to podla nasledovnej schémy:

Prikaz Tlacidlo

¢. 1 - Hore bude priradeny k 1. tla€idlu / tla€idlu 1 / tladidlu A

¢é. 2 - Stop bude priradeny k 2, tla€idlu / tla¢idlu 2 / tladidlu B

é. 3 - Dole bude priradeny k 3. tlaidlu / tladidlu 3 / tlacidlu ¥

¢. 4 - Krok-krok bude priradeny k 4. tlagidlu / tlagidlu 4 (ak sa tlacidio nachadza na vysielaci)

Poznamka - Normalne su tlacidla vysielaCov ozna¢ené symbolmi alebo &islami. Ak tieto znaky nie su pritomné na vySom vysieladi, na identifikaciu, ktoré je
1. tlacidlo, 2. tlacidlo atd. pouzite obr. 5.

Procedury tohto typu umoZzfiuju u|02|t pocCas |Ch vykonavanla Jedmejacjdlo spomedzi tych, ktoré sa nachadzaju na vysieladi, a priradia ho k
jednému z tychto dostupnych prikazov: Hore, Stop, Dole, Krok-krok.
Tlacidlo a prikaz, ktory sa mu priradi, si vybera montér na zaklade potreby automatického zariadenia.

5.4.2 - Pocet vysielacov, ktoré mozno ulozit do pamite

Prijimac& riadiacejjednotky:ma 192 miest v paméti. Jedno miesto si méze zapamatat bud jeden vysielad (to znamena vSetky jeho tlacidla a
prikazy) alebo jedno tlacidlo s prislusnym prikazom.
PROCEDURY

POZOR! - Aby ste mohli vykonat Procedury A, B, C, D, F, pamit riadiacej jednotky musi byt odblokovana. Ak je
zablokovana, vykonajte Procediiru G na jej odblokovanie.
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PROCEDURA A - Ulozenie VSETKYCH tlaéidiel jedného vysielaéa (STANDARDNY rezim alebo Rezim 1)

01.

Na riadiacej jednotke: stlaéte a podrzte stlacené tlaéidlo T2, dokedy sa nerozsvieti Led “radio”; potom tlacidlo uvolnite.

02.

(do 10 sekund) Na vysielaci, ktory cheete ulozit do paméte: podrzte stlatené lubovolné tladidlo a pockajte, kym Led “radio” vyda
3 (*) diné zablesky (= ulozenie do pamate prebehlo spravne). Nakoniec tlacidlo uvolhite.

03.

Poznamka - Po 3 dlhych zableskoch mate k dispozicii eSte 10 sekdnd na ulozenie dalSieho vysielaca do pamate (ak si zelate),
pricom zacinate v kroku 02.

Na konci procedury budu tlagidla vysielaca priradené k prikazom uvedenym v popise Rezimu 1 (odsek 5.4.1).

PROCEDURA B - Ulozenie JEDINEHO TLACIDLA jedného vysielaéa (PERSONALIZOVANY rezim alebo Rezim 2)

01. V nasledovnej tabulke si vyberte prikaz, ktory chcete priradit k tlacidlu, ktoré ukladate do pamate.
Vyberte prikaz Na ulozenie prikazu do pamate... (krok 02)
¢é. 1 - Hore ...stlacte tladidlo T2 1-krat.
¢é. 2 - Stop ...stlacte tlacidlo T2 2-krat.
¢é. 3 - Dole ...stlacte tlacidio T2 3-krat.
€. 4 - Krok-krok ...stlacte tlacidlo T2 4-krat.
02. Na riadiacejjednotke: stlacte a uvolnite tlaéidlo T2 tolkokréat, ako je uvedené pri vybranom prikaze v predchadzajicej tabulke.
03. (do 10 sekund)Na vysieladi: podrzte stladené tlacidlo, ktoré chcete uloZit do paméte a pockajte, kym Led “radio” vyda 3 (*) dihé
zablesky (= uloZenie do pamate prebehlo spravne). Nakoniec tladidlo uvolnite.
04. Poznamka - Po 3 dihych zableskoch mate k dispozicii eSte 10 sekund na uloZenie dalSieho vysielata do pamate (ak si zelate),
pricom zacinate v kroku 01.
(*).- Poznamky k-Procedure A a B:
Led “radio” méze vydavat aj tieto signaly:
= 1 rychly zablesk, ak je vysielaC uz ulozeny v pamati;
— 6 zableskov, ak radiove kddovanie vysielaca nie je kompatibilné s kddovanim prijimaca riadiacej jednotky;
- 8 zableskov, ak je pamat plna.

14



PROCEDURA C - Ulozenie vysielaéa prostrednictvom iného vysielaéa, uz uloZzeného v pamiti

(ulozenie do paméite d'aleko od riadiacej jednotky)

Téato procedura umozfiuje ulozit do pamate novy vysielaC s pouzitim iného vysielaCa, uz ulozeného v pamati tej istej riadiacej jednotky. Toto
dovoluje novému vysielaCu prijat rovnaké nastavenia, aké ma ten druhy. Vykonavanie procedulry si nevyzaduje priamy zasah na tlacidlo T2
riadiacej jednotky, jednoducho staci pracovat v dosahu jej prijmu.

01. Na vysieladi, ktory ukladate do paméte: stlacte a podrzte stlacené tlacidlo, ktoré chcete uloZit do paméte.

02. Na riadiacejjednotke: po niekolkych sekundach (cca 5) sa rozsvieti Led “radio”. Vtedy uvolnite tlacidlo vysielaCa.

03. Navysielaci, ktory je uz uloZeny v paméti: stlacte a uvolnite 3-krat tlacidlo, ktoré je uloZené v paméti a chcete ho kopirovat.
04. Na vysielaci, ktory ukladate do pamadte: stlaCte a uvolnite 1-krat to isté tlaCidlo, kioré ste stladili v bode 01.

PROCEDURA D - Vymazanie jedného vysielaéa (ak je uloZeny v pamiti v Rezime 1) alebo jediného tlaéidla
jedného vysielaéa (ak je uloZzeny v pamati v Rezime 2)

01. Na riadiacej jednotke: stlacte a podrzte stlacené tla€idlo T2.
= Priblizne o 4 sekundy sa rozsvieti Led “radio” pevnym svetlom (nadalej drzte stlacené tlagidlo).

02. Na vysieladi, ktory chcete vymazat z pamate: stladte a podrzte stlacené tlacidlo (¥) dovtedy, kym Led “radio” (na riadiacej jednotke)
nevyda 5 rychlych zableskov (alebo 1 zablesk, ak vysiela¢ alebo tlagidlo nie je ulozené v paméti).

(*) Poznamka - Ak je vysielaC ulozeny v pamati v Rezime 1, m&zete stladit fubovolné tlacidlo a riadiaca jednotka vymaze cely vysielac.
Ak je vysielac ulozeny v pamati v Rezime 2, treba stlacit tlacidlo ulozené v pamati, ktoré si Zelate vymazat. Na vymazanie dalSich tlacidiel,
ulozenych v pamati v Rezime 2, zopakujte celu proceduru pre kazdé tlacidlo, ktoré chcete vymazat.

PROCEDURA E - Vymazanie VSETKYCH vysielaéov ulozenych v pamiti

01. Na riadiacej jednotke: stlacte a podrzte stlacené tla€idlo “radio”.
= Priblizne o/4 sekundy sa rozsvieti Led “radio” pevnym svetlom (nadalej drzte stlacené tlacidlo).
= Priblizne o 4 sekundy Led “radio” zhasne (nadalej drzte stlatené tlacidlo).

02. Ked Led “radio” zac¢ne blikat, odpocitajte 2 zablesky a pripravte sa uvolnit tladidlo presne poéas 3. zablesku, ktory
nasleduie.

03. Pocas vymazavania Led “radio” rychlo blika.

04. Nakoniec Led “radio” vyda 5 dlhych zableskoy, €o signalizuje, ze vymazanie z paméte prebehlo spravne.
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PROCEDURA F - Vymazanie CELEJ pamite a obnovenie nastaveni z vyroby

01. Na riadiace] jednotke: stlacte a podrzte stlacené tlaéidlo “radio”.
= Priblizne o 4 sekundy sa rozsvieti Led “radio” pevnym svetlom (nadalej drzte stlacené tlagidlo).
= Priblizne o0 4 sekundy Led “radio” zhasne (nadalej drzte stlacené tlacidlo).
02. Ked Led “radio” za¢ne blikat, odpocitajte 4 zablesky a pripravte sa uvolnit tlaCidlo presne poéas 5. zablesku, ktory

nasleduje.

03.

PocCas vymazavania Led “radio” rychlo blika.

04.

Nakoniec Led “radio” vyda 5 dihych zableskov, ¢o signalizuje, Ze vymazanie z pamaéte prebehlo spravne.

PROCEDURA G - Zablokovanie (alebo odblokovanie) pamite
POZOR! - Tato procedura zablokuje pamate a zabrani vykonaniu Procedur A, B, C, D, F.

01. Vypnite napajanie riadiacej jednotky.

02. . stladte a podrzte stlatené tlaéidlo “radio”; teraz znovu zapnite napajanie riadiacej jednotky (nadalej drzte
stlacené tlacidlo).

03. Po 5 sekundach Led “radio” vyda 2 pomalé zablesky; vtedy tlacidlo uvolnite.

04. (do 5 sekund) Na riadiacej jednotke: opakovane stlacajte tla€idlo “radio” na vyber jednej z tychto moznosti:
® | ed zhasnuta = Deaktivacia Blokovania ukladania do pamate
® | ed rozsvietena = Aktivacia Blokovania ukladania do pamate

05.

Po 5 sekundach od posledného stlacenia tlaCidla vyda Led “radio” 2 pomalé zablesky, ¢o signalizuje koniec procedury.
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6 KOLAUDACIA A UVEDENIE DO PREVADZKY

Toto su najddleZitejSie fazy v realizacii automatického zariadenia pre zaru¢enie maximalnej bezpe&nosti zariadenia.

Musia byt vykonané kvalifikovanym a skidsenym pracovnikom, ktory zodpoveda za rozhodnutie, ktoré skisky su potrebné na kontrolu rieseni
prijatych v suvislosti s pritomnymi rizikami, a za previerku dodrzania nélezitosti zakonov, noriem a predpisov: najma vSetkych nalezitosti noriem
EN 13241, EN 12445 a EN 12453.

Pridavné zariadenia podliehaju Specidlnej kolaudacii jednak kvoli funkénosti, jednak kvoli spravnej spolupraci s riadiacou jednotkou
MC200. Postupujte podla navodov k jednotlivym zariadeniam.

6.1 - Kolaudacia

Kolaudacia méze byt pouzita aj na pravidelnu kontrolu zariadeni, ktoré tvoria automaticky systém. Kazdy jeden komponent automatickej brany
(citlivé hrany, fotobunky, majaky atd.) si vyzaduje Specifickl fazu kolaudacie; pre tieto zariadenia vykonajte kolaudaciu tak, ako je uvedena v
prislusnom navode. Kolaudaciu MC200 vykonajte nasledovne:
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01. Skontrolujte, &i bolo prisne dodrzané vietko, o je uvedené v kapitole VYSTRAHY.

02. S pouzitim ovladacieho tlagidla alebo vysielaca ovladajte zatvaraci a otvaraci manéver brany. PoCas tychto pohybov sa uistite,
Ze a) fotobunky (ak su pritomné) zasiahnu pocas zatvaracieho manévru; b) citliva hrana (ak je pritomna) zasiahne nastavenym
spdsobom; €) automatické zatvorenie brany (ak je programovang) prebehne v smere zatvarania.
Ak vysledky skuSok nespliaju oCakavania, skontrolujte, Ci boli elektrické zapojenia vykonané spravne. Skontrolujte najma vystrahy
uvedené v odseku 4.3.

03. \Vykonajte viaceré previerky pre zhodnotenie hladkého pohybu brany a identifikaciu pripadnych vad montaze, nastavenia alebo
pritomnost bodov nadmerného trenia.

04. Skontrolujte spravne fungovanie kazdého bezpecnostného zariadenia, ktoré sa nachadza v systéme (fotobunky, citlivé hrany atd.).

05. Skontrolujte fungovanie fotobuniek (ak st pritomné) a pripadné ruenie s inymi zariadeniami:

1 - prejdite valekom (priemer 5 cm a dizka 30 cm) medzi parom fotobuniek, najprv blizko TX, potom blizko RX, s cielom prerusit
opticku os, ktora ich virtualne spéja;
2 - uistite sa, Ze zasah vyvola na riadiacej jednotke ocakavanu akciu: napriklad zmenu pohybu pocas zatvaracieho manévru.




6.2 - Uvedenie do prevadzky

Uvedenie do prevadzky méze byt vykonané az potom, ked boli s pozitivnym vysledkom vykonané vSetky fazy kolaudéacie (odsek 6.1).
Nie je dovolené Ciastocné alebo ‘provizérne’ uvedenie do prevadzky.

01. | Zostavte a uchovajte (minimalne 10 rokov) zlozku technickej dokumentéacie automatickej brany, ktora musi obsahovat: komplexny
vykres automatického zariadenia, schému elektrickych zapojeni, analyzu rizik a prislusné prijaté rieSenia, vyhlasenie zhody od vyrobcu
vSetkych pouzitych zariadeni (pre riadiacu jednotku MC200 pouZite priloZzené Vyhlasenie o zhode ES), kdpiu navodu na pouzivanie a
servisny plan automatickej brany.

02. | Vyplite a odovzdajte majitelovi automatickej brany vyhlasenie o zhode automatického zariadenia.

03. | Odovzdajte majitelovi automatickej brany ‘navod na pouzivanie’ (oddelitelna priloha navodu na montaz).

04. | Zostavte a odovzdajte majitelovi automatickej brany servisny plan.

05. | Pred uvedenim automatického zariadenia do prevadzky informujte majitela primerane a pisomnou formou o nebezpeci a rizikach,
ktoré su nadalej pritomné.

[ LIKVIDACIA VYROBKU

Tento vyrobok je neoddelitelnou sué¢astou automatickej brany, a preto musi byt zlikvidovany spolu s fiou.

Rovnako ako pri montazi, aj na konci Zivota tohto vyrobku musi kroky likvidacie vykonat kvalifikovany pracovnik.

Tento vyrobok je zlozeny z rbznych typov materidlov: niektoré mézu byt recyklované, iné musia byt zlikvidované. Je potrebné informovat sa o
systéme recyklacie alebo likvidacie v sulade s nariadeniami platnymi vo vasej krajine pre tuto kategoriu vyrobkov.

A POZOR! - Niektoré &asti vyrobku méZu obsahovat jedovaté alebo nebezpeéné latky, ktoré mézu mat $kodlivé Géinky na
zivotné prostredie a na ludské zdravie.

Ako znézornuje vedlajsi symbol, je zakdzané vyhodit tento vyrobok do domového odpadu. Vykonajte ‘separovany zber’ pre
likvidaciu v sulade-s predpismi platnymi vo vasej krajine alebo odovzdajte vyrobok predajcovi v momente kupy nového podobného
vyrobku.

A POZOR! - Nariadenia platné na narodnej Grovni mézu predpisovat tvrdé sankcie pre pripad nelegalnej likvidacie tohto
vyrobku.
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8 TECHNICKE PARAMETRE

A VSetky uvedené technické parametre sa vztahuju na teplotu prostredia 20°C (+ 5°C). ® Nice S.p.A. si vyhradzuje pravo vykonavat Upravy
na vyrobku, kedykolvek to uzna za potrebné, pricom vSak zachova rovnaku funkénost a ucel pouzitia.

ELEKTRONICKA RIADIACA JEDNOTKA MC200

Napajanie: od: 120 V™~ 50/60 Hz do: 230 V™~ 50/60 Hz
Maximalny vykon motora: 450 W (pri napajani 120 V); 950 W (pri napajani 230 V)
Napatie signalov ovladania: priblizne 24 V===

PrisluSenstvo (svorky 8-9): napétie priblizne 24 V===; prdd max. 100 mA

Vstup bezpeénostnych prvkov: v konfigurécii s konstantnym odporom musi byt 8,2 kQ
Teplota fungovania: -20°C ... +55 °C

Rozmery (mm): 127 x 111 x 45

Vaha (g): 300

Stupen ochrany IP: 44

RADIOVY PRIJIMAGC (zabudovany v riadiacej jednotke)
Frekvencia: 433.92 MHz

Radiové kédovanie: FLOR, O-CODE, SMILO
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Vyhlasenie o zhode ES
(6. 629/MC200) a vyhlasenie o zabudovani

do “cCiastocne skompletizovaného strojo-
vého zariadenia”

Poznamka: Obsah tohto vyhlasenia zodpovedd obsahu oficialneho
dokladu, ulozeného v sidle Nice S.p.A., a nama jeho poslednej revizi,
dostupnej pred tlacou tohto navodu. Tu uvedeny text bol upraveny z
tlaCovych dévodov. Kopiu origindlneho vyhlasenia si mdzete vyziadat v
Nice S.p.A. (TV), Taliansko.

Revizia: 0; Jazyk: SK

¢ Meno vyrobcu: Nice S.p.A.

e Adresa: Via Pezza Alta 13, 31046 Rustigné di Oderzo (TV), Taliansko
¢ Osoba poverena zostavenim technickej dokumentacie: Nice
S.p.A. - Via Pezza Alta 13, 31046 Rustigné di Oderzo (TV), Taliansko

¢ Typ vyrobku: riadiaca jednotka pre 1 motor 230 V~~
Model/Typ: MC200
¢ Prislusenstvo: radiové ovladace radu FLOR, O-CODE, SMILO

Dolupodpisany Roberto Griffa, vo funkcii generalneho riaditela, vyhlasuje
na svoju vlastnu zodpovednost, Ze horeuvedeny vyrobok splfia nalezitosti
nasledovnych smernic:

e Smernica 2014/53/EU (RED)

Ochrana zdravia (¢l. 3(1)(@)): EN 62479:2010

Elektricka bezpecnost (€. 3(1)(@)): EN 60950-1:2006 + A11:2009 +
A12:2011 + A1:2010 + A2:2013

Elektromagneticka kompatibilita (¢l. 3(1)(b)): EN 301 489-1 V2.2.0:2017;
EN 301 489-8 V2.1.1:2017

= Réadiove spektrum (Cl. 3(2)): EN 300 220-2 V3.1.1:2017

Dalej vyrobok spifia naleZitosti nasledovnej smernice, v zmysle poZiadaviek

pre “CiastoCne skompletované strojové zariadenie” (Priloha Il, ¢ast 1, oddiel
B):

* Smernica 2006/42/ES EUROPSKEHO PARLAMENTU A RADY zo
17. méja 2006 o strojovych zariadeniach a o zmene a doplneni smernice
95/16/ES (prepracované znenie)

Vyhlasuje sa, ze prislusna technickéd dokumentécia bola zostavena v

stlade s prilohou VII B smernice 2006/42/ES a ze boli dodrzané

nasledovné zakladné ndlezitosti: 1.1.1 - 1.1.2 - 1.1.3 - 1.2.1 - 1.2.6 -
151-152-155-156-157-158-15.10-1.5.11

— VWyrobca sa zavazuje a predlozit narodnym organom, na zaklade
odbvodnenej Ziadosti, prislusné informacie o “Ciasto¢ne skompleto-
vanom strojovom zariadeni”, bez toho, aby boli dotknuté jeho prava na
na duSevné vlastnictvo.

— Pokial je “CiastoCne skompletizované strojové zariadenie” uvedené do
prevadzky v eurdpskej krajine s Uradnym jazykom odliSnym od toho, v
ktorom je pisané toto vyhlasenie, dovozca je povinny prilozit k tomuto
vyhlaseniu prislusny preklad.

— Upozorfujeme, ze “CiastoCne skompletizované strojové zariadenie”

nesmie byt uvedené do prevadzky, pokym koncové strojové zariadenie,

do ktorého bude zabudované, nebolo vyhlasené zhodnym, v pripade
potreby, s néaleZitostami smernice 2006/42/ES.

Okrem toho vyrobok spifia néleZitosti nasledovnych noriem:
EN 61000-6-2:2005; EN 61000-6-3:2007 + A1:2011;
EN 60335-1:2012 + A11:2014; EN 62233:2008

Miesto a datum: Oderzo, 05/09/2017

Ing. Roberto Griffa
(generalny riaditel)
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