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1 - BEZPECNOSTNE UPOZORNENIA

A POZOR!

ORIGINALNE POKYNY - délezité bezpeénostné
pokyny. Dodrziavajte ich, pretoze nespravna
inStalacia moéze spoésobit’ vazne zranenie!
Uschovaijte si tieto pokyny.

Pred pokraCovanim v inStalacii si pozorne precitajte
pokyny.

Konstrukcia a vyroba zariadeni tvoriacich produkt
a informacie v tejto prirucke su v sulade s
platnymi bezpeénostnymi normami. Nespravna
inStalacia alebo programovanie vSak moze
sposobit’ vazne zranenie osobam pracujicim na
systéme alebo ho pouzivajucim. Dodrziavanie
pokynov uvedenych v tomto dokumente pri
instalacii produktu je preto mimoriadne dolezité.

V pripade akychkolvek pochybnosti ohlfadom
inStalacie nepokraCujte a kontaktujte technicky servis
spoloCnosti  Key Automation so Ziadostou o
objasnenie.

Podla eurdpskej legislativy musi automaticky
systém dveri alebo bran spliat’ normy stanovené
v smernici 2006/42/ES (smernica o strojovych
zariadeniach), a najma normy EN 12453, EN 12635
a EN 13241-1, ktoré umoziuju vyhlasenie o
predpokladanej zhode automatizaéného systému.

Preto konec¢né pripojenie automatizacného systému k
elektrickej sieti, testovanie systému, uvedenie do
prevadzky a beznu udrzbu musi vykonavat
kvalifikovany personal s skusenostami v sulade s
pokynmi v  Casti ,Testovanie a uvedenie
automatiza¢ného systému do prevadzky“.

VysSie uvedeny persondl je tiez zodpovedny za testy
potrebné na overenie rieSeni prijatych v sulade s
pritomnymi rizikami a za zabezpecenie dodrZiavania
v8etkych zakonnych ustanoveni, noriem a predpisov,
s osobitnym zretelom na v8etky poZiadavky normy

Pred zacatim instalacie vykonajte nasledujuce
kontroly a posudenia:

Uistite sa, ze kazdé zariadenie pouZité na nastavenie
automatiza¢ného systému je vhodné pre zamysfany
systém ako celok. Na tento ucel venujte osobitnu
pozornost udajom uvedenym v Casti ,Technické
Specifikacie”. NepokraCujte v instalacii, ak niektoré z
tychto zariadeni nie je vhodné na urceny ucel;
skontrolujte, ¢i zakupené zariadenia su dostato¢né na
zaruCenie bezpecnosti a funkénosti systému;

vykonat posudenie rizik vratane zoznamu zakladnych
bezpec€nostnych pozZiadaviek uvedenych v prilohe | k
smernici o strojovych zariadeniach, s uvedenim
prijatych rieSeni. Posudenie rizik je jednym z
dokumentov zahrnutych v technickej dokumentacii
automatizaéného systému. Musi ho zostavit
profesionalny inStalatér.

Vzhl'adom na rizikové situacie, ktoré moézu
vzniknut’ pocas faz instalacie a pouzivania
produktu, musi byt automatizaény systém
nainstalovany v sulade s nasledujucimi
bezpecnostnymi opatreniami:

Nikdy nevykonavaijte Upravy zZiadnej Casti
automatizaéného systému okrem tych, ktoré su
uvedené v tejto prirucke. Operacie tohto typu mézu
viest iba k porucham. Vyrobca odmieta akukolvek
zodpovednost za Skody spdsobené neopravnenymi
upravami produktov; Ak je napajaci kabel posSkodeny,
musi ho vymenit’ vyrobca alebo jeho popredajny
servis, alebo vo vSetkych pripadoch osoba s
podobnou kvalifikaciou, aby sa predislo vSetkym
rizikam; Nedovolte, aby boli Casti automatizacného
systému ponorené do vody alebo inych kvapalin.
PocCas inStalacie sa uistite, Ze sa do réznych
zariadeni nedostanu Ziadne kvapaliny; ak sa tak
stane, okamzite odpojte napdjanie a kontaktujte
servisné stredisko Key Automation. Pouzivanie
automatizaéného systému v tychto podmienkach
moZe spbsobit nebezpecCenstvo; Nikdy neumiestiujte
komponenty automatizacného systému do blizkosti
zdrojov tepla ani ich nevystavujte otvorenému ohfiu.
Méze to poskodit komponenty systému a spdsobit’
poruchy, poziar alebo nebezpecenstva;

A POZOR!

Pocas Cistenia, udrzby a vymeny dielov musi byt
pohon odpojeny od zdroja napajania. Ak
odpojovacie zariadenie nie je na viditelrnom
mieste, umiestnite nai oznamenie s textom:
»PREBIEHA UDRZBA*:

Pripojte vSetky zariadenia k elektrickému vedeniu
vybavenému uzemnovacim systémom;

Vyrobok nemozno povazovat za u€innu ochranu pred
vniknutim. Ak je potrebna uc¢inna ochrana,
automatizac¢ny systém sa musi kombinovat s inymi
zariadeniami;

Vyrobok sa nesmie pouzivat, kym sa nevykona
postup ,uvedenia automatizacného systému do
prevadzky“ podla pokynov v Casti ,Testovanie a
uvedenie automatizacného systému do prevadzky*;
Napajacie vedenie systému musi obsahovat istiC s
medzerou medzi kontaktmi, ktora umozriuje uplné



odpojenie v podmienkach Specifikovanych prepatim
triedy IIl; pri pripajani hadic, potrubi alebo kablovych
priechodiek pouzivajte spojky s krytim IP55 alebo
vy$Sim;

elektricky systém pred automatizacnym systémom
musi byt v sulade s prisluSnymi predpismi a musi byt
skonstruovany podfa dobrych remeselnych
Standardov; tento spotrebi¢ mozu pouzivat deti od 8
rokov a osoby so znizenymi fyzickymi, zmyslovymi
alebo duSevnymi schopnostami alebo s nedostatkom
skusenosti a vedomosti, ak su pod dohladom alebo
ak dostali pokyny tykajuce sa bezpe¢ného pouzivania
spotrebica a rozumeju suvisiacim rizikam;

pred spustenim automatizaéného systému sa uistite,
Ze sa v bezprostrednej blizkosti nikto nenachadza;
pred zacatim akychkolvek Cistiacich alebo
udrzbarskych prac na automatizanom systéme ho
odpojte od elektrickej siete;

je potrebné dbat na to, aby nedos$lo k pomliazdeniu
medzi ¢astou ovladanou automatizacnym systémom
a akymikolvek pevnymi ¢astami okolo neho;

deti musia byt pod dohfadom, aby sa zabezpecilo, ze
sa so zariadenim nehraju;

pohon sa neméze pouzivat s pohananou Castou,
ktora obsahuje integrované dvere, pokial pohon nie je
mozné ovladat iba s integrovanymi dverami v
bezpecnej polohe;

inStalujte akykolvek pevny ovlada¢ vo vySke najmene;j
1,5 m a v dohlade od dveri, ale mimo pohyblivych
Casti;

po inStalacii sa uistite, Ze Casti dveri nepresahuju
verejné chodniky alebo cesty;

ak je zariadenie vybavené samostatnym tlacidlom
zastavenia, toto tlaCidlo zastavenia musi byt
jednoznacne identifikovatelné;

inStalujte automatizaciu vyluéne na brany ovladané
na rovnych povrchoch, to znamena, Ze nie su
inStalované na stupajucom ani klesajucom svahu;
inStalujte vylu€ne na brany, ktoré su dostato¢ne
pevné a vhodné na to, aby odolali zatazeniu
generovanému samotnou automatizaciou;
nevystavujte automatizaciu priamemu prudu vody,
ako su postrekovac alebo tlakové Cistice;

ak automatizaCny systém vazi viac ako 20 kg, musi
sa s nim manipulovat pomocou bezpecnostnych
zdvihacich zariadeni (IEC 60335-2-103: 2015);
zabezpecte vhodné bezpefnostné ochrany, aby sa

predislo pomliazdeniu a zachyteniu medzi pohyblivou

vedenou €astou a akymikolvek okolitymi pevnymi
prvkami;

overte, Ci vdetky ochranné alebo

bezpe€nostné zariadenia, ak su pouzité,

aj rucné odblokovanie, spravne funguju;

umiestnite identifikaCny Stitok automatizacie na jasne
viditelné miesto;

uchovavajte si manualy a technické subory vSetkych
zariadeni pouzitych na vytvorenie automatizacie;

na konci inStalacie automatizacie sa odporuca
odovzdat manualy tykajuce sa upozorneni uréenych
pre koncového pouzivatela;

A POZOR!

Pravidelne kontrolujte instalaciu, ¢i nie je
nevyvazena, a ¢i nie si na kabloch, pruzinach a
upevneniach znamky opotrebovania alebo
poskodenia. Nepouzivajte, ak je potrebna oprava
alebo nastavenie.

A POZOR!

Obalovy material (kartéon, plast atd.) riadne
oddelene umiestnite do prislusSnych nadob.
Suciastky zariadenia, ako su elektronické dosky,
kovové cCasti, batérie atd., musia byt oddelené a
rozliSené. Pri likvidacii sa musia dodrziavat’
predpisy platné . v  mieste instalacie.
NELIKVIDUJTE DO ZIVOTNEHO PROSTREDIA!

g

KEY AUTOMATION S.r.l. si vyhradzuje
pravo podla potreby menit’ tieto
pokyny; tieto aj novsSie verzie su
dostupné na www.keyautomation.com.
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2 - PREHLAD PRODUKTU

2.1 - Popis produktu
Nereverzibilny elektromechanicky prevodovy motor pre posuvné brany s napatim 24 V jednosmerného prudu a 230 V striedavého pradu. (Obr. 1)

2.2 - Model a technické charakteristiky

KOD POPIS

TUS60 Prevodovy motor 230 Vac s mechanickymi koncovymi spinacmi, maximalna hmotnost brany 600 kg, bez riadiacej jednotky
TUS62 Prevodovy motor 230 Vac s mechanickymi koncovymi spinacmi, maximalna hmotnost brany 600 kg

TUS62M Prevodovy motor 230 Vac s magnetickymi koncovymi spinacmi, maximalna hmotnost brany 600 kg

TUS4324 Prevodovy motor 24 Vdc s mechanickymi koncovymi spinacmi, maximalna hmotnost brany 400 kg

TUS5324F Prevodovy motor 24 Vdc s magnetickymi koncovymi spinaémi, maximalna hmotnost brany 500 kg, Fastline
TUS6324 24 Vdc prevodovy motor s mechanickymi koncovymi spinaémi, maximalna hmotnost brany 600 kg

TUS90 Prevodovy motor 230 Vac s mechanickymi koncovymi spinami, maximalna hmotnost brany 900 kg, bez riadiacej jednotky
TUS92 Prevodovy motor 230 Vac s mechanickymi koncovymi spinacmi, maximalna hmotnost brany 900 kg

TUS92M Prevodovy motor 230 Vac s magnetickymi koncovymi spinacmi, maximalna hmotnost brany 900 kg

TUS8324 24 V/dc prevodovy motor s mechanickymi koncovymi spinaémi, maximalna hmotnost brany 800 kg

TUS120 Prevodovy motor 230 Vac s mechanickymi koncovymi spinaémi, maximalna hmotnost brany 1200 kg, bez riadiacej jednotky
TUS122 Prevodovy motor 230 Vac s mechanickymi koncovymi spinami, maximalna hmotnost brany 1200 kg

TUS122M Prevodovy motor 230 Vac s magnetickymi koncovymi spinacmi, maximalna hmotnost brany 1200 kg

TUS12324 24 Vdc prevodovy motor s mechanickymi koncovymi spinaémi, maximalna hmotnost brany 1200 kg

TUS162 Prevodovy motor 230 Vac s mechanickymi koncovymi spinaémi, maximalna hmotnost brany 1600 kg

MODEL TUS60 TUS62 TUS62M TUS4324
Rychlost™* cm/s 16 16 16 24
Krutiaci moment Nm 16 16 16 12
Maximalny pracovny cyklus** Cykly/hodinu 20 20 20 40
Riadiaca jednotka Mod. - CT102B CT102B CT10324
Napdjanie 230 Vac 50/60 Hz 230 Vac 50/60 Hz 230 Vac 50/60 Hz 230 Vac 50/60 Hz
Napajanie motora 230 Vac 230 Vac 230 Vac 24 Vdc
Spotreba A 1,7 1,7 1,7 1.1
Maximalny vykon w 380 380 380 250
Kondenzator uF 12,5 12,5 12,5 -
Termoochrana °C 150 150 150 -
Stupen ochrany IP 44 44 44 44
Rozmery produktu (D - S - V) mm 335-190 - 280 335-190 - 280 335-190 - 280 335-190 - 280
Hmotnost' produktu kg 9,1 9,1 9,1 7
Pracovna teplota °C -20 +55 -20 +55 -20 +55 -20 +55
Maximalna hmotnost brany kg 600 600 600 400
Hladina emisii hluku dB(A) <70 <70 <70 <70
MODEL TUS5324F TUS6324 TUS90 TUS92
Rychlost™* cm/s 40 24 16 16
Kratiaci moment Nm 23 18 29 29
Maximalny pracovny cyklus** | Cykly/hodinu 40 40 20 20
Riadiaca jednotka Mod. CT10324 CT10324 - CT102B
Napdjanie 230 Vac 50/60 Hz 230 Vac 50/60 Hz 230 Vac 50/60 Hz 230 Vac 50/60 Hz
Napajanie motora 24 Vdc 24 Vdc 230 Vac 230 Vac
Spotreba A 1,3 1,2 2 2
Maximalny vykon w 300 250 450 450
Kondenzator uF - - 16 16
Termoochrana °C - - 150 150
Stuperi ochrany P 44 44 44 44
Rozmery produktu (D - § - V) mm 335-190 - 280 335-190 - 280 335-190 - 280 335-190 - 280
Hmotnost' produktu kg 8,5 8 9,8 9,8
Pracovna teplota °C -20 +55 -20 +55 -20 +55 -20 +55
Maximalna hmotnost brany kg 500 600 900 900
Hladina emisii hluku dB(A) <70 <70 <70 <70
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TECHNICKE UDAJE

MODEL TUS92M TUS8324 TUS120 TUS122
Rychlost™ cm/s 16 25 16 16
Kratiaci moment Nm 29 26 35 35
Maximalny pracovny cyklus Cykly/hodinu 20 40 20 20
Riadiaca jednotka Mod. CT102B CT10324 - CT102B
Napajanie 230 Vac 50/60 Hz 230 Vac 50/60 Hz 230 Vac 50/60 Hz 230 Vac 50/60 Hz
Napajanie motora 230 Vac 24 Vdc 230 Vac 230 Vac
Spotreba A 2 1,5 2,6 2,6
Maximalny vykon W 450 345 600 600
Kondenzator uF 16 - 20 20
Termoochrana °C 150 - 150 150
Stupen ochrany IP 44 44 44 44
?g’frge_r{’/)pmd“kt” mm 335- 190 - 280 335- 190 - 280 335- 190 - 280 335- 190 - 280
Hmotnost produktu kg 9,8 8,5 10,8 10,8
Pracovna teplota °C -20 +55 -20 +55 -20 +55 -20 +55
Maximalna hmotnost’ brany kg 900 800 1200 1200
Hladina emisii hluku dB(A) <70 <70 <70 <70

TECHNICKE UDAJE

MODEL TUS122M TUS12324 TUS162
Rychlost™ cm/s 16 20 16
Kratiaci moment Nm 35 38 40
Maximalny pracovny cyklus Cykly/hodinu 20 50 20
Riadiaca jednotka Mod. CT102B CT10324 CT102B
Napajanie 230 Vac 50/60 Hz 230 Vac 50/60 Hz 230 Vac 50/60 Hz
Napajanie motora 230 Vac 24 Vdc 230 Vac
Spotreba A 2,6 1,3 3
Maximalny vykon W 600 300 700
Kondenzator uF 20 - 20
Termoochrana °C 150 - 150
Stuperi ochrany P 44 44 44
(F{E;’?“é"e:'{’/)pr°d“kt“ mm 335 - 190 - 280 335 - 190 - 280 335 - 190 - 280
Hmotnost produktu kg 10,8 8,8 11,5
Pracovna teplota °C -20 +55 -20 +55 -20 +55
Maximalna hmotnost brany kg 1200 1200 1600
Hladina emisii hluku dB(A) <70 <70 <70

* Variabilné udaje podla hmotnosti brany

** Poget cyklov/hodinu sa vztahuje na $tandardné kridlo s dizkou 4 m a hmotnostou 200 kg, vyhodnotené pri okolitej teplote 20 °C.
Pre kridla dlhsie ako 4 m sa musi maximalny poget cyklov/hodinu Umerne znizit (napriklad pre kridla s dizkou 8 m sa musi maximalny
pocet cyklov/hodinu znizZit 0 50 %).
Pri teplotach prostredia nad 20 °C sa maximalny pocet cyklov/hodinu zniZi 0 15 % na kazdé zvySenie teploty o 5 °C (napriklad pri
teplote prostredia 30 °C sa maximalny pocet cyklov/hodinu znizi o 30 %). Pre dvere, ktorych hmotnost zodpoveda maximalnemu

limitu pouzitia pre dany typ vyrobku, sa maximalny pocet cyklov/hodinu znizi o 50 %.




3 - PREDBEZNE KONTROLY

Pred inStalaciou tohto produktu overte a skontrolujte
nasledujuce kroky:

- Skontrolujte, ¢i su brana alebo dvere vhodné na automatizaciu.

- Hmotnost' a rozmery brany alebo dveri musia byt v ramci
mdaxirIPéIZn)éch povolenych prevadzkovych limitov uvedenych v
odseku 2.2.

- Skontrolujte pritomnost a pevnost bezpeénostnych
mechanickych zarazok brany alebo dveri.

- Skontrolujte, ¢i montazna oblast produktu nie je vystavena
zaplaveniu.

- Podmienky s vysokou kyslostou alebo slanostou alebo blizkost
zdrojov tepla by mohli sposobit’ poruchu produktu.

- Extrémne pocasie (sneh,
lad, velké vykyvy alebo
vysoké teploty) moze zvysit

trenie, a preto moéze byt sila potrebna na pohyb a rozbeh
vysSia nez za beznych podmienok.

- Skontrolujte, ¢i je manualne ovladanie brany alebo dveri plynulé
a bez trenia a &i nehrozi riziko ich vykolajenia.

- Skontrolujte, ¢i su brana alebo dvere v rovnovahe a v nehybnej
polohe, ak su ponechané v akejkolvek polohe.

- Skontrolujte, ¢i je elektrické vedenie napajajlce vyrobok
vybavené sprévnﬁm uzemnenim a chranené magnetotermickym
a diferencialnym bezpeénostnym zariadenim.

- Vybavte napajaci systém odpojovacim zariadenim s medzerou
kontaktov umozniujucou Uplné odpojenie za podmienok
stanovenych kategériou prepatia l11.

- Zabezpedte, aby vSetky materialy pouzité na instalaciu spifali
platné predpisy.

4 - INSTALACIA VYROBKU

4.1 - Instalacia

A POZOR! InStalatér musi overit, €i je rozsah

prevadzkovych teplot uvedeny na automatizaénom zariadeni
vhodny pre miesto, kde je nainStalované.

A POZOR! Automatizaény systém musi byt
vybaveny tlakovo citlivou hranou, ktora chrani vsetky mozné
miesta ohrozenia pomliazdenim (ruky, nohy atd’.) v sulade s
poziadavkami normy EN 13241-1.

A POZOR! .

ana musi mat’ pevné dorazy pri
otvarani a zatvarani, ktoré zabranuju vykolajeniu brany.

Pri dodrzani celkovej velkosti upevnite zakladovu dosku k zemi
pomocou 4 pevnych skrutiek-hmozdiniek (obr. 3) alebo ju zapustite
do betdnu (obr. 3). Naplanuijte jeden alebo viacero plastov pre
prechod elektrickeho vedenia.

4.2 - Upevnenie

Odstrante veko (obr. 4). Polozte prevodovy motor na dosku. Viozte
dve skrutky s hlavou s vnutornym Sesthranom (obr. 4.6).

Je dolezité silno zaistit dve skrutky s hlavou s vnatornym
Sesthranom a uistit sa, Ze prevodovy motor je pocas celého
pohybu/prevadzky brany pevne na zemi.

Poznamka: Pre presné urCenie polohy zékladovej dosky treba
poznat presné rozmery ozubeného hrebena.

A POZOR!

Ak chcete zariadenie nainstalovat’ bez pouzitia dodanej
zadnej dosky al/alebo s alternativnymi upevinovacimi prvkami,
odporic¢a sa pouzit najvnutornejSie drazky na odliatku
motora, aby ste predisli riziku kolizie s krytom.

Obr. 2 je prikladom typického systému:

Stlpik pre fotobunky (1)
Elektromechanicka automatizacia (2)
Detektory fotobuniek (3)

Blikajuce svetlo (4)

Klucovy spinac (5)

Radiovy vysielac (6)

Tlakovo citliva hrana (7)

Ak nestaci nastavenie ozubeného hrebena, mozno vysku
prevodového motora nastavit Styrmi skrutkami (obr.
4.7).

Skrutky by sa mali po niekolkych spusteniach motora opat utiahnut.

4.2.1 - Upevnenie na existujucich instalaciach (dodatoéna montaz)

TURBO S je mozné nainStalovat ako nahradu za existujuce
automatizacie v produktovej rade TURBO od spolocnosti Key
Automation bez potreby dalSieho prisluSenstva s pouzitim
existujucej protifahlej dosky. KedZe pastorok motora TURBO S je
niz8i ako pastorok motora TURBO, je potrebné zdvihnit novy
motor o 3 mm pomocou dodanych skrutiek M8x35 bez hlavy.

4.3 - Montaz hrebena

Uvolnite prevodovy motor, ako je znazornené na obr. 8, a Uplne
otvorte branu. Na pastorok nasadte ozubeny prvok a pripevnite ho
k brane pomocou skrutiek a diStanénych tyci.

Rucne posurite branu tak, aby pastorok zostal zarovnany s
poslednou distan¢nou ty€ou.

Natrvalo upevnite ozubeny prvok.

Pre spravne umiestnenie ostatnych prvkov a zabezpecenie ich
spravnej polohy

TURBO S je mozné nainstalovat aj ako nahradu za existujuce
automatizacné systémy v rade CAME BX a NICE Robus 600/1000
(bez potreby dalSieho prisluSenstva) alebo v rade FAAC 746 (s
pouzitim  volitelného  prisluSenstva STAF097A00). Metddy
dodato¢nej montaze do konkurenénych zariadeni najdete na
obrazkoch na Obr. 5.1-5.18.

Pre dosiahnutie rovnosti je potrebné pouzit hreberovy prvok ako
podperu a referenény bod (obr. 6.3).

Okrem toho je potrebné zabezpecit medzeru 2 mm medzi
hrebefiom a pastorkom, aby hmotnost’ brany nepésobila na
pastorok prevodového motora (obr. 6.2).

~



4.4 - Upevnenie koncového spinaca

Brana musi mat pevné dorazy pri otvoreni a zatvoreni,
ktoré zabrania jej vykolajeniu.

Poloha dorazov musi zabranit narazu nabehov
koncovych spinacov do pastorka.

Rucne otvorte branu a ponechajte podfla

4.5 - Manualna prevadzka

Vlozte kli¢ a otocte ho 0 90° proti smeru hodinovych
ruciciek (obr. 8). Odklopte paku, kym nebude kolmo
na prevodovy motor.

4.6 - Zatvorenie veka

- Nasadte veko na zakladru a uistite sa, Ze dve zadné rebra
zakladne zapadaju do otvorov na zadnej strane krytu (obr. 4.5) a Zze
predna Uchytka zapada do svojho puzdra (obr. 4.3). - Namontujte
skrutku z vrecka s prislusenstvom do otvoru umiestneného v

hmotnosti brany medzeru 30 az 50 mm medzi branou a
mechanickym dorazom.

Nabeh koncového spinaca upevnite zavrtnymi skrutkami
(obr. 7.2), aby stlacil koncovy spina¢ (obr. 7.1).

Postup zopakujte pri zatvorenej brane.

APOZOR!

Pred spustenim prevodového motora ho treba
znovu mechanicky zablokovat'. Zablokovanie po¢as chodu
motora moéze poskodit’ jeho vnitorné sucasti.

strede jazyCka veka za uvolfiovacou packou (obr. 4.2). -

Zatvorte uvolfiovaciu packu.

5 - TESTOVANIE A UVEDENIE AUTOMATIZACIE DO PREVADZKY

Systém musi byt testovany kvalifikovanym technikom, ktory musi
vykonat' testy pozadované prisluSnymi normami vo vztahu k
pritomnym rizikdm a musi skontrolovat, & instalacia spifia
poziadavky

5.1 - Testovanie

V8etky komponenty systému musia byt testované podfa
postupov opisanych v prislusnych navodoch na obsluhu;

zabezpecit, aby boli dodrzané odporu¢ania v kapitole 1 —
Bezpecénostné upozornenia;

skontrolovat, ¢i sa dvere po uvolneni automatizacie mézu volne
pohybovat a ¢&i su v rovnovahe, a preto zostavaju nehybné, ak
zostanu v akejkolvek polohe;

5.2 - Uvedenie do prevadzky

Ked vSetky (a nielen niektoré) zariadenia systému prejdu
testovacim postupom, systém moze byt uvedeny do prevadzky;

musi sa vypracovat technicka dokumentéacia systému a
uchovavat ju 10 rokov. Musi obsahovat schému elektrického
zapojenia, vykres alebo fotografiu systému, analyzu rizik a
rieSenia prijaté na ich rieSenie, vyhlasenie vyrobcu o zhode pre
vSetky pripojené zariadenia, navod na obsluhu pre kazdé
zariadenie a plan udrzby systému;

namontovat na dvere $titok s idajmi o automatizacii, menom
osoby zodpovednej za uvedenie do prevadzky, sériovym cislom,
rokom vyroby a oznacenim CE;

taktiez namontovat &titok s postupom manualneho uvolnenia
systému;

s prislusnymi regulaénymi poziadavkami, najma s normou
EN12453, ktora Specifikuje skusobné metdédy pre automatizacné
systémy bran a dveri.

Skontrolujte, & vSetky pripojené zariadenia (fotobunky, citlivé
hrany, nudzové tlacidla atd.) funguju spravne vykonanim testov
otvarania, zatvarania a zastavenia dveri pomocou pripojenych
ovladacich zariadeni (vysielaCov, tlacidiel alebo spinacov);

vykonajte merania narazovych sil podla poziadaviek normy EN12453,
pri€om upravte rychlost, silu motora a funkcie spomalenia

riadiacej jednotky, ak merania neposkytni pozadované vysledky,

az kym sa nedosiahne spravne nastavenie.

vypracovat vyhlasenie o zhode, pokyny a bezpe€nostné
opatrenia pre koncového pouzivatela a plan udrzby systému a
odovzdat ich koncovému pouzivatelovi;

zabezpecit, aby pouzivatel plne pochopil, ako systém obsluhovat
v automatickom, manualnom a nidzovom rezime;

koncovy pouzivatel musi byt tiez pisomne informovany o
vSetkych pretrvavajucich rizikach a nebezpecenstvach;

A POZOR!

Po detekcii prekazky sa dvere pri otvarani zastavia a
automatické zatvaranie je vylucené; na obnovenie pohybu
stlacte ovladacie tlacidlo alebo pouzite vysiela€.
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Obr. 5 Dodato¢na montaz TURBO S s CAME BX *
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Obr. 5 Dodato¢na montaz TURBO S s ROBUS 600/1000 *
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Obr. 5 Dodato¢na montaz TURBO S s FAAC 746 s pastorkom Z16 *
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Obr. 5 Dodatoéna montaz TURBO S s pohonom FAAC 746 s pastorkom Z20 *
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* Uvedené znacky nie su majetkom spolo¢nosti KEY AUTOMATION




RN800 =39 mm
CREM-8 =32 mm
CREM-12 =36 mm

160 mm
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VYHLASENIE O ZHODE CE

VYHLASENIE O ZACLENENI NEUPLNEHO STROJOVEHO ZARIADENIA

Nizsie podpisany Nicola Michelin, generdlny riaditel spolocnosti

Key Automation s.r.l., via Meucci 23, 30027 San Dona di Piave (VE) - TALIANSKO

vyhlasuje, Ze typ vyrobku:
TURBO S

Elektromechanicky nevratny prevodovy motor pre posuvné brdny od 400 kg do 1600 kg

Modely:

TUS60, TUS62, TUS62M, TUS4324 , TUS5324F, TUS6324, TUS90, TUS92, TUS92M,
TUS8324, TUS120, TUS122, TUS122M, TUS12324, TUS162

Spifia nasledujtice nariadenia spolocenstva (ES):

Smernica o strojovych zariadeniach 2006/42/ES;
smernica o elektromagnetickej kompatibilite
2014/30/EU; smernica o nizkom napati
2014/35/EU; smernica o radiovych zariadeniach
2014/53/EU; smernica RoHS 2011/65/EU

V sulade s nasledujucimi harmonizovanymi normami a predpismi:

ETSI EN 301489-3:2023, ETSI EN 301489-1:2019
ETSI EN 300 220-1 V3.1.1, ETSI EN 300 220-2 V3.2.1
EN 62233:2008

EN 60335-1:2012 + Al + Al11, EN 60335-2-103:2015
EN 61000-3-2:2014, EN 61000-3-3:2013

EN 61000-6-2:2016, EN 61000-6-4:2006 + A1:2010
EN ISO 13849-1:2015, EN ISO 13849-2:2012

EN 12453:2017 + A1:2021

Vyhlasuje, Ze technickd dokumentdcia je zostavend v sulade so smernicou 2006/42/ES prilohou VIl ¢astou B a bude predlozend
na zdklade odévodnenej Ziadosti vnutrostatnych orgdnov.

TaktieZ vyhlasuje, Ze nie je dovolené pouZivat vyssie uvedeny vyrobok, kym stroj, v ktorom je tento vyrobok zabudovany, nebude
identifikovany a deklarovany v sulade s nariadenim 2006/42/ES.

San Dona di Piave (VE), 05/03/24

Generdlny riaditel
Nicola Michelin

s

Key Automation S.r.l.

Via Meucci Zakladné imanie 154.000 €, Uplne splatené
30027 San Dona’ di Piave (VE) Obchodny register Benatky 03627650264
IC DPH 03627650264, danovy kdd 03627650264 REA VE 326953

info@keyautomation.it http://www.keyautomation.com/

Qraanizzazione con sistema di gestione certificato
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Key Automation S.r.l.

Via Meucci 23 - 30027 San Dona di Piave (VE)

T. +39 0421 307456 Verzia navodu
info@keyautomation.it - www.keyautomation.com 580TURBOS REV06
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1- BEZPECNOSTNE UPOZORNENIA

A POZOR!

ORIGINALNE POKYNY - délezité bezpeénostné pokyny.
Dodrzanie nasledujucich bezpeénostnych pokynov je
dolezité pre bezpecnost’ os6b. Tieto pokyny si uschovajte.
Pred zacatim inStalacie si pozorne precitajte pokyny.

Konstrukcia a vyroba zariadeni tvoriacich vyrobok
aj udaje v tomto navode zodpovedaju platnym
bezpecnostnym normam. Nespravna instalacia
alebo programovanie vSak moézu sposobit’ vazne
zranenia osobam pracujicim na systéme alebo
jeho pouzivatel'om. Pri inStalacii je preto
mimoriadne délezité dodrziavat’ tu uvedené pokyny.

Pri pochybnostiach o instalacii nepokracujte a poziadajte
technicky servis Key Automation o vysvetlenie.

Podrla eurépskych pravnych predpisov musi
automatizovany systém dveri alebo brany spinat’ normy
stanovené smernicou 2006/42/ES (smernica o strojovych
zariadeniach), najma EN 12453, EN 12635 a EN 13241-1,
ktoré umoznuju vyhlasit’ predpoklad zhody automatizacie.

Konecné pripojenie automatizacie k elektrickej
sieti, skusky, uvedenie do prevadzky a beznu
udrzbu preto musi vykonat odborne spésobily
personal podla pokynov v €asti ,Skusky a
uvedenie automatizgcie do prevadzky*.

Tento personal zodpoveda aj za skusky
potrebné na overenie rieSeni prijatych podla
existujucich rizik a za dodrzanie v8etkych
pravnych predpisov, noriem a pravidiel, najma
poziadaviek normy EN 12453, ktora stanovuje
skuSobné metddy automatizacie dveri a bran.

A POZOR!

Pred zacatim inStalacie vykonajte
tieto kontroly a posudenia:

overte, Ci kazdé zariadenie pouzité v automatizacii
vyhovuje zamyslanému systému ako celku. Venujte
pritom osobitnu pozornost’ Udajom v asti ,Technické
udaje“. Ak €o len jedno zariadenie nie je vhodné na
zamySlané pouzitie, v inStalacii nepokracuijte;

overte, i zakupené zariadenia postacuju na
zaistenie bezpecnosti a funkénosti systému;

vykonajte posudenie rizik vratane zoznamu zakladnych
bezpecnostnych poziadaviek podla prilohy | smernice
o strojovych zariadeniach a uvedte prijaté rieSenia.
Posudenie rizik je su¢astou technickej dokumentacie
automatizacie, ktori musi zostavit odborny montaznik.

Vzhladom na rizika pri instalacii a
pouzivani vyrobku musi byt’
automatizacia nainstalovana pri dodrzani
nasledujucich bezpec¢nostnych opatreni:

nikdy neupravujte ziadnu ¢ast automatizacie okrem
Uprav uvedenych v tomto navode. Také zasahy mozu
viest iba k porucham. Vyrobca odmieta zodpovednost
za 8kody spdsobené nepovolenymi Upravami vyrobkov;

poskodeny napajaci kabel musi vymenit vyrobca,
jeho popredajny servis alebo osoba s obdobnou
kvalifikaciou, aby sa zabranilo vSetkym rizikam;

nedovolte ponorenie ¢asti automatizacie do vody ani
inych kvapalin. PoCas instalacie zabezpecte, aby do
jednotlivych zariadeni nemohla vniknut ziadna kvapalina;

ak sa tak stane, ihned odpojte napajanie a kontaktujte
technicky servis Key Automation. Pouzivanie automatizacie

za tychto podmienok moéze byt nebezpecné;

sucasti automatizacie nikdy neumiestriujte k zdrojom tepla
ani ich nevystavujte otvorenému ohriu. Mohlo by déjst’ k
poskodeniu sucasti, porucham, poziaru alebo ohrozeniu;

vSetky prace vyzadujuce otvorenie ochrannych
krytov sucasti automatizacie vykonavajte s
riadiacou jednotkou odpojenou od napajania.
Ak odpéjacie zariadenie nie je viditelné,
oznacte ho napisom ,PREBIEHA UDRZBAY;

vSetky zariadenia pripojte k elektrickému
vedeniu s ochrannym uzemnenim;

vyrobok nemozno povazovat za U€inna ochranu proti
neopravnenému vniknutiu. Ak je taka ochrana potrebna,
automatizaciu treba doplnit’ dal$imi zariadeniami;

vyrobok sa nesmie pouzivat, kym sa nevykona
uvedenie automatizacie do prevadzky podla Casti
,Skusky a uvedenie automatizacie do prevadzky*;

napajacie vedenie systému musi obsahovat odpajacie
zariadenie so vzdialenostou kontaktov umoznujucou
uplné odpojenie pri podmienkach kategorie prepatia lll;

pri spajani hadic, rurok a kablovych priechodiek
pouzivajte spojky so stupfiom ochrany IP55 alebo vy$Sim;

elektricky systém pred automatizaciou
musi vyhovovat prisluSnym predpisom
a musi byt odborne vyhotoveny;

odporuc¢a sa osadit' v blizkosti automatizacie nidzové
tlacidlo STOP (pripojené na vstup STOP riadiacej dosky),
aby sa pri nebezpecenstve dali dvere ihned zastavit;

zariadenie nie je urené pre osoby (vratane deti) so znizenymi
fyzickymi, zmyslovymi alebo duSevnymi schopnostami ani s
nedostatkom skusenosti i znalosti, ak osoba zodpovedna za ich
bezpecénost nezabezpeci dohlad alebo poucenie o pouzivani zariadenia;

pred spustenim automatizacie overte, €i sa v
jej bezprostrednom okoli nikto nenachadza;

pred kazdym Cistenim alebo Gdrzbou
automatizacie ju odpojte od elektrickej siete;

venujte osobitnu pozornost’ zabraneniu pomliazdeniu medzi
pohyblivou ¢astou automatizacie a okolitymi pevnymi ¢astami;

deti musia byt pod dohladom,
aby sa so zariadenim nehrali.

A POZOR!

Obalové sucasti (karton, plasty atd’.) oddelte

a vlozte do prislusnych nadob. Sucasti -
zariadenia, ako su elektronické dosky,

kovové diely, batérie atd'., treba oddelit’ a

vytriedit’. Pri likvidacii dodrzte predpisy ——
platné v mieste instalacie. NEVYHADZUJTE

DO ZIVOTNEHO PROSTREDIA!

KEY AUTOMATION S.r.l. si vyhradzuje pravo
podla potreby menit’ tieto pokyny; tieto aj novsie

verzie su dostupné na www.keyautomation.com.
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2 - PREDSTAVENIE VYROBKU

2.1 - Opis riadiacej jednotky

Riadiaca jednotka CT10324 je najmodernejSie a najucinnejsie
riadenie pre prevodové motory Key Automation 24 VDC pre
posuvné brany; kazdé iné pouzitie sa povazuje za nespravne a
je zakazané. 5-miestny 14-segmentovy displej jednotky CT10324

ulahcuje Citanie skratiek a tym programovanie aj
kontrolu automatizacie; Struktira menu umoznuje lahko
nastavovat pracovné Casy a prevadzkové rezimy.
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2.2 - Opis pripojeni

1- Napajanie motora (M+ a M-)

2- Napajaci konektor transformatora

3- Pripojenie majaka, kontrolky otvorenej brany/elektrického
zamku a pomocného osvetlenia

4- Konektor 24 VAC pre ovladacie a bezpe€nostné zariadenia

5- Nestabilizované napajanie 24 VDC bezpecénostnych

zariadeni (fotobunky a bezdrétova bezpe€nostna hrana)

6- Bezpecnostny vstup STOP alebo hrany a fotobunky

7- Konektor ovladacich zariadeni

8- Cervené bezpetnostné LED vstupov EDGE, PH2, PH1; zelené LED
vstupov OPEN, CLOSE, PAR, SBS

9- DIP prepinace vyradenia bezpeénostnych vstupov

10- Konektor koncovych spinacov

11- Cervené LED koncovych spinagov

2.3 - Modely a technické vlastnosti
KOD
CT10324

OPIS

e Elektronicka ochrana proti skratu a pretazeniu
vystupov FLASH, IND/ELEC a LED
Ochrana vystupov 24VAC a PH-POW samoginnymi vratnymi poistkami
Automaticka detekcia prekazok

12- Konektor nabijacky batérii KBP/KBPN

13- Poistka 1.6 AT (pomala)

14- 5-miestny 14-segmentovy displej funkcii

15- Tlagidlo pohybu () (SBS)

16- Tlagidlo@® (UP)

17- TlagidloM) (MENU)

18- Tlacidlo© (DOWN-RADIO)

19- Kontrolka LED RADIO

20- Anténa

21- SBK: pripojenie modulu Uspory energie pri neaktivnej
riadiacej jednotke (volitelné)

22- Konektor rozhrania KUBE / PowerBus (volitelné)

Riadiaca jednotka 24 V pre posuvnu, vyklopnu branu alebo zavoru

Automatické uéenie dizky drahy
Vyradenie nepouzitych bezpecnostnych
vstupov DIP prepinami: prislusné
svorky netreba premostovat (odsek 4.2)



TECHNICKE UDAJE

Napajanie

Maximalny vykon motora
Maximalny vystupny prud 24VAC
Maximalny vystupny prud PH-POW
Maximalny vykon vystupu FLASH
Maximalny vykon vystupu LED
Maximalny vykon vystupu ,IND/ELEC*
Poistka riadiacej jednotky
Integrovany radiovy prijimac
Anténa

Pocet ulozenych vysielacov

2.4 - Zoznam potrebnych kablov

Nasledujuca tabulka uvadza kable potrebné na
pripojenie zariadeni v typickom systéme. Kable
musia vyhovovat spdsobu instalacie; napriklad

CT10324
24 VAC (+10% -15%) 50/60 Hz
200 W
200 mA (24 VAC)
200 mA (24 VDC nestabilizované)
15 W (24 VDC)
15 W (24 VDC)
5W (24 vDC) /15 VA (12 VDC)
1.6 AT (pomala)
433.92 MHz OOK
drotova alebo kablova anténa RG58
150

do interiéru odporu¢ame kabel HO3VV-F,
do exteriéru HO5RN-F/HO7RN-F.

TECHNICKE UDAJE ELEKTRICKYCH KABLOV

PRIPOJENIE KABEL MAXIMALNA POVOLENA DLZKA
3x1,5mm?2 <20m
Napajacie vedenie 3% 2.5 mm 2 > 20 m (najviac 50 m)
’ Ochranny vodi¢ pripojte pri riadiacej jednotke

Majak (FLASH

Pc?::oc(né ossve)tlenie (LED) 3x0,55mm* 20m

Anténa kabel RG58 10 m (odport¢ané < 5 m)
Elektricky zamok (IND/ELEC) 2x1,5mm?2 10 m

Fotobunky (vysielag) 2x0,55 mm?2 20m

Fotobunky (prijimac) 4 x 0,55 mm 2 20m

Bezpecnostna hrana 2x0,55mm 2 20m

Klacovy spinac 4 x 0,55 mm 2 20m

Napajanie motorov 2x1,5mm?2 10m

3 - PREDBEZNE KONTROLY

Pred inStalaciou vyrobku vykonajte

tieto kontroly a prehliadky:

overte, i su brana, dvere alebo zavora vhodné na
automatizaciu; hmotnost a rozmery brany ¢i dveri
a vyvazenie ramena zavory musia vyhovovat
prevadzkovym limitom prisluSnej automatizacie;
overte, ¢i su mechanické bezpe¢nostné dorazy
brany alebo dveri pevné a ucinné;

overte, ¢i miesto upevnenia vyrobku neméze byt
zaplavené; vysoka kyslost, slanost alebo blizke
zdroje tepla mézu spdsobit poruchu vyrobku;

pri extrémnom pocasi (sneh, lad, velké vykyvy
teploty alebo vysokeé teploty) mbéze vzrast

trenie aj sila potrebna na pohyb systému;
pociato¢ny rozbehovy moment preto méze
presiahnut hodnoty pri beznych podmienkach;
overte, i sa ruéne ovladana brana, dvere

alebo zavora pohybuju plynulo, bez miest so
zvySenym trenim a bez rizika vykolajenia;

overte vyvazenie brany, dveri alebo zavory

tak, aby po uvolneni zostali stat v

lubovolnej polohe; overte, €i napajacie

vedenie vyrobku ma riadne uzemnenie a

ochranu proti pretazeniu a pradovy chranic;
napajacie vedenie systému musi obsahovat odpajacie zariadenie

so vzdialenostou kontaktov umozriujucou
Uplné odpojenie pri podmienkach kategorie
prepatia lll; overte, i vSetok pouzity montazny
material vyhovuje prislusnym predpisom.



4 - INSTALACIA VYROBKU

4.1 - Elektrické zapojenie
A POZOR! Pred zapajanim overte, &i je riadiaca jednotka bez napajania.

PRIPOJENIE MOTORA DIP SWITCH

Svorkovnica napajania Polohou ,ON* vyradite vstupy EDGE, PH1, PH2.
M1 + Napajanie motora M1 + Vdaka tomu netreba premostovat svorky vstupov.
M1 - Napajanie motora M1 - § o
v+ NEPOU%!VAT A POZOR! Pri polohe DIP prepina¢a ON on e
ENC NEPOU%!VAT su bezpeénostné zariadenia vyradené. fﬂ EE
NEG NEPOUZIVAT OFF| 77 3

NAPAJACIi KONEKTOR
Fazovy vodi¢ napdjania 230 Vac (120 Vac) 50-60 Hz i . .
Neutralny vodi¢ napajania 230 Vac (120 Vac) 50-60 Hz PRIKLAD: Pri 1 pripojenej fotobunke ON }

EDGE
PH2
PH1

-z~

; - nastavte EDGE a PH2 do polohy ON.
Ochranné uzemnenie

—
IRy
~H
Wl

OFF

Pri vyradeni postupujte podla odseku 4.2.
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ELEKTRICKE ZAPOJENIE
PRE USPORU ENERGIE
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A POZOR! Zapnutie STAND BY najdete

v odseku 5.1, bode 12. Iba pri tejto
funkcii nie je mozny PHOTOTEST.
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KONEKTORY BEZPECGNOSTNYCH A OVLADACICH ZARIADENi

24 VAC
24 VAC
COM

IND/ELEC

LED
NEG

PH-POW

EDGE
EDGE

PH2

PH1

OPEN
CLOSE

PAR

SBS

COM

SHIELD
ANT

Nestabilizované napajanie prisluSenstva 24 VAC, najviac 200 mA; pri prevadzke z batérie nie je aktivne

Spolo¢ny kladny pdl vystupov FLASH - IND/ELEC - LED a prislu$enstva

IND, vystup kontrolky otvorenej brany 24 VDC, najviac 5

W. ELEC, vystup elektrického zamku 12 VDC, najviac 15

VA. Volba parametrom INDIC LIGHT (odsek 5.2, bod 17)

Vystup pomocného osvetlenia, nestabilizovanych 24 VDC, najviac 15 W; ovladatelny aj dialkovym oviadacom
Zaporny pol napdjania prisluSenstva

Kladny pdl napajania fotobuniek PH1 a PH2; prevadzkovy

rezim nastavuje parameter PHOTO TEST (odsek 5.2, bod 3)

Vstup kontaktu bezpecnostnej hrany 8k2/NC; prevadzkovy rezim nastavuje parameter EDGE (odsek 5.2, bod 4)
A POZOR! Pri polohe DIP prepinata EDGE na ON je tento vstup vzdy vyradeny

NC vstup otvaracej fotobunky PH2; pri otvarani aj zatvarani zasah fotobunky
(rozpojenie kontaktu) ihned zastavi pohyb. Zopnutie kontaktu obnovi otvaranie.
Prevadzkové rezimy nastavuje parameter PHOTO 2 SETUP (odsek 5.2, bod 2)

A POZOR! Pri polohe DIP prepinata PH2 na ON je tento vstup vzdy vyradeny

NC vstup zatvaracej fotobunky PH1; pri zatvarani zasah fotobunky (rozpojenie
kontaktu) zastavi a obrati smer pohybu. Kym je PH1 aktivna, brdnu nemozno zatvorit.
Prevadzkové rezimy nastavuje parameter PHOTO 1 SETUP (odsek 5.2, bod 1)
Pri polohe DIP prepina¢a PH1 na ON je tento vstup vzdy vyradeny

NO vstup povelu OTVORIT; funkciu ovladania s drzanim tlagidla nastavuje parameter HOLD TO RUN (odsek
5.2, bod 16)

NO vstup povelu ZATVORIT; funkciu ovladania s drzanim tlagidla nastavuje parameter HOLD TO RUN

NO vstup povelu CIASTOCNE OTVORENIE; parametrom STOP TWO ho moZno nastavit aj
ako druhu bezpeénostnd hranu/STOP. Parameter STOP TWO umoziiuje nastavenie ako druha
hrana (odsek 5.1, bod 9). Funkciu ovladania s drzanim tlacidla nastavuje HOLD TO RUN

NO vstup KROK ZA KROKOM (SBS); pri kazdom zopnuti sa postupne vykonavaju

povely AP (otvorit) - ST (stop) - CH (zatvorit); prevadzkové rezimy nastavuje parameter

SBS SETUP. Funkciu ovladania s drzanim tlacidla nastavuje HOLD TO RUN

Spolo¢ny kladny pdl vstupov PH2, PH1, OPEN, CLOSE, PAR, SBS

Anténa - tienenie

Anténa - signal

K

ELEKTRICKE ZAPOJENIE PHOTO1 A PHOTO2



K

4.2 - Vyradenie bezpe¢nostnych zariadeni

EDGE

Riadiaca jednotka je z vyroby nastavena na bezpec¢nostnu hranu pripojenu k vstupom EDGE;
chybajuce alebo nespravne zapojenie blokuje automatizaciu. Ak sa v systéme bezpecnostna
hrana neinstaluje, jej pouzitie mozno vyradit nastavenim DIP prepina¢a EDGE na ON.

A POZOR! Vyradenie bezpetnostnej hrany potvrdte sucasnym stlagenim a drzanim tladidiel@a  ©az kym LED EDGE neprestane
blikat.

FOTOBUNKA 2

Riadiaca jednotka je z vyroby nastavena na jednu alebo viac fotobuniek pripojenych
k vstupu PH2; chybajuce alebo nespravne zapojenie blokuje automatizaciu. Ak sa
PH2 v systéme neinstaluje, mozno ju vyradit nastavenim DIP prepinada PH2 na ON.

A POZOR! Vyradenie PH2 potvrdte su¢asnym stladenim a drzanim tladidiel @a  ©az kym LED PH2 neprestane blikat.

FOTOBUNKA 1

Riadiaca jednotka je z vyroby nastavena na jednu alebo viac fotobuniek pripojenych
k vstupu PH1; chybajuce alebo nespravne zapojenie blokuje automatizaciu. Ak sa
PH1 v systéme neinstaluje, mozno ju vyradit nastavenim DIP prepina¢a PH1 na ON.

A POZOR! Vyradenie vstupu PH1 potvrdte sucasnym stladenim tiaéidiel@a  ©a drzte ich stucasne, az kym
LED PH1 neprestane blikat.

4.3 - Zobrazenie pri beznej prevadzke

Nasledujuca tabulka uvadza hlasenia zobrazované pri beznej prevadzke automatizacie.

HLASENIA VYZNAM

LEARN TODO  Draha brany nie je naucena; vykonajte automatické uéenie

RERDY Brana zatvorend, riadiaca jednotka restartovana
OPEN ING Brana sa otvara
CLOSE ING Brana sa zatvara
STOP OPEN Brana bola zastavena podgas otvarania

STOP CLOSE Bréana bola zastavena poéas zatvarania

FOTO Zasah PH1 (fotobunka 1)
FOT02 Zasah PH2 (fotobunka 2)
FALIGN MENT  Automatizécia vykonava obnovenie polohy
OPEN Brana otvorena, Gasovat automatického zatvorenia nie je aktivny
PRR TIAL Brana vykonava Giastoéné otvorenie
PRHRT OPEN Brana je zastavena v Giasto¢ne otvorenej polohe

TIME CLOSE Brana dosiahla otvorenu polohu a automatické zatvorenie je aktivne; displej striedavo zobrazuje TIME
CLOSE. Poslednych desat' sekund sa zobrazuje ¢as zostavajuci do zatvorenia

TIME PART Brana bola otvorena povelom PAR a ¢asovac¢ automatického zatvorenia z Ciasto¢ného
b ! otvorenia je aktivny; poslednych desat sekund sa zobrazuje ¢as zostavajlci do zatvorenia

LEARRN STOR Automatické ucenie bolo zablokované zasahom bezpecnostného zariadenia alebo umyselnym zastavenim

LEARN OPENT Automatické ugenie otvaracej drahy kridla 1

LERRN CLOS ! Automatické uenie zatvaracej drahy kridla 1
SLOW OPENT Ugenie vlastného bodu spomalenia pri otvarani kridla 1
SLOW CLOS T Ugenie viastného bodu spomalenia pri zatvarani kridla 1



4.3.1 - Chybové hlasenia na displeji

Po odstraneni pri€iny poruchy zruste chybové hlasenie na displeji uplnym otvorenim
alebo zatvorenim az po prislusny koncovy spinag. Pripadne kratko stlacte tlacidlo MMENU (automatizacia nevykona
Ziadny pohyb).

PRETAZENIE MOTORA Prad motora velmi rychlo vzrastol

OVER LORD 1. Brana narazila na prekazku
BEZPECNOSTNA HRANA Riadiaca jednotka zaznamenala aktivaciu bezpeénostnej hrany

1. Bezpec€nostna hrana je aktivna

£ IGE § . L o
2. Bezpecnostna hrana nie je spravne pripojena

TEST FOTOBUNIEK Zlyhal test fotobunky alebo bezpeénostnej hrany

1. Overte spravnu funkciu fotobuniek
nTM TCOT
FOTO TEST

2. Skontrolujte zapojenie fotobuniek

4.3.2 - Chybové hlasenia majaka

Udalosti v nasledujucej tabulke signalizuje majak a LED KEY na riadiacej jednotke.

BLIKANIE A ’

2 rychle bliknutia + pauza + 1 bliknutie automatické uCenie Prebieha automatické ucenie
4 rychle bliknutia + pauza, trikrat Zistena prekazka  Kridlo narazilo na prekazku
2 rychle bliknutia + pauza, trikrat Photo1 / Photo2  Aktivovala sa fotobunka
5 rychlych bliknuti + pauza, trikrat Bezpecnostna hrana Aktivovala sa bezpecnostna hrana

Test fotobuniek
zlyhal

Skrat
pretazenie

3 rychle bliknutia + pauza, trikrat Zlyhal test fotobuniek alebo bezpe&nostnej hrany

6 rychlych bliknuti + pauza, trikrat Porucha jedného z vystupov FLASH, ELS/SCA alebo LED

4.3.3 - Stavové hlasenia na displeji

Opakovanym stla¢anim tIaéidIa@(UP) sa zobrazuju dalSie Udaje z nasledujucej tabulky. Na navrat k beznému zobrazeniu
stlacte tlaidlo®) (MENU).

DISPLEJ VYZNAM

READY, OPEN ING, EDGE, FOTO TEST atd. Stav automatizacie

NCY SBD Celkovy poget tplnych cyklov otvorenie + zatvorenie
I M- 200 Okamgzity prad motora M1 v mA
CT 3324 Fu 2.8 5N B35R3FF | Typ dosky - verzia firmvéru - sériové &islo dosky

4.4 - Automatickeé ucenie drahy

Pri prvom spusteni alebo zmene modelu otvarani a zatvarani atd.).

automatizacie spojenej s obnovenim vyrobnych .y Lo L i
hodnét sa zobrazi LEARN TO DO a treba vykonat A POZOR! Pred zacatim automatického ucenia vyberte spravny
automatické ucenie prevadzkovych parametrov motor (MOTOR SETUP, odsek

(rozsah pohybu brany, body spomalenia pri 5.2 - RozS8irené parametre).
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4.4.1 - Automatické ucenie drahy a hlavnych parametrov

1. Odblokujte pohon, presurite branu priblizne do polovice drahy a pohon znovu zablokuijte.

2. Automatické uéenie spustite siéasnym stladenim a drzanim tlacidiel @ (UP)a  M((MENU)
priblizne dve sekundy; brana sa zaéne pomaly otvarat; displej zobrazuje LEARN
OPEN I
/\ Herdelsil s Ak sa kridlo pohybuje v smere zatvarania, zastavte ho stlagenim tlagidla
©(DOWN-RADIO); stlagenim tIaéidIa@(SBS) pokradujte v ueni s
obratenym smerom pohybu.

3. Po dosiahnuti otvaracieho koncového spina¢a sa motor zastavi. Asi po dvoch sekundach sa brana
zacne pohybovat' v smere zatvarania; displej zobrazuje CLOSE1 LEARN

4. Automatické ucenie drahy skonci dosiahnutim zatvaracieho koncového spinaca.

/N Hordel il Pred uvedenim do prevadzky treba udenie dréhy uplne a spravne
dokoncit; prerusit ho mozno iba zasahom bezpecnostnych zariadeni
(EDGE, PH2, PH1) alebo odpojenim napajania riadiacej jednotky.

5. Po spravnom dokonceni uc€enia drahy vykonajte niekolko Uplnych otvoreni a zatvoreni
brany a overte jej spravnu funkciu.

Po uspesnom uceni mozno upravit prevadzkové
parametre v menu BASE a/alebo ADV (odsek 5).

4.4.2 - Automatické uéenie drahy a hlavnych parametrov s vlasthnymi bodmi spomalenia

Predvolena draha pri nizkej rychlosti je 20 % celkovej drahy. Tuto hodnotu
pri otvarani aj zatvarani mozno zmenit parametrom LENGTH SLOW v
menu BASE a volbou P (vlastné nastavenie). Pozrite odsek 5.1, bod 10.

1. Odblokujte pohon, presurite branu priblizne do polovice drahy a pohon znovu zablokujte.

2. Ucenie spustite su€asnym stlacenim a drzanim tlacidiel @(UP) a M(MENU)
priblizne dve sekundy; asi po dvoch sekundach sa brana
zacne pomaly otvarat; displej zobrazuje LEARN OPEN1.

/\ Herde) il Ak sa brana pohybuje v smere zatvérania, zastavte ju stladenim tlagidla

@(DOWN-RADIO); stlacenim tlacidla @(SBS) pokracujte v uceni s
obratenym smerom pohybu.

3. Po dosiahnuti otvaracieho koncového spina¢a sa motor zastavi. Asi po dvoch sekundach sa brana
zacne pohybovat v smere zatvarania; displej zobrazuje CLOSE1 LEARN

4.V bode, kde sa ma zacat spomalenie pri zatvarani, stlacte
tlacidlo SBS @); displej zobrazuje CLOS1 SLOW

5. Po dosiahnuti zatvaracieho koncového spinaca sa motor zastavi a asi po dvoch sekundach
sa zacne opat otvarat; displej zobrazuje OPEN1 LEARN

6.V bode, kde sa ma zacat spomalenie pri otvarani, stlacte
tlacidlo SBS @); displej zobrazuje OPEN1 SLOW

7. Po dosiahnuti otvaracieho koncového spinaca sa motor zastavi; nasledne sa vykona
zatvorenie. Po opatovnom zatvoreni sa ucenie

drahy s vlastnymi bodmi spomalenia skonci.
/N\ Horde)iil s Ak podas otvarania/zatvarania neurdite niektory bod spomalenia,

automaticky sa nastavi na 20 % celkovej drahy.
/N\ Horde) il Pred uvedenim do prevadzky treba uéenie drahy dplne a spravne

dokoncit; prerusit ho mozno iba zadsahom bezpecnostnych zariadeni
(EDGE, PH2, PH1) alebo odpojenim napajania riadiacej jednotky.

Po uspesnom uceni mozno upravit prevadzkove
parametre v menu BASE a/alebo ADV (odsek 5).

RADI
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T
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4.5 - Sprava dialkovych ovladacov

Na ulozenie tlacidiel ovladacov, ich vymazanie alebo POZNAMKA: Na ulahé&enie ukladania a obmedzenie
vymazanie vSetkych ovladacov sluzi menu RADIO. ruSenia sa odporuca odpojit anténny

Na vstup drzte tlacidlo ©(DOWN-RADIO) vodi¢ prijimaca; postup potom funguje

priblizne dve sekundy; displej striedavo zobrazuje iba v blizkosti riadiacej jednotky.

RADIO MENU.

POZNAMKA: Riadiaca jednotka opusti menu RADIO po siedmich sekundach [/I\ [i0r4e) 34 Po dokong&eni tkonov

necinnosti alebo po kratkom stlaceni tIaéidIa@(MENU). anténny vodi€ znovu pripojte k prijimacu riadiacej jednotky.

4.5.1 - Ulozenie tlacidiel dialkového ovladaca

-

RO 1L.lji,glte“\"/Es;a‘:t[ljly menu a drzte tlacidlo ©(DOWN-RADIO), kym displej striedavo nezobrazuje Q » MENU RADIO

NUN R ]

2. Stlaéte a uvolnite tlacidlo (DOWN-RADIO) ©torkokrat, aka funkcia sa ma
zapnut: raz pre KROK ZA KROKOM (LEARN SBS), dvakrat pre CIASTOCNE OTVORENIE (LEARN
PAR), trikrat pre IBA OTVORIT (LEARN OPEN), 4-krat pre ZAP./VYP. SVETLA
(LEARN LIGHT), 5-krat pre LEARN ALL (tlacidlo 1 = SBS, 2 Q + Q + Q
= CIASTOCNE, 3 = IBA OTVORIT, 4 = ZAP./VYP. SVETLA).
POZNAMKA: Ak pomocné osvetlenie zapnete ovladatom, vypnete ho iba dialkovym

ovladacom.
3. lhned po stlaceni tlacidla ©(DOWN-RADIO) LED KEY kratko blikne .‘O’. O .‘O’.
tolkokrat, aka funkcia bola vybrana; série st oddelené asi sekundovou pauzou. ‘Wi H1s ¥ +1s ‘W9

4.V blizkosti riadiacej jednotky do siedmich sekund stlacte tla¢idlo ovladaca, ktorému chcete =
priradit vybranu funkciu; podrzZte ho niekofko sekund. 3)2 s
POZNAMKA: Pri prednastavenej funkcii (5) stlacte lubovolné tlagidlo.

5. DIhé bliknutie LED KEY (priblizne tri sekundy) potvrdi spravne ulozenie.
/N Hordel:il ) Ak LED KEY niekolkokrat kratko blikne, tlagidlo ovladaca,
ktoré chcete ulozit, uz je v pamati. _‘O'
POZNAMKA: Po uloZeni tlagidla mozno do siedmich sekund ‘e

priradit rovnakej funkcii dalSie tla€idlo toho istého
alebo iného ovladaca zopakovanim postupu od bodu 3.

4.5.2 - Vymazanie ulozeného tlacidla dialkového ovladaca

Sgﬁ;tﬂnt(&lﬂﬁ;j&ky menu a drzte tlacidlo @(DOWN-RADIO), kym displej striedavo nezobrazuje Q » MENU RADIO
1. Drzte tlacidlo @(DOWN-RADIO), kym sa nerozsvieti LED KEY; tla¢idlo uvolnite. Q @)

2. Do siedmich sekund drzte tlacidlo ovladaca, ktoré chcete vymazat’ ’) AL O AL
z pamate prijimaca, kym LED KEY nezac¢ne blikat; tlacidlo uvolnite. | Q v Q
3. Vymazanie ovladaca potvrdte stlatenim tlacidla © (DOWN-RADIO) %
4. DIhé bliknutie LED KEY znamena, e ovladaé bol vymazany. -O- %
5. Jednotka opusti RADIO MENU po siedmich sekundéch necinnosti alebo kratkym stlacenim tlacidla %
M (MENU)

Ak bol vysiela¢ pdévodne ulozeny funkciou LEARN ALL (odsek 4.5.1, bod 2),
opisany postup vymaze vSetky funkcie priradené tlacidlam tohto vysielaca.
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4.5.3 - Vymazanie celej pamate prijimaca

gp;ﬁtlte vSetky menu a drzte tIadeo@(DOWN-RADIO), kym displej striedavo nezobrazuje RADIO % » MENU RADIO

1. Drzte tlacidlo @(DOWN-RADIO), kym sa nerozsvieti LED KEY (asi tri 0] _‘O'_ ) O
sekundy); tlacidlo @(DOWN-RADIO) drzte dalej, kym LED KEY nezhasne; tlaCidlo uvolnite. * Lt A 2 ‘b >

2. Po uvolneni tlagidla LED KEY pomaly blika; pogitajte bliknutia. -O- -O- @)

3. Pri tretom bliknuti kratko stlacte tlagidio © (DOWN-RADIO).

4. DIhé bliknutie LED KEY znamena vymazanie v8etkych ovladacov. -O- O

5®Jednotka opusti RADIO MENU po siedmich sekundach necinnosti alebo kratkym stlacenim tlagidla
(MENU)

4.5.4 - Ulozenie tlacdidla nového ovladaca
pomocou ovladaéa uz ulozeného v pamiti

Nové tladidlo ovlddaca mozno pridat do jednotky,
v ktorej je uz ulozeny aspon jeden ovladac.

1.V blizkosti jednotky drzte tlacidlo nového ovladaca, ktory chcete pridat,
najmenej pat sekand
2.V blizkosti jednotky drzte aspori tri sekundy tlacidlo uz uloZzeného
ovladaca, ktorého funkciu chcete
skopirovat na novy ovladac.
POZNAMKA: Ak sa krok 1 vykonal spravne, automatizacia sa nepohne a
mbzete pokracovat v ukladani.
3. V blizkosti jednotky drzte to isté tlacidlo nového ovladaca z bodu
1 najmene;j tri sekundy.
4.V blizkosti jednotky drzte to isté tlacidlo starého ovladaca z bodu 2
najmene;j tri sekundy.
POZNAMKA: Postup sa vykonal spravne, ak automatizacia vykona prave
ulozeny povel.
Ak postup nedokongite, prijimac jednotky sa po
niekolkych sekundach vrati do beznej prevadzky.
4.6 - Obnovenie vyrobnych parametrov
Na obnovenie vSetkych vyrobnych parametrov alebo zmenu typu
zariadenia, na ktorom je jednotka nainstalovana, postupujte takto:
A POZOR! Ak typ motora nezmenite, nasledujuci postup obnovi vyrobné hodnoty a netreba znovu
ucit’ drahu.
1. Drzte tlacidlo @(MENU); displej postupne zobrazuje BASE ADV; tlacidlo uvolnite pri ADV.
2. Tlacidlami prechadzajte polozkami menu @(UP) a @(DOWN-RADIO), kym nenajdete MOTOR SETUP
3. Drzte tlacidlo @(MENU); uvolnite ho, ked displej za€ne blikat; Cislo na displeji oznacuje
pouzivany typ motora.
4. Tlagidlami vyberte @UP)a @(DOWN-RADIO) typ motora; drzte tlacidlo M (MENU).

Displej odpocitava od 50 po 0; tla¢idlo uvolnite pri zobrazeni DONE.
5. Jednotka opusti MENU po siedmich sekundach necinnosti alebo kratkym stlacenim tIaéidIa@(MENU).

/\ Herde) il Pri zmene typu motora sa véetky hodnoty obnovia na vyrobné a treba vykonat nové
automatické ucenie drahy.
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5 - PRISPOSOBENIE SYSTEMU

Konfiguraéné menu prevadzkovych funkcii su rozdelené na BASE a ADV (zakladné/rozSirené).

Nasledujuce tabulky opisuju zakladné parametre s minimalnymi, maximalnymi a vyrobnymi hodnotami.

1. Drzte tlacidlo
a vstupte do zakladného menu.

2. Tlacidlami prechadzajte polozkami menu

3. Drzte tlacidlo

4. Hodnotu zmenite tlacidlami

(M (MENU); displej postupne zobrazuje BASE a ADV; pri BASE tlagidlo uvolnite

@(UP) a

@(DOWN-RADIO), kym nendjdete pozadovany parameter

M(MENU), kym displej nezaéne blikat; tlagidlo uvolnite® (MENU)

@(UP) a

@(MENU), kym displej neprestane blikat

5. Menu opustite kratkym stlacenim tlacidla (@) (MENU)

POZNAMKA: Hodnotu parametra zobrazite vstupom do prislu$ného menu (BASE alebo ADV) podla krokov 1 a 2 uvedeného

postupu. Pri zvolenom parametri displej striedavo zobrazuje jeho nazov a hodnotu.
Menu opustite kratkym stlagenim tlagidla M) (MENU)

5.1 - Zakladné parametre

N

PARAMETRE |

OPIS VYR,
Cas automatického zatvorenia (0 = vypnuté) 0
Cas zatvorenia po prejazde cez PH1 (0 = vypnuté) 0
Sila pri naraze na prekazku
0 = maximalna narazova sila 3
10 = minimalna narazova sila
Rychlost motora pri otvarani
1 = minimalna
2 =nizka 4
3 = strednd
4 = vysoka
5 = maximalna
Rychlost motora pri otvarani v
useku spomalenia. 1 = minimalna
2 = nizka 1
3 = stredna
4 = vysoka
5 = maximalna
Rychlost motora pri zatvarani
1 = minimalna
2 = nizka 4
3 = stredna
4 = vysoka

5 = maximalna

Rychlost motora pri zatvarani v
Useku spomalenia. 1 = minimalna
2 = nizka

3 = stredna

4 = vysoka

5 = maximalna

Nastavenie KROK ZA KROKOM alebo SBS:

0 = bezné OTVOR-STOP-ZATVOR-STOP-OTVOR-STOP... 1 =
striedavé OTVOR-STOP-ZATVOR-OTVOR-STOP-ZATVOR...

2 = striedavé OTVOR-ZATVOR-OTVOR-ZATVOR... 3 = bytovy
dom - ¢asova¢ (AUTO CLOSE # 0) 4 = bytovy dom s

okamzitym zatvorenim

@(DOWN-RADIO); novu hodnotu potvrdte drzanim tlacdidla

 MIN | MAX  JEDN.

0
0

900
30

10

S

S

13



Dal$i vstup/bezpeénostna

hrana: 0 = vyradeny

1 = vstup PAR sa zmeni na STOP NO
2 = vstup PAR sa zmeni na STOP NC
3 = vstup PAR sa zmeni na

otvaraciu hranu NC; 4 = otvaracia
hrana 8K2; 5 = otvaracia hrana 4K1

/\ 2 0V40) 18 Pre aktivovanie EDGE2 musi mat parameter SETUP EDGE 0 0
hodnotu 0 (EDGE1 iba pri zatvarani)

/N 0r4e) il EDGE2 sa pripaja ako ,otvaracia hrana*

a vyhodnocuje sa pri aktivovani pocas otvarania.
Kratkym obratenim pohybu brany uvolni prekazku.

/\ Herde) il Vyradenie bezpeénosti pomocou DIP

prepinaa nema na tento vstup vplyv.

Rozsah spomalenia

P = vlastné nastavenie u¢enim

Od 1 do 100 = percento spomalenia
pri zatvarani a otvarani motorov

20 1*

Spravanie po vypadku napajania
0 = bez Ukonu, zachova stav 0 0
1 = zatvorenie

Uspora energie: umozni vypnutie
fotobuniek pri zatvorenej brane (iba po¢as

tejto funkcie nie je mozny PHOTOTEST) 0 0
0 = vypnuté
1 = zapnuté

* pri TU4324 / TUS4324 je minimum 15

5.2 - RozSirené parametre

14

ROZSIRENE MENU umozfiuje dal$ie prispdsobenie systému
zmenou parametrov nepristupnych v zakladnom menu.

Na vstup do ROZSIRENEHO menu

drzte tlacidlo MENU 5 sekund.

rovnako ako v ZAKLADNOM MENU.

Parametre ROZSIRENEHO MENU menite

100

POZNAMKA: Niektoré vyrobné funkcie/zobrazenia
sa mozu liSit' podla vybraného typu motora.

%

3 = dvojita odporova bezpecnostna hrana
(4k1). Pri aktivovani hrany automatizacia
kratko obrati pohyb a zastavi.

PARAMETRE OPIS VYR. MIN MAX JEDN.

Spravanie PHOTO1 pri spusteni zo

1 FOTOV SETUP | zatvorenej polohy: 0 = kontrola PHOTO1 1 0 1
1 = brana sa otvori aj pri aktivovanej PHOTO1
Pouzitie PHOTO2:
0 = aktivna pri otvarani aj zatvarani;
1 = aktivna iba pri otvarani

ATMND TOTI

2 FOTOZ SETUP 2 = pri aktivovani zapne 1 0 2
pomocné svetlo na ¢as TIME
LIGHT. Nepouzivat pri zavorach.
Test funkénosti fotobuniek:
0 = vypnuty

3 PHOTO TESRT 1 = zapnuty PHOTO1 0 0 3
2 = zapnuty PHOTO2
3 = zapnuty PHOTO1 aj PHOTO2
Volba vstupu STOP/EDGE:
0 = kontakt STOP (NC)
1 = odporova bezpec€nostna hrana (8k2)

4 TYRPE EIGE 2 = kontaktna bezpe&nostna hrana (NC) 1 0 3




0 CIGE 1 = EDGE1 zasahuje pri zatvarani aj

0 = EDGE1 zasahuje iba pri zatvarani
s kratkym obratenim pohybu

otvarani s kratkym obratenim pohybu 0 0 L
Pozor: Ak vstup PAR sluzi ako EDGE2, potom
SETUP EDGE musi byt 0
Test hrany
0 = vypnuté 0 0 1
1 = zapnuté
BT Ciasto&né otvorenie 50 0 100 %
T Cas_ automatlc!(eho zatvorenia z Ciastoného otvorenia 0 0 900 s
(0 = vypnuté)
Nastavenie vystupu majaka
LASH SETUR o=trvaly 1 0 1

1 = blikajuci

Predblikanie (vypnuté pri PRE TIME

LR =0): 0 = pred otvorenim alebo 0 0 2
zatvorenim; 1 = pred zatvorenim

2 = pred otvorenim

PRE TImc Cas predblikania (0 = vypnuté) 0 0 20 s

Nastavenie pomocného osvetlenia
0 = zapne na konci pohybu na ¢as TIME

P LIGHT  LIGHT 0 0 5

1 = zapnuté pri nezatvorenej brane + ¢as TIME LIGHT; 2 =
zapnuté, kym neuplynie ¢as pomocného svetla TIME LIGHT

TIME LIGHT Cas pomocného osvetlenia 0 0 900 s

Odstup. Zastavi pred uplne otvorenou
polohou: zabrafiuje mechanickému

aNce namahaniu pri otvarani. 0 0 30 %

TMTTF | TrRUT - Trvalé svietenie pri otvorenej brane
INDID LIGHT

CYCLE SERVT  Servisny interval v cykloch (0 = vypnuté) 10 0 200

/NI Y261 Tento parameter je dostupny iba pre

vyklopné brany a zavory.

Ak je brana zatvorena a nieco sa ju pokusa
otvorit, reaguje pokusom o zatvorenie.
Uzito¢né, ak by ju mohol otvorit' silny vietor.
T 0= vypnutg 0 0 1
1 = zapnuté

A POZOR! Tento parameter nie je dostupny pre

vyklopné brany.

Ovladanie drzanim tla¢idla

LN 0= vypnuty 0 0 1
1 = zapnuté
0 = vypnuté

1 = kontrolka otvorenej brany

2 = proporcionalna kontrolka otvorenej brany
- Pomalé blikanie pri otvarani
- Rychle blikanie pri zatvarani

- 2 bliknutia + pauza pri zastavenej
brane (mimo zatvorenej polohy)
3 = elektricky zamok
4 = funkcia magnetického elektrického zamku
s aktivnym vystupom pri zatvorenej brane/dverach
(rozhranie cez externé relé s cievkou 24 Vdc)

x 1000
cyklov
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Zapnutie trvalého blikania ako ziadosti
0 servis pri servisnom intervale # 0

19 SETUP SERVT  (funkcia iba pri zatvorenej brane). 0 0 1
0 = vypnuté
1 = zapnuté

Cas aktivacie elektrického zamku, ak je zvoleny
20 ELECT TIME elektricky zamok. Cas deaktivacie magnetického 4 1 10 s
zamku, ak je zvoleny magneticky zamok.

Rozbeh motora vysokou rychlostou

21 BOOST SETUP  0=vypnuté 0 0 1
1 = zapnuté
Zobrazuje pouzivany typ enkodéra

22 ENCOTD SETUP 0= vypnuty (virtualny enkodér) 0 0 1
1 = zapnuty (fyzicky enkodér)
Urcéuje typ automatizacie, v
ktorej je jednotka nainstalovana:

0 = vyrobné nastavenia posuvného motora
TUS4324; 1 = vyrobné nastavenia posuvného
motora SUN5324; 2 = vyrobné nastavenia
SUNB8324, TUS8324; 3 = vyrobné nastavenia

23
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SUN12324, TUS12324; 4 = vyrobné

nastavenia zavory 4/6 m (pozri navod zavory)

5 = vyrobné nastavenia zavory

8 m (pozri navod zavory)

6 = vyrobné nastavenia vyklopnej brany;

7 = vyrobné nastavenia TUS5324F; 8 =
vyrobné nastavenia TUS6324

6 - SKUSKY A UVEDENIE AUTOMATIZACIE DO PREVADZKY

Systém musi preskusat kvalifikovany technik
skuskami vyZadovanymi prisluSnymi normami podfla
existujucich rizik, aby overil zhodu instalacie s

6.1 - Skusky

VSetky sucasti systému musia prejst

skuSkami podla prislusnych navodov;

overte dodrzanie odporucani kapitoly

1 - Bezpecnostné upozornenia;

overte volny pohyb a vyvazenie brany alebo dveri po
odblokovani automatizacie tak, aby zostali stat v lubovolnej
polohe; overte spravnu funkciu vSetkych pripojenych
zariadeni (fotobunky, bezpe¢nostné hrany, nidzové

6.2 - Uvedenie do prevadzky

Po uspesnych skuskach vSetkych zariadeni (nie
iba niektorych) mozno systém uviest do
prevadzky; technicki dokumentaciu systému
treba vyhotovit a uchovat 10 rokov. Musi
obsahovat elektricki schému, vykres alebo
fotografiu systému, analyzu rizik a prijaté
rieSenia, vyhlasenia vyrobcov o zhode
pripojenych zariadeni, navod kazdého zariadenia
a plan udrzby; na branu alebo dvere upevnite
Stitok s udajmi automatizacie, menom osoby
zodpovednej za uvedenie do prevadzky, sériovym
Cislom, rokom vyroby a ozna¢enim CE; osadte aj
Stitok s postupom ruéného odblokovania;
vypracujte vyhlasenie o zhode, pokyny a
bezpecfnostné opatrenia pre koncového pouzivatela
a plan udrzby systému a odovzdajte mu ich;
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prisluSnymi poziadavkami, najma normou
EN 12453, ktora stanovuje skisobné
metddy automatizacie bran a dveri.

tlacidla atd.) skuskami otvarania, zatvarania a
zastavenia pomocou pripojenych ovladacich
zariadeni (ovladace, tlacidla, spinace); vykonajte
merania narazovych sil podla EN 12453 a pri
nevyhovujucich vysledkoch upravuijte rychlost,
silu motora a spomalenie jednotky az do
dosiahnutia spravneho nastavenia.

overte, i pouzivatel Uplne pochopil
automaticku, ruénu aj nddzovu prevadzku
systému; pisomne ho informujte aj o vSetkych
zostavajucich rizikach a nebezpeéenstvach;

A POZOR! Po zisteni prekazky sa brana alebo dvere

pri otvarani zastavia a automatické zatvorenie
sa vyradi; na obnovenie pohybu treba stlacit
ovladacie tlacidlo alebo pouzit ovladac.



7 - POKYNY A UPOZORNENIA PRE KONCOVEHO POUZIVATELA

Key Automation S.r.l. vyraba systémy automatizacie
bran, garazovych a automatickych dveri, roliet a
parkovacich i cestnych zavor. Nie je v8ak vyrobcom
celej Vasej automatizacie, ktora vznika analyzou,
posudenim, vyberom materialov a montazou
zvoleného montaznika. Kazdy systém je jedinecny a
iba Vas montaznik ma skusenosti a znalosti na
vytvorenie bezpecného, spolahlivého a trvanlivého
systému podla Vasich potrieb, najma v sulade s
prisluSnymi normami. Hoci automatizacia vyhovuje
predpisanej urovni bezpec¢nosti, nevylucuje to
,ZVySkové riziko“, teda mozné nebezpecenstva,
obvykle pri neopatrnom ¢&i nespravnom pouzivani.

Preto uvadzame niekolko rad na spravne pouzivanie:

« pred prvym pouzitim si od montaznika nechajte
vysvetlit mozné pri€iny zvySkovych rizik;

» navod si uchovajte a odovzdajte pripadnému
novému vlastnikovi automatizacie;

* neopatrné a nespravne pouzivanie modze byt
nebezpecné: automatizaciu nespustajte, ak st v jej
pracovnom priestore fudia, zvierata alebo predmety;

* spravne navrhnuta automatizacia je velmi bezpe¢na,

pretoZe snimace zabranuju pohybu pri pritomnosti

0s0b alebo prekazok, takze prevadzka je predvidatelna

a bezpecna. Preventivne v§ak nedovolte detom hrat

sa v blizkosti automatizacie a ovladace drzte mimo ich

dosahu, aby sa zabranilo nahodnému spusteniu;

« pri akejkolvek poruche odpojte napajanie a
vykonajte ru¢né odblokovanie. Nikdy
neopravujte systém sami, zavolajte montaznika.
Branu alebo dvere mozno zatial ovladat ru¢ne
po odblokovani pohonu dodanym kfu¢om. Pri
nefunkénych bezpenostnych zariadeniach
zabezpecte okamzitl opravu automatizacie;

« pri poruche alebo vypadku napajania mozno branu
¢i dvere pocas Cakania na technika alebo obnovenie
napdjania (ak systém nema zalozné batérie)
pouzivat ako bezné neautomatizované zariadenie.
Najprv treba vykonat ru¢né odblokovanie;

« ruéné odblokovanie a ovladanie: pamatajte, ze
odblokovat’ mozno iba stojacu branu alebo dvere.

« Udrzba: Ako kazdy stroj, aj automatizacia
vyzaduje pravidelnu udrzbu pre dlhu zivotnost a
Uplnu bezpecénost. S montaznikom dohodnite
plan pravidelnej udrzby. Key Automation
odporuca pri beznom domacom pouziti kontroly
kazdych Sest mesiacov; interval sa méze menit
podla intenzity pouzivania. Prehliadky, adrzbu a
opravy smie vykonavat iba kvalifikovany personal.

» Nikdy nemente automatizaciu ani jej
programovanie a nastavenia; patri to montaznikovi.

» Skusky, beznu udrzbu aj opravy musi
vykonavajuca osoba zaznamenat a
vlastnik systému musi zaznamy uchovat.

Sami smiete a odporuca sa iba Cistit' skla
fotobuniek a odstranit listy i kamene
prekazajuce automatizacii. Pred zacatim ju
odblokujte, aby nikto nemohol branu alebo
dvere spustit. Cistite iba handri¢kou navih&enou

malym mnozstvom vody.

Po skonéeni Zivotnosti musi automatizaciu demontovat’
kvalifikovany personal a materialy recyklovat alebo
zlikvidovat podla miestnych predpisov.

Ak po Case ovladac funguje horSie alebo
vobec, mbdze mat vybitl batériu (podla
pouzivania po niekolkych mesiacoch az
po viac nez roku). Spoznate to podla
kontrolky vysielania, ktora sa nerozsvieti
alebo svieti iba velmi kratko.

Batérie obsahuju znedistujuce latky: nevyhadzuijte ich do
bezného odpadu, ale likvidujte podla miestnych predpisov.

Dakujeme, Ze ste si vybrali Key Automation S.r.l.;
dalSie informacie najdete na www.keyautomation.com.
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VYHLASENIE O ZACLENENI NEUPLNEHO STROJOVEHO ZARIADENIA

Nizsie podpisany Nicola Michelin, konatel spolocnosti

Key Automation S.r.l., via Meucci 23, 30027 San Dona di Piave (VE) - TALIANSKO

vyhlasuje, Ze vyrobok typu:

CT10324

Riadiaca jednotka jednej automatizdcie brany/zdvory 24 Vdc so zabudovanym prijimacom 433,92 MHz

Modely:

900CT10324, 900CT10324F

vyhovuje tymto predpisom Eurdpskeho spolocenstva (ES):

Smernica o strojovych zariadeniach 2006/42/ES;
smernica o elektromagnetickej kompatibilite
2014/30/EU; smernica o nizkom napati
2014/35/EU; smernica o radiovych zariadeniach
2014/53/EU; smernica RoHS 2011/65/EU

v sulade s tymito harmonizovanymi normami:

EN IEC 55014-1:2021, EN IEC 55014-2:2021

EN 60335-1:2012+A15:2021, EN 60335-2-103:2015

EN IEC 61000-3-2:2019, IEC 61000-3-3:2013 + A2:2021
EN IEC 61000-6-1:2019, EN IEC 61000-6-3:2021

EN ISO 13849-1:2015, EN ISO 13849-2:2012

EN 12453:2017 + A1:2021

ETSI EN 301 489-1V2.2.3:2019, ETSI EN 301 489 V2.3.2:2023

EN 62233:2008

Vyhlasuje, Ze prislusnd technicka dokumentdcia vyrobku bola vyhotovend podla smernice
2006/42/ES, prilohy VII &asti B, a na odévodnenu Ziadost bude poskytnutd vnutrostdtnym orgdnom.

Dalej vyhlasuje, e uvedeny vyrobok sa nesmie uviest do prevddzky, kym strojové zariadenie, do
ktorého je zacleneny, nebude identifikované a vyhldsené za zhodné so smernicou 2006/42/ES.

San Dona di Piave (VE), 08/11/23

Key Automation S.r.l.

Via Meucci 23

30027 San Dona’ di Piave (VE)

IC DPH 03627650264, danovy kdd 03627650264
info@keyautomation.it

Konatel
Nicola Michelin

isfizm

Zakladné imanie 154.000 €, Uplne splatené
Obchodny register Benatky 03627650264
REA VE 326953
http://www.keyautomation.com/

Oraanizazione con sistema di cestione certificato
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