12/2018

SLH 400

Pohon pro posuvné brany

navod k obsluze a montazi

Technické udaje, které se tykaji vykonu pohont fady SLH 400, jsou uvedené v kapitole “Technické parametry” a jsou to
jediné hodnoty, na jejichz zakladé je mozné spravné posoudit vhodnost konkrétniho pohonu pro zamyslené pouziti.
Konstrukéni charakteristika pohonti  SLH 400 z nich déla pohony uréené pro automatizaci posuvnych bran, jejichz maxi-
malni rozméry a hmotnost jsou uvedené v tabulkach 1 a 2.

Skuteéna vhodnost konkrétniho pohonu SLH 400 pro automatizovani pozadované posuvné brany zavisi i na mecha-
nickém tfeni a na dalSich nepfiznivych fyzikalnich jevech, i nahodilych, jako je napfiklad vytvoreni ledu, ktery by mohl
omezovat pohyb kfidla brany.

Kvuli provéreni skute¢ného stavu je v kazdém pfipadé nutné zméfit silu potfebnou pro udrzeni kfidla brany v pohybu
v celém rozsahu délky drahy a pfitom kontrolovat, jestli tato sila neprekro¢i polovinu “nominalniho krouticiho momentu”,
uvedeného v kapitole “Technické parametry” (doporucujeme, aby zlstala jesté 50% rezerva, protoze nepfiznivé povétrnost-
ni podminky mizou vyznamné zvysit mechanické tfeni brany).

Kromé toho je pro stanoveni maximalniho povoleného poctu pracovnich cykld za hodinu, po sobé jdoucich pracovnich
cykll a maximalni povolené rychlosti nutné vzit v ivahu parametry uvedené v tabulkach 1 a 2.

Tabulka 1: Mezni hodnoty v souvislosti s délkou kfidla brany

Délka kfidla (m) Max. pocet pracovnich cykli za hodinu
Do 4 35
14
4-6 23
11

Tabulka 2: Mezni hodnoty v souvislosti s hmotnosti kfidla brany
Hmotnost kfidla (m) Percentualni vyjadieni poctu pracovnich cykli a maximalni povolena rychlost
Do 200 100% V6 = Nejvyssi rychlost
200-400 50% V5 = Velmi vysoka rychlost

Délka kfidla brany slouzi k uréeni maximalniho poc¢tu pracovnich cyklG za jednu hodinu a maximalniho poctu po sobé
jdoucich pracovnich cykld, zatimco hmotnost kfidla slouzi k vymezeni procentudlniho snizeni po¢tu pracovnich cykli a ke
stanoveni maximalni povolené rychlosti; pokud je napfiklad kfidlo brany dlouhé 5 m, bylo by mozné vykonat 23 pracovnich
cyklu za hodinu a 11 po sobé jdoucich pracovnich cyklu, ale kdyz kidlo vazi 350 kg, je nutné tyto hodnoty snizit na 50%
a vysledek je potom pfiblizné 11 pracovnich cykli za hodinu a 5 po sobé jdoucich pracovnich cykld, zatimco maximalni
povolena rychlost by byla V5: “ Velmi vysoka rychlost”.

Aby nedochazelo k prehfivani pohonu, je fidici jednotka vybavena omezova¢em poctu pracovnich cyklu, ktery je zalozeny
na sledovani naméhani pohonu a na méreni délky pracovnich cykl(; tento omezovaé zasahne v pripadé, Ze dojde k pre-
kro¢eni maximalnich povolenych hodnot.

Omezova¢ pracovnich cykli méfi také teplotu okolniho prostiedi a v pfipadé, Ze je naméfena pfili§ vysoka teplota, zajisti
omezova¢ dalsi snizeni potu pracovnich cyklG.

Popis elektrickych zapojeni

FLASH = Vystup pro jednu nebo dvé vystrazné lampy “LUCYB” anebo podobné s jednou 12 V Zzarovkou a s maximalnim
ptikonem 21 W.

S.C.A. = Vystup “kontrolka oteviené brany”; mzete k nému pfipojit jednu signalizacni 24 V zarovku s maximalnim pfiko-
nem 4 W. Vystup je mozné naprogramovat i na jiné funkce; viz kapitola “7.4 Funkce druhé urovné”.

BLUEBUS = K této svorce muzete pfipojit kompatibilni zafizenfi; v§echna zafizeni se zapojuji paralelné prostfednictvim
pouhych dvou vodi¢u, kterymi je vedeno jak elektrické napajeni, tak i komunikaéni signaly. Dalsi informace o BlueBUS jsou
uvedené v kapitole “8.1.1 BlueBUS”.

STOP = Vstup pro zafizeni, ktera zablokuji nebo pfipadné zastavi probihajici pracovni cyklus; s pfihlédnutim k pfislusnym
opatfenim je mozné ke vstupu pfipojit "rozpinaci kontakty", "spinaci kontakty" anebo pfisluSenstvi s trvalym odporem. DalSi
informace o vstupu STOP jsou uvedené v kapitole "8.1.2 Vstup STOP".

PP = Vstup pro pfisluSenstvi, které ovlada chod zafizeni v provoznim rezimu ,krok-krok*, ke vstupu je mozné pfipojovat
"spinaci kontakty".

OPEN (OTEVRIT) = Vstup pro pfislugenstvi, které ovlada pouze otevirani automatizaéni techniky; ke vstupu Ize pfipojit
"spinaci kontakty".

CLOSE (ZAVRIT) = vstup pro pfisluenstvi, které ovlada pouze zavirani automatizaéni techniky; ke vstupu lze pfipojit
"spinaci kontakty".

ANTENNA = vstup pro pfipojeni antény pfijimace radiového signalu (anténa je zabudovana do vystrazné lampy LUCY B).
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Kontrolni operace a uvedeni zafizeni do provozu

Predtim, nez za¢nete provadét jednotlivé kontrolni operace a nez uvedete automatizaéni techniku do chodu, doporucujeme
vam, abyste dali kfidlo brany pfiblizné do poloviny jeji drahy, aby byl umoznén pohyb jak smérem pro otevirani, tak zavirani.

Volba sméru pohybu

Podle polohy pfevodového pohonu vig¢i kfidlu brany je nutné zvolit smér pohybu pfi otevirani; jestlize se pfi otevirani musi
kfidlo brany pohybovat smérem doleva, je nutné prepnout prepina¢ do polohy nalevo tak, jak je to zndzornéno na obrazku.

Pokud se béhem otevirani musi kfidlo brany pohybovat

smérem doprava, je nutné pfepnout pfepinac do polohy
napravo tak, jak je to zndzornéno na obrazku.

2. P¥ipojeni napajeciho napéti

Pozor: Pripojeni napdjeciho napéti k pohonu SLH 400 musi byt provedeno zkusenym a kvalifikovanym technikem,
ktery splriuje pfislusné pozadavky a samotné pfipojeni musi byt provedeno v souladu se zakony, normami a piedpisy!

lhned poté, co pohon SLH 400 pfipojite ke zdroji elektrické energie, je vhodné provést nékolik jednoduchych
kontrolnich operaci:

01. Zkontrolujte, jestli LED dioda BlueBUS pravidelné blika s frekvenci jedno rozsviceni za sekundu.

02. Zkontrolujte, jestli blikaji i LED diody na fotoburikach (jak na vysilaéi TX, tak na pfijimaci RX); neni dilezité, jaky je
prubéh blikani, to zavisi na dalsich faktorech.

03. Ujistéte se, Ze nesviti vystrazna lampa, pfipojena k vystupu FLASH, a signalizaéni Zarovka, pfipojena k vystupu S.C.A.
(kontrolka oteviené brany).

Jestlize tomu tak neni, odpojte okamzité elektrické napajeci vedeni od Fidici jednotky a jesté jednou a pozornéji zkontrolujte
elektricka zapojeni. .
Dalsi uzite¢né informace pro zjisténi poruch a jejich diagnostiku jsou uvedené v kapitole "9.1 ReSeni problému*.

3. Naéteni prislusenstvi

Po pfipojeni Fidici jednotky k elektrickému napajeni je nutné nechat fidici jednotku, aby nacetla jednotliva pfisluSenstvi,
pfipojena ke vstupdm BlueBUS a STOP.
Pred spusténim této operace LED diody L1 a L2 blikaji a tim signalizuji, Ze je nutné provést nacteni pfislusenstvi.

01. Stisknéte a podrzte stisknuta tlacitka [A] a [Set].

02. Uvolnéte tlacitka v okamziku, kdy LED diody L1 a L2 za¢nou velmi
rychle blikat (pfiblizné po 3 sek.)

03. Pockejte nékolik sekund, dokud fidici jednotka nedokonéi nacitani
pfisluSenstvi.

04. Po dokonceni nacteni prisluSenstvi musi zistat LED dioda STOP
rozsvicena, LED diody L1 a L2 zhasnou (pfipadné za¢nou blikat LED
diody L3 a L4).

Nacteni pfipojeného prislusenstvi mize byt provedeno kdykoli, i po instalaci zafizeni; napfiklad, jestlize k automatizaéni
technice pridate néjaké dalsi prisluSenstvi; ohledné spusténi nového nacteni prislusenstvi odkazujeme na kapitolu “8.1.6
Nacdteni daliho pfislusenstvi*.

4 .Naéteni délky kFidla brany

Po dokonéeni naéteni pfisluSenstvi za¢nou blikat LED diody L3 a L4; to znamen4, Ze je nutné nechat fidici jednotku, aby
nacetla i délku kridla brany (vzdalenost mezi koncovym spinac¢em v zaviené pozici a koncovym spinaéem v oteviené
pozici); toto méfeni je nezbytné pro vypocet bodd, ve kterych dochazi ke zpomalovani rychlosti pohybu brany a pro uréeni
bodu pro zastaveni pfi ¢aste¢ném otevreni brany.

01. Stisknéte a podrzte stisknuta tlacitka [A] a [Set].

02. Uvolnéte tlacitka v okamziku, kdy se brana uvede do chodu (pfiblizné
po 3 sek.).

03. Zkontrolujte, jestli se brana nejprve otevira, v opaéném pfipadé stisk-
néte tlacitko [Stop] a jesté jednou a pozornéji si prectéte kapitolu "5.1
Volba sméru pohybu*; pak postup zopakujte od bodu 1.

04. Pockejte dokud fidici jednotka nedokonéi otevieni brany, tj. dokud se
brana nedostane do kontaktu s koncovym spinaéem v otevfené pozici;
ihned poté, se zacne brana zavirat.

05. Pockejte dokud fidici jednotka nedokonéi zavieni brany.

Jestlize se tak nestalo, odpojte ihned fidici jednotku od elektrického napajeni a jesté jednou a pozornéji zkontrolujte elek-
tricka zapojeni. Dal$i uzite¢né informace jsou uvedené v kapitole “9.1 Reseni problému*.

Pokud by bylo nutné sefidit pfesnéji pozice koncovych spinact, je mozné nastavit 2 dalSi regulétory (obr. 14 a 15),
které jsou umisténé uvniti pfevodového pohonu; postupuijte nasledujicim zpisobem:

01. Na fidici jednotce stisknéte tlacitko A anebo V¥, aby se brana oteviela nebo zavrela, podle toho kterou koncovou
polohu chcete seridit.

02. Sundejte kryt, ktery zakryva oba regulatory (obr. 14).

03. Najdéte regulator se Sipkou, kterd oznacuje smér koncového spinace, ktery chcete nastavit a otocte jim o polovinu
otacky (to odpovida pfiblizné 3 cm drahy brany) obr. 15.

04. Potom na fidici jednotce stisknéte jesté jednou tlacitko A nebo V¥, aby se brana oteviela nebo zaviela a mohla se
zaznamenat nova koncova pozice.

Pokud je to nutné, opakuijte celou operaci tak dlouho, dokud se kFidlo brany nedostane do poZzadované polohy viéi kon-
covému spinadi.

Pozor: Pokud by bylo nutné nastavit pozici koncového spinace s jesté vétsi pfesnosti, bude nutné posunout kfidlo
brany o nékolik centimetrd nazpét tim zpisobem, Ze prostfednictvim Fidici jednotky vydate pfikaz pro otevieni nebo
zavieni (A nebo V) a pak znovu vydate pfikaz pro pohyb ve sméru, ktery chcete zkontrolovat!

Poznamka: Pokud jste uz provedli naéteni v manudlnim reZimu a potfebujete cely postup zopakovat, abyste dostali kon-
covy spina¢ do ptvodniho stavu, otacejte obéma regulatory smérem ke znacce “-” tak dlouho, dokud neuslysite cvakani
mikrospinacl (obr. 15). Pak cely postup pro sefizeni koncovych spinact zopakuite.

Dulezité upozornéni: Pokud na zacatku instalace, tj. v okamziku kdy namontujete pohon a pastorek se rozjede po hie-
benu, kfidlo brany neni spravné zastavené v poloviné své drahy, bude mozna zapotrebi zkratit pozici koncového spinace
na jedné ze stran.

V takovém pfipadé, pokud kfidlo brany narazi do mechanického dorazu aniz by dodrzovalo nastavenou polohu, bude
nutné otacet regulatorem (rozpoznanym podle Sipky, ktera oznacuje smér, ve kterém se kfidlo brany pohybuje) smérem ke
znacce “-” tak dlouho, dokud neuslysite cvakani koncového spinace.

Potom na Fidici jednotce spustte znovu nacditaci proces a kdyby to bylo nutné, pouzijte i pfesné sefizeni.

Jestlize je to nutné, spustte znovu proces pro nacteni délky kFidla brany.



5. Piipojeni dal$iho pfislusenstvi

Pokud byste potfebovali napdjet elektrickou energii néjaké dalsi externi pfislusenstvi, jako Ll PR
je napfiklad bezkontakini ¢tecka karet s transpondérem anebo osvétleni kliCového spinace, m@ ME
mUzete potfebné napéjeni odebirat podle vedle uvedeného obrazku.

Dodavané elektrické napajeci napéti je 24 Vdc -30% az +50%, pficemz maximalné je k dispozici

elektricky proud 100 mA. l l

24Vcc

6. Programovaci operace

Ridici jednotka pohonu SLH 400 je vybavena nékolika programovatelnymi funkcemi; nastaveni téchto funkci se provadi
prostfednictvim 3 tladitek, ktera jsou umisténa pfimo na Fidici jednotce: [A] [Set ] a provadéné operace je navic mozné
sledovat diky svételné signalizaci vydavané 8 LED diodami: L1.....L8.

Programovatelné funkce, které nabizi pohon SLH 400 jsou rozdélené do dvou urovni:

Prvni droven: funkce nastavitelné zpusobem ON — OFF (aktivni nebo neaktivni); v tomto pfipadé LED diody L1.....L8
zastupuji jednu funkci; pokud LED dioda sviti, je funkce aktivovana, pokud nesviti, je funkce deaktivovana; viz tabulka 5.
Druha uroven: parametry nastavitelné v ramci daného rozsahu (hodnoty od 1 do 8); v tomto pfipadé jednotlivé LED diody
L1.....L8 signalizuji nastavenou hodnotu, tj. jednu z osmi moznych urovni; viz tabulka 7.

LED dioda

Funkce

Popis

L1

Automatické
zavirani

Tato funkce umoznuje aktivovat automatické zavirani brany po odpocitani doby nastavené
pro pauzu, z vyroby je délka pauzy nastavena na 30 sekund, ale tento interval maze byt
upraveny na 5, 15, 30, 45, 60, 80, 120 a 180 sekund.

Jestlize neni tato funkce aktivovana, je nastaveny ,poloautomaticky” provozni rezim.

L2

Zavrit po foto

Tato funkce umozriuje ponechat branu otevienou jen po dobu nezbytné nutnou pro projeti,
v podstaté dojde k tomu, Ze po reakci ,Foto“ dojde vzdy k automatickému zavieni brany po
odpocitani pauzy v délce 5 sekund (bez ohledu na naprogramovanou délku pauzy).
ZpUsob fungovani se méni podle toho, jestli je anebo neni nastavena funkce ,Automatické
zavirani®.

Pokud neni ,Automatické zavirani“ aktivované: brana se pokazdé Uplné otevie (i kdyby
predtim doslo k preruSeni aktivace Foto). Po preruSeni aktivace Foto dojde k odpo¢itani
intervalu 5 sekund a pak se brana automaticky zavre.

Pokud je ,Automatické zavirani“ aktivované: brana se zastavi ihned poté, co dojde k ukonéeni
reakce fotobunék a po odpogitani intervalu v délce 5 sekund se zaéne automaticky zavirat.
K deaktivaci funkce ,zavfit po foto“ dojde béhem probihajiciho pracovniho cyklu pokazdé,
kdy je tento cyklus ukonéen prikazem ,Stop*“.

Pokud neni funkce ,zavfit po foto“ aktivovana, bude délka pauzy vzdycky odpocitana
Vv naprogramovaném rozsahu anebo se brana nebude automaticky zavirat, jestlize neni
prislusna funkce aktivovana.

L3

Vzdy zavfit

Funkce ,vzdy zavfit“ bude provedena a dojde tedy k automatickému vydani pfikazu pro
zavreni brany, pokud po obnové dodavky elektrické energie kontrolni systém zjisti, ze brana
z(stala oteviena.

Z bezpeénostnich divodu bude pfed zahajenim zavirani nejprve spusténo 5 sekundové
blikéni vystrazné lampy. Pokud neni tato funkce aktivovana, zlstane brana po obnoveni
dodavky elektrické energie stat.

L4

Stand by

Diky této funkci je mozné dosahnout maximalniho snizeni spotfeby elektrické energie
a proto je uzite¢na zejména v pripadech, kdy je provoz ob&as napajeny ze zalozni baterie.
Pokud je tato funkce aktivovana, po uplynuti 1 minuty od dokonéeni pracovniho cyklu fidici
jednotka vypne vystup “BlueBus” (a tedy i k nému pfipojena zafizeni) a vSechny LED diody
s vyjimkou LED diody BlueBus, ktera vSak bude blikat pomaleji.

Kdyz fidici jednotka pfijme néjaky prikaz, obnovi svlj norméaini provoz.

Pokud tato funkce neni aktivovana, nedojde ke snizeni spotieby elektrické energie.

L5

Rychly
rozjezd

Jestlize je aktivovana tato funkce, je z ¢innosti vyfazeno postupné zrychlovani pohybu
na zacatku pracovniho cyklu; pfi rozjezdu brany je tak k dispozici maximalni sila, coz je
uzite€¢né zejména v pripadech, kde je zvySené statické treni, napfiklad po napadnuti snéhu
nebo pfi tvorbé ledu, ktery ¢asteéné omezuje branu v pohybu.

Pokud funkce "rychly rozjezd" neni aktivovanda, zacina pracovni cyklus postupnym zry-
chlovanim pohybu brany.

L6

Vystrazné
blikani pred
uvedenim do
chodu

S funkci "vystrazné blikani pred uvedenim do chodu" je pfidana pauza v délce 3 sekund
mezi rozsvicenim vystrazné lampy a skuteénym zacatkem pracovniho cyklu, aby tak mohly
byt osoby s predstihem upozornény na nebezpeci souvisejici s provozem automatizaéni
techniky.

Jestlize tato funkce neni aktivovand, zacne vystrazna lampa blikat az v okamziku, kdy je
brana uvedena do chodu.




Tabulka 5:
LED dioda

unkce prvni uro
Funkce

né (funkce ON — OFF)
Popis

Ze ,zaviit“ se

Pokud je aktivovana tato funkce, vSechny prikazy ,zavfit* (vstup ,CLOSE" nebo prikazy

L7 stane ,Caste¢né | ,zavfit vydané radiovym dalkovym ovlada¢em) aktivuji spusténi ¢aste¢ného otevieni (viz
otevreni® LED dioda L6 v tabulce 7).

Jestlize je aktivovana tato funkce, pohon SLH 400 se stane podfizenym: timto zptisobem

Provozni je mozné synchronizovat provoz 2 pohonl u brany slozené ze dvou protilehlych kridel,

L8 rezim ,slave* kde jeden pohon funguje jako Master (nadfazeny) a druhy jako Slave (podfizeny);

(podfizeny) ohledné podrobnéjsich informaci odkazujeme na kapitolu “8.1.5 SLH 400 v provoznim

rezimu ,Slave”.

7.1 Programovani prvni turovné (funkce ON — OFF)

Z vyroby jsou vSechny funkce prvni Urovné nastavené na stav ,OFF“, ale toto nastaveni je mozné kdykoli zménit podle
postupu uvedeného v tabuice 6.

Béhem programovani je tfeba davat pozor na ¢as, protoZze mezi stisknutim dvou tlacitek je odpoéitavany interval 10
sekund, pokud tento interval vyprsi, aniz byste stiskli nékteré tlacitko, dojde k automatickému ukonéeni programovaci
operace a k ulozeni zmén provedenych az do tohoto okamziku.

Tabulka 6: Zména funkci ON — OFF

01. Pfiblizné na dobu 3 sekund stisknéte a podrzte stisknuté tladitko "Set". h 4

SET 3s

02. Uvolnéte tlacitko "Set" v okamzZiku, kdy LED dioda "L1" zaéne blikat.

\é: 4
N

03. Stisknéte tladitko "A" nebo "V¥", aby se blikani pfesunulo na tu LED diodu, ktera 4 L2 SN /
zastupuje funkci, kterou chcete zménit. or \
04. Stisknéte tladitko "Set", aby doslo ke zméné stavu funkce (rychlé blikani = OFF; V4 \é/ \éi
pomalé blikani = ON). SET] /TN N

05. Pockejte 10 sek. a programovaci proces bude ukonéen, protoze uplynul maximalni

povoleny interval.

i? 10s

Poznamka: body 3 a 4 je mozné opakovat béhem jedné programovaci operace, je tedy mozné nastavit ON nebo OFF
i u ostatnich funkci.

7.2 Programovani druhé drovné (nastavitelné parametry)

Z vyroby jsou nastavitelné parametry ve stavu uvedeném v tabulce 7, kde jsou zvyraznéné Sedym podkladem, ale je
mozné je kdykoli upravit podle zpusobu uvedeného v tabulce 8.
Béhem programovani je tfeba davat pozor na &as, protoZze mezi stisknutim dvou tladitek je odpocitavany interval
10 sekund, pokud tento interval vyprsi, aniz byste stiskli nékteré tlacitko, dojde k automatickému ukonéeni programovaci
operace a k ulozeni zmén provedenych az do tohoto okamziku.

Vstupni
LED diod

L1

Tabulka 7: Funkce druhé trovii€ (nastavitelné parametry)

Délka pauzy

odnota Popis

R! 5 sekund Nastavuje délku pauzy, fj.

L2 15 sekund gasovy interval, ktery je

L3* 30 sekund odpogcitany predtim, nez

L4 45 sekund dojde -k automatickému
zavfeni brany.

LS 60 sekund Funkce ma vliv na chod

L6 80 sekund zarfizeni pouze v pfipadé,

L7 120 sekund Ze je aktivované automa-

8 180 sekund tické zavirani.

.Tabulka 7: Funkce druhé urovné (nastavitelné parametry)

Vstupni Parametr LED dioda Hodnota Popis
LED dioda (uroven)
L1 Otevfit — stop — zavfit — stop
L2 Oteviit — stop — zavfit — otevfit
L3 Otevrit — zavfit — otevfit - zavfit
L4 Bytové jednotky
L5 Bytové jednotky 2 Nastavuje poradi prikazd,
Funkce P.P. (pFikaz del$i nez 2 sek. vyvola stop) | které jsou piifazené vstu-
g (Krok-Krok) pu PP. anebo 1. radiové-
L6 Krok-Krok 2 (pfikaz krat$i nez 2 sek. m .Fl'.kaz :
provede ¢astecné otevieni) up u-
L7 Provoz v pfitomnosti obsluhy
L8 Otevreni v "poloautomatickém"
provoznim rezimu, zavieni
"v pfitomnosti obsluhy"
L1 Velmi nizka
L2 Nizka
L3 Stiedni
L4 Vysoka
L3 Rychlost motoru LS Velmi vysoka Nastiivuje $4 CI?IOSI poho-
L6 NejvySai nu pfi normalnim provozu.
L7 Otevirani vysokou rychlosti zavirani
nizkou rychlosti
L8 Otevirani nejvyssi rychlosti zavirani
vysokou rychlosti
L1 Funkce "kontrolka oteviené brany" ) )
e e — Nastavuje funkci
L2 Aktivni, jestlize je brana zaviena piifazenou vystupu S.C.A.
L3 Aktivni, jestlize je brana oteviena (at uz je nastavena
Vystup S.C.A. (sig- [ | 4 Aktivni s vystupem radio ¢is. 2 kterakoli funkce pfifazena
L4 nalizace oteviené —— — tomutovstupu, vokamziku,
brany) L5 Aktivni s vystupem radio &is. 3 kdy je vystup aktivovany,
L6 Aktivni s vystupem radio Gis. 4 dodava napéti 24 V
L7 Kontrolka tdrzby -30 + 50%, pro maximalni
fikon 4 W
L8 Elektricky zamek prikon 4 W)
L1 Nejlehéi brana ) .
. —— Nastavuje kontrolni sys-
L2 Velmi lehka brana tém sily motoru, aby byl
L3 Lehka brana pfizplsobeny hmotnosti
, L4 Malo tézka brana prany.
L5 Sila motoru — . . . Kontrolni systém vyvinuté
L5 Stredné tézka brana sily méfi i okolni teplotu
L6 Tézka brana a automaticky zvysi silu
L7 Velmi té7ka brana v pfipadé, ze je naméfena
Imi nizka teplota.
L8 Nejtézsi brana velmi nizka teplota
L1 0,5m Nastavuje rozsah ¢astec-
L2 1m ného otevreni brany.
Césteéné otevieni je
L3 1,5m mozné ovladat 2. pfi-
ey L4 2m kazem dalkového ovla-
L6 Céasteéné otevieni A o
L5 25m dace anebo pfikazem
L6 am "ZAVRIT, pokud je funk-
ce "zavrit" nastavena tak,
L7 35m aby se z ni stalo "asted-
L8 4m né otevreni".




.Tabulka 7: Funkce druhé urovné (nastavitelné parametry)

Vstupni Parametr LED dioda Hodnota Popis Pfiklady programovani prvni a druhé trovné
LED dioda (Uroveri) — P . — P — — — — — — — —
L1 Aut ticka (na zaklade ih Prvni uroveri: jako priklad uvadime postup operaci, kterymi Ize zménit tovarni nastaveni funkci "automatické
utomaticka (na zaxiace provoznino zavirani" (L1) a "vzdy zavfrit" (L3).
zatizeni pracovnimi cykly)
Lo 1000 Nastavuje pocet pracov- 01. Priblizné na dobu 3 sekund stisknéte a podrzte tladitko Set. v
L3 2000 nich cykld, po jejichz Sl B
vyCerpani bude signalizo- 02. Uvolnéte tladitko Set v okamziku, kdy LED dioda L1 zacéne blikat. N 4
L7 Signalizace tdrzby | L4 4000 van pozadavek na prove- L SET
deni udrzby automatizac-
L5 7000 ni technik))// (viz Kapitola 03. Stisknéte 1krat tlaGitko Set, aby doslo ke zméné stavu funkce, ktera je pfifazena LED v4 N
L6 10 000 "Upozornéni na tdrzbu®). diodé L1 (automatické zavirani), od tohoto okamziku za¢ne LED dioda L1 pomalu blikat. L1
L7 15 000 04. Stisknéte 2krat tladitko, aby se blikani piesunulo na LED diodu L3. 2
L8 20 000 ] ] N
L1 Pribéh 1. pracovniho cyklu 05. Stisknéte 1krat tladitko Set, aby do$lo ke zméné stavu funkce, ktera je pfifazena 4 \Cl)i
(posledniho) LED diodé L3 (vzdy zavfit), od tohoto okamziku zaéne LED dioda L3 pomalu blikat. SET NE!
L2 Prabéh 2. pracovniho cyklu Umoziiuje Zzjistit, jakému 06. Pockejte 10 sek. (maximalni &ekaci doba) a programovaci proces bude ukon&en. 623
L3 Prabéh 3. pracovniho cyklu neobvyklému stavu doslo 10s
L8 Ptehled poruch L4 Prtibéh 4. pracovniho cyklu béhem poslednich 8 pra-
5 Priibeh 5. pracovniho cyklu Geilfeln Gl (viz kapitola Diilezité upozornéni: Po dokongeni téchto operaci musi LED diody L1 a L3 zUstat rozsvicené, &imz bude signalizovano,
—— - 9.2 Prehled predchozich Ze jsou aktivovany funkce "automatické zavirani" a "vzdy zavfit".
L6 Prabéh 6. pracovniho cyklu neobvyklych stavd®).
L7 Pribéh 7. pracovniho cyklu PFiklady programovani prvni a druhé urovné
L8 Prabéh 8. pracovniho cyklu

Poznamka: Podkladem ,, “ je vyznacené tovarni nastaveni.

V8echny parametry je mozné nastavovat libovolnym zplisobem, aniz by to mélo negativni vliv na provoz zafizeni, pouze
nastaveni "sily motoru" vyzaduje zvySenou pozornost.

* Nedoporucujeme pouzivat vysoké hodnoty sily motoru, které by mély kompenzovat nadmérné treni v nékterych mistech
béhem posuvu brany; nadmérna sila motoru mize negativné ovlivnit funkénost bezpeénostniho systému anebo poskodit
kfidlo brany.

* Jestlize je kontrola "sily motoru" pouzivana jako pomocny prvek systému, ktery snizuje narazovou silu, je po kazdé
zméné nastaveni nutné provést méreni této sily podle pozadavk( uvedenych v normé EN 12445.

* Opotfebeni a povétrnostni podminky maji znaény vliv na chod brany, proto je nutné pravidelné kontrolovat nastaveni sily
motoru.

Tabulka 8: Zména nastavitelnych parametra

Druha uroveri: jako pfiklad uvadime postup operaci, kterymi Ize zménit tovarni nastaveni parametrti a prodlouzit
"délku pauzy" na 60 sekund (vstup na L1 a uroven na L5) a snizit "silu motoru" na uroven pro velmi lehké brany

(vstup na L5 a uroven na L2).

01. P¥iblizné na dobu 3 sekund stisknéte tlacitko Set. v
SET 3s

02. Uvolnéte tlacitko Set v okamZiku, kdy LED dioda L1 zaéne blikat. \éi 4

N\ L1 SET
03. Stisknéte a drzte stisknuté tladitko Set, tlacitko Set musi byt stisknuté béhem L 4
provadéni obou nasledujicich krokl 5 a 6. (ser
04. Pockejte priblizné 3 sek., dokud se nerozsviti LED dioda L3, ktera predstavuje N
aktualni droven "délky pauzy". TN

05. Stisknéte 2krat tlacitko , aby se sviceni diody presunulo na LED diodu L5, ktera
predstavuje novou hodnotu "délky pauzy".

01. Pfiblizné na dobu 3 sekund stisknéte tlacitko "Set". 4 06. Uvolnéte tlacitko Set.
3s SET
02. Uvolnéte tladitko "Set" v okamziku, kdy LED dioda "L1" zacne blikat. oL 4 07. Stisknéte 4krat tlagitko , aby se blikani diody presunulo na LED diodu L5. 2B 43432 YV
. ~ 7, L v . z = L1 = \LS
03. Stisknéte tlacitko "A" nebo "V", aby se blikani pfesunulo na tu LED diodu, ktera 4 v4 08. Stisknéte a drzte stisknuté tladitko Set; tladitko Set musi byt stisknuté b&hem v
zastupuje funkei, kterou chcete zménit. a] or (7] provadéni obou nasleduijicich krokd 9 a 10.
04. Stisknéte a podrzte stisknuté tlacitko "Set", tlacitko "Set" musi byt stisknuté h 4 09. Pockei [T e i 5 oF f
N ! bt ) R jte pfiblizné 3 sek., dokud se nerozsviti LED dioda L5, ktera pfedstavuje N
behemvprclavédém. vobou nasledujicich kroki 5a@ 6 : S : aktudlni GroveR “sfly motoru®. s 3
05. Pocig R B JN S BRI Wi0da, ktord signalizuje aktudl- hod 10. Stisknéte 3krat tlagitko , aby se sviceni diody pfesunulo na LED diodu L2, ktera YAV 4 V4
né nastavenou Urover parametru, ktery chcete zménit. TN N ) g P " —
predstavuje novou hodnotu Grovné "sily motoru". @@@ \ L2
06. Stisknéte tlacitko " A" nebo "V¥", aby se sviceni pfesunulo na tu LED diodu, ktera y4 Y4 )'Oﬁ 11. Uvolnéte tladitko Set 7y
signalizuje hodnotu pozadovaného parametru. GI or E] /TN - Jvoinete tlacitko Set.
07. Uvolnéte tlacitko "Set". 4 — - 2 S P
SET . Pockejte 10 sek. a programovaci proces bude ukoncen, protoze uplynul maximalni
12. Pockejte 10 sek. a prog p bude uk t plynul I
08. Pockejte 10 sek. (maximalni éekaci doba) a programovaci proces bude ukonéen. % povoleny interval. 10
10s

Poznamka: Body 3 az 7 je mozné opakovat; béhem jedné programovaci operace, je tedy mozné nastavit sou¢asné i vétsi
pocet parametru.



8. Rozsitujici informace

8.1 Pridani anebo odebrani pfislusenstvi

K automatiza¢ni technice vybavené pohonem SLH 400 je kdykoli mozné pfidat nebo odebrat dalsi pfisluSenstvi.
Predevsim k systému "BlueBUS" a ke vstupu "STOP" je mozné pfipojovat rzné typy pfisluSenstvi zplsobem uvedenym
v nasledujicich kapitolach.

Poté, co jste pridali nebo odebrali néjaké prislusenstvi, je nutné znovu spustit proces pro nacteni pfislusenstvi podle
instrukci uvedenych v kapitole "8.1.6 Nacteni dal$iho pfislusenstvi".

8.1.1 BlueBUS

BlueBus je technologie, ktera umozruje provadét zapojeni kompatibilniho pfislusenstvi prostfednictvim pouhych dvou
elektrickych vodicl, kterymi je vedeno jak elektrické napdjeni, tak i komunikacni signaly. Veskeré prislusenstvi se zapojuje
paralelné prostfednictvim téchto dvou vodic¢t systému BlueBus, aniz by bylo nutné dodrzovat jakoukoli polaritu; kazdé
zarizeni je samostatné identifikovano, protoze béhem instalace je mu pfifazena jedine¢na adresa.

K systému BlueBUS je mozné napfiklad pfipojit: fotoburiky, bezpeénostni prvky, ovladaci tlaéitka, signaliza¢ni kontrolky,
atd. Ridici jednotka pohonu SLH 400 postupné nadte prostfednictvim pfislusného naditaciho procesu veskeré ptipojené
pfisluSenstvi a pak je schopna s maximalni bezpeénosti vyhodnocovat vSechny neobvyklé reakce systému a zavady na
zafizeni.

Z toho duvodu je proto nutné, aby po kazdém pfidani nebo odebrani néjakého pfislusenstvi, pfipojeného k systému
BlueBUS, byl u fidici jednotky spustén novy proces pro jeho nacteni podle instrukci uvedenych v kapitole "8.1.6 Nacteni
daliho prislusenstvi".

8.1.2 Vstup STOP

STOP je vstup, ktery zajiStuje okamzité zastaveni probihajiciho pracovniho cyklu a pak dojde ke kratkému posuvu brany
opaénym smérem. K tomuto vstupu je mozné pfipojit pfislusenstvi s vystupem se spinacim kontaktem "NA", rozpinacim
kontaktem "NC" anebo pfislusenstvi s vystupem s trvalym odporem 8,2 k , jako jsou napfiklad bezpec¢nostni listy.
Stejné jako u systému BlueBUS fidici jednotka béhem probihajiciho procesu nacitani (viz kapitola "8.1.6 Nacteni dal$iho
prislusenstvi") identifikuje typ pfisluSenstvi, které bylo pfipojeno ke vstupu STOP a na zakladé takto zjisténych udaja je
pak vydan pfikaz STOP pokazdé, kdyZ je zjiSténa néjakda zména vzhledem k naétenému stavu.

Pomoci pfislusnych opatfeni je mozné ke vstupu STOP pfipojit i vétsi pocet pfisluSenstvi, a to i riizného typu:

Vétsi pocet prislusenstvi se spinacim kontaktem "NA" je mozné zapojit navzajem paralelné, bez omezeni jejich poctu.
Vétsi pocet prislusenstvi s rozpinaci kontaktem "NC" je mozné zapojit navzajem sériové, bez omezeni jejich poctu.
Dvé zafizeni s vystupem s trvalym odporem 8,2 kQ) je mozné zapojit paralelné; vétsi pocet takovych zafizeni je mozné
zapojit "kaskadovité" s jednim koncovym odporem 8,2 kQ.

* Je mozna i kombinace pfisluSenstvi se spinacim kontaktem "NA" a s rozpinaci kontaktem "NC", kdy jsou oba kontakty
zapojené paralelné, s tim, Ze k rozpinacimu kontaktu "NC" musi byt sériové pfipojeny jeden odpor 8,2 kQ (tim je umoz-
néna i kombinace 3 pfisluSenstvi: se spinacim kontaktem "NA", s rozpinaci kontaktem "NC" a s trvalym odporem
8,2 kQ).

Pozor: Pokud je vstup STOP pouzivany pro zapojeni prisluSenstvi, které plni bezpeénostni funkce, tak pouze
prislusenstvi s trvalym odporem 8,2 kQ splfiuje pozadavky na dosazeni 3. kategorie zabezpeceni proti porucham
podle normy EN 954-1!

8.1.3 Fotobunky

Systém "BlueBUS" umozriuije fidici jednotce, aby diky naadresovani provedenému pomoci pfislusnych mustkd, identifiko-
vala jednotlivé fotoburiky a priradila jim spravnou kontrolni funkci.

Operace naadresovani musi byt provedena jak na vysilaéi TX, tak na pfijima¢i RX (mastky musi byt zapojené stejnym
zplsobem), dale je nutné zkontrolovat, jestli nema néjaky dalsi par fotobunék stejnou adresu.

U posuvnych bran s automatizaéni technikou vybavenou pohonem SLH 400 je mozné fotoburiky nainstalovat podle infor-
maci uvedenych v tabulce 9 a podle obrazku A.

Po instalaci anebo po odebrani fotoburiky je nutné spustit na fidici jednotce proces pro nacteni prislusenstvi podle instrukci
uvedenych v kapitole "8.1.6 Nacteni dalsiho prislusenstvi”.

Tabulka 9: Naadresovani fotobunék

Fotoburika Mustky
FOTO

Vnéjsi fotoburika h = 50 reaguje béhem zavirani

FOTO Il

Vnéjsi fotoburika h = 100 reaguje béhem zavirani

FOTO 1 || e
Vnitfni fotoburika h = 50 reaguje béhem zavirani P
FOTO 1 Il !
Vnitfni fotoburika h = 100 reaguje béhem zavirani U
FOTO 2 i
Vnéjsi fotobunka reaguje béhem otevirani /
FOTO 2 Il
Vnitfni fotoburika reaguje béhem otevirani SN

FOTO 3
Jedina fotoburika, ktery pokryva cely prostor automatizacni techniky

Pozor: Instalace FOTO 3 spole¢né s FOTO Il vyzaduje, aby rozmisténi komponentu, které tvofi par fotobunék
(vysila¢ TX — pfijima¢ RX), bylo provedeno v souladu s upozornénim, uvedenym v instruktaznim manuélu dodaném
spole¢né s fotoburikami!

£0TO i

1I
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8.1.4 Fotosenzor FT210B

Fotosenzor FT210B spojuje v jediném zafizeni systém pro omezeni sily (typ C podle normy EN 12453) a detektor vyskytu
prekazek, jejichz pfitomnost kontroluje v optické ose mezi vysilaéem TX a pfijimacem RX (typ D podle normy EN 12453).
Do fotosenzoru FT210B jsou signaly o stavu bezpeénostni listy vysilany prostfednictvim paprsku z fotoburiky, a tak jsou
slou€eny dva systémy v jediném zafizeni.

Vysilaci ¢ast zafizeni, ktera je nainstalovana na pohyblivé ¢asti brany je napajena bateriemi, a jsou tedy odstranény
nevzhledné propojovaci systémy; specialni obvody snizuji vybijeni baterie a zaruéuiji jeji Zivotnost az na 15 let (ohledné
dal$ich podrobnosti o Zivotnosti baterii odkazujeme na manudl dodavany spole¢né s vyrobkem).

Jediny fotosenzor FT210B v soucinnosti s bezpe¢nostni liStou (napfiklad TCB65) umoznuje dosahnout bezpeénostni trov-
né zajisténé "primarni bezpecnosti listou", ktera je pozadovana normou EN 12453, a toto spojeni je vhodné pro jakykoli
"zplsob pouziti" a jakykoli "zpUsob aktivace".

Fotosenzor FT210B v soucinnosti s "odporovymi" bezpeénostnimi listami (8,2 k ) je bezpeény proti zavadam (kategorie
3 podle normy EN 954-1). Je vybaveny specialnim antikoliznim obvodem, ktery odstrariuje problémy s interferenci s ostat-
nim detekénim pfisluenstvim, a to i v pfipadech, kdy nebyla provedena jejich synchronizace, a umozriuje tedy vybavit
automatizaéni techniku dal$imi fotoburikami; napfiklad u bran, kterymi projizdi tézka vozidla, u kterych byva bézné pfida-
vana dalsi fotoburika ve vy$ce 1 m nad urovni terénu.

Ohledné dalSich informaci, tykajicich se moznosti zapojeni a naadresovani zafizeni odkazujeme na instruktazni manual
dodavany spole¢né s fotosenzorem FT210B.



8.1.5 Pohon SLH 400 v provoznim rezimu "Slave"

Jestlize je pohon NKSL 400 odpovidajicim zplisobem naprogramovany a zapojeny, mize pracovat v rezimu "Slave" (pod-
fizeny); tento provozni rezim je pouzivany v pfipadech, kdy je nutné automatizovat branu se 2 protilehlymi kfidly a provoz
obou kfidel ma byt synchronizovany.

Tabulka 10: Naprogramovani parametrti pohonu SLH 400 Slave, nezavislych na pohonu NKSL 400 Master
V tomto provoznim rezimu pracuje jeden pohon SLH 400 jako Master (nadfazeny), zatimco druhy pohon SLH 400 pra- Funkce prvni drovné (funkce ON — OFF) Funkce druhé trovné (nastavitelné parametry)

cuje jako Slave (podfizeny), to znamena, Ze pini pfikazy vydané pohonem Master (ve vyrobé jsou vSechny pohony SLH Stand-by Rychlost motoru

400 nastavené jako Master). ! ) ) o . . o ) Rychly rozjezd Vystup S.C.A. (kontrolka otevfené brany)
Chcete-li pohon SLH 400 nakonfigurovat jako "Slave", je nutné aktivovat funkci prvni tirovné "Provozni rezim Slave" (viz — -
tabulka 5). Provozni rezim Slave Sila motoru

Prehled chyb

Vzajemné zapojeni pohonu SLH 400 Master a SLH 400 Slave je provedeno prostfednictvim systému BlueBUS.

& Pozor: V tomto pfipadé musi byt dodrZzena polarita vzajemného zapojeni obou pohonti SLH 400 tak, jak je to K pohonu Slave je mozné pfipojit:
znazornéno na obrazku 16 (ostatni pfislusenstvi nema ani v tomto pfipadé zadnou polaritu)! o .
¢ Jednu vlastni vystraznou lampu (Flash)

8.1.5 Pohon SLH 400 v provoznim rezimu "Slave" * Jednu viastni kontrolku otevené brany (S.C.A.)

Jestlize je pohon SLH 400 odpovidajicim zplisobem naprogramovany a zapojeny, miize pracovat v rezimu "Slave" (pod- * Jednu viastni bezpecnostni listu (Stop) o o )

fizeny); tento provozni rezim je pouzivany v ptipadech, kdy je nutné automatizovat branu se 2 protilehlymi kfidly a provoz * Jedno viastni ovladgm zafizeni (PP), ktere:’bude pouze °V|f‘dat UE’!“? otevfeni kfidla vybaveného pohonem Slave
obou kfidel ma byt synchronizovany. ¢ U pohonu Slave nejsou vstupy Open (otevfit) a Close (zavfit) vyuzité

V tomto provoznim rezimu pracuje jeden pohon SLH 400 jako Master (nadfazeny), zatimco druhy pohon SLH 400 pra- L T .

cuje jako Slave (podfizeny), to znamena, Ze pini piikazy vydané pohonem Master (ve vyrobé jsou véechny pohony SLH 8.1.6 Nacteni dalSiho pfisluSenstvi

400 nastavené jako Master). Bézné je nacteni pfislusenstvi pripojeného k systému BlueBUS a ke vstupu STOP provadéno béhem instalace; nicméné
Chcete-li pohon SLH 400 nakonfigurovat jako "Slave", je nutné aktivovat funkci prvni Grovné "Provozni rezim Slave" (viz v pfipadé, Ze je pfidano nebo odebrano né&jaké pfislusenstvi, je mozné podle postupu uvedeného v tabulce 11 spustit
tabulka 5). znovu cely proces pro nacteni pfisluSenstvi:

Vzajemné zapojeni pohonu SLH 400 Master a SLH 400 Slave je provedeno prostfednictvim systému BlueBUS. Tabulka 11: Naéteni dalSiho prislusenstvi

P¥i instalaci dvou pohoni  SLH 400 v provoznim rezimu Master a Slave postupujte podle nasledujicich instrukci: 01. Stisknéte a podrzte stisknuté tiaCitka "A" a "Set". é
SET
* Nainstalujte oba pohony zplisobem nakreslenym na obrazku. Je jedno, ktery pohon bude pracovat jako Master a ktery
jako Slave; pfi této volbé je vhodné zvazit jednoduchost zapojeni a skute¢nost, ze pfikaz krok-krok vydany pro pohon 02. Uvolnéte obé tlacitka v okamziku, kdy LED diody "L1" a "L2" zaénou velmi rychle 4 4 . N1
Slave, umoziiuje UpIné otevieni pouze kFidla brany pohanéného pohonem Slave. blikat (pfiblizné po 3 sekundach). GI = (5
* Zapojte oba pohony podle obrazku 16. /ThL1/TNL2
¢ U obou pohonu zvolte smér posuvu pfi otevirani tak, jak je to uvedeno v kapitole "5.1 Volba sméru pohybu®. 03. Pockejte nékolik sekund, aby mohla fidici jednotka dokongit proces nagitani pfi-
sludenstvi.
04. Po dokonéeni nacteni prisluSenstvi pfestanou LED diody L1 a L2 blikat, LED
r—] ) dioda STOP musi zlstat rozsvicend, zatimco LED diody L1.....L8 se rozsviti podle @) @)
l l stavu funkci ON — OFF, které zastupui. L1 L2

Pozor: Po pfidani nebo odebrani pfislusenstvi je nutné provést znovu kolaudaci automatizaéni techniky podle
instrukci uvedenych v kapitole "6.1 Kolaudace*!

IE\ @ 8.1.7 P¥ijimac¢ radiového signalu

ﬂ Aby bylo mozné ovladat pohon SLH 400 i na dalku, je kontrolni Fidici jednotka vybavena slotem SM pro zapojeni pfijima-
¢e radiového signalu typu SMXI nebo SMXIS, které jsou volitelnym pfislusenstvim.

P¥i zapojovani pfijimace radiového signalu je nutné vypnout elektrické napajeni pohonu SLH 400 a pak postupuijte podle

* Oba pohony pfipojte ke zdroji elektrické energie. obrazku 17.

¢ U pohonu SkLH 400 Slave naprogramujte funkci “Provozni rezim Slave" (viz tabulka 5).

* Spustte proces pro nacteni prislusenstvi pfipojeného k pohonu SLH 400 Slave (viz kapitola "8.1.6 Nacteni pfisluSenstvi®). V tabulce 12 je popsané pfifazeni jednotlivych vystupl pfijimace radiového signalu SMXI a SMXIS a pfikazu, které
* Spustte proces pro nacteni prislusenstvi pripojeného k pohonu SLH 400 Master (viz kapitola "8.1.6 Nacteni pfislusenstvi“). bude pohon SLH 400 vykonavat:

* Spustte proces pro nacteni délky kfidel brany u pohonu SLH 400 Master (viz kapitola "5.4 Nadteni délky kfidla brany*).

Tabulka 12: Pfikazy vydavané dalkovym ovladaéem

P¥i zapojovani dvou pohonti ' SLH 400 v provoznim rezimu Master-Slave je potfeba vénovat zvySenou pozornost VYstup &is. 1 Piikaz ,PP (krok-krok)
témto skutecnostem: yStup Cis. o

Vystup ¢is. 2 Pikaz ,Céasteéné otevieni®
* Veskeré prislusenstvi musi byt pfipojené k pohonu SLH 400 Master (viz obrazek 16), véetné pfijimace radiového signalu. Vystup &is. 3 Ptikaz ,Otevfit*
* V piipadé, Ze chcete pohony vybavit zalozni baterii, musf mit oba pohony svou vlastni baterii. . V, o oo
¢ Veskerénaprogramovanipohonu SLH 400 Slave budeignorovano (platipouze naprogramovanipohonu SLH 400Master), ISR G5, e il

s vyjimkou pfipadd uvedenych v tabulce 10.



8.1.8 Zapojeni a instalace zalozni baterie

A Pozor: Pripojeni baterie k Fidici jednotce musi byt provedeno teprve poté, co jste dokonéili vSechny instalaéni prace
a programovaci operace, protoze zalozni baterie je nouzovy zdroj elektrického napajeni!
Pfi instalaci a zapojovani zalozni baterie postupujte podle krokl uvedenych na obr. 18!

8.1.9 Zapojeni externiho odblokovaciho systému KA1 (obr. 19)

Pozor: KA1 musi byt pfipojeny k pohonu, ktery ovlada kfidlo brany, které je uvadéné do pohybu jako prvni (pfi uvedeni
do chodu v okamziku, kdy brana uplné zaviend)!

01. Provléknéte ocelové lanko (a) prislusnym otvorem (b) a potom otvorem v ¢epu (c).
02. Oba konce pruziny (d) zahaknéte zplsobem nakreslenym na obrazku 19.

03. Polohu lanka zajistéte utazenim pfislusného Sroubu (e).

04. Nasadte pouzdro a dejte jej do pozice stejné jako na obrazku.

05. Pripojte lanko k KA1 podle pfislusnych instrukci uvedenych v dodaném manudlu.

8.1.10 Pripojeni programatoru Oview

Ridici jednotka je vybavena konektorem BusT4, ke kterému je mozné pfipojit programovaci jednotku Oview, ktera slouzi ke
kompletnimu a rychlému provedeni instalace, udrzby a diagnostiky celé automatizaéni techniky.

Abyste méli volny pfistup ke konektoru, postupujte podle obr. 20 a pak pfipojte kabel s pfisluSnym konektorem. Programovaci
jednotku Oview mUZzete pfipojit sou¢asné k nékolika Fidicim jednotkdm (az k 5 jednotkdm bez néjakych zvlastnich opatfeni
a az k 60 jednotkam, pokud budete respektovat pfislusna opatieni); programator mizete pfipojit k Fidici jednotce i béhem
normalniho provozu automatizaéni techniky.

V takovém pfipadé pak muizete programator pouzivat k pfimému vydavani pfikaza fidici jednotce prostfednictvim k tomu
uréeného "uzivatelského" menu. V pfipadé potieby mizete i aktualizovat firmware.

Pokud je fidici jednotka vybavena pfijimacem radiového signalu, ktery patfi do vyrobni fady OXI, muzete mit s pouZitim pro-
gramatoru Oview pfistup k parametrdm dalkovych ovladacu uloZzenych do paméti nainstalovaného pfijimace.

Veskeré dal$i informace najdete v instruktaznim manudlu dodanému spole¢né s programatorem..

8.1.11 Zapojeni systému pro napajeni solarni energii Solemyo

Pozor: Pokud je automatizaéni technika napajena systémem “Solemyo”, NESMi BYT SOUCASNE NAPAJENA
z elektrické rozvodné sité!

Veskeré dalsi informace o systému Solemyo najdete v instruktaZznim manualu dodanému spoleéné se zafizenim.
P¥i zapojovani systému Solemyo postupuijte podle obr. 21.

8.2 Specialni funkce

8.2.1 - Funkce "vzdy otevfit“

Funkce "vzdy otevrit" je jednou z funkei fidici jednotky, ktera umozriuje vzdy spustit otevirani brany, jestlize je pfikaz "krok-
krok" aktivovany na dobu del$i nez 2 sekundy; to je uzite¢né napfiklad v pfipadech, kdy je ke svorce P.P. pfipojeny kontakt
programovatelného ¢asovaci zafizeni, které bude zajitovat, ze brana zlstane oteviena po nastavenou dobu.

Tato funkce je Uc¢inna at uz je vstup P.P. naprogramovany jakymkoli zplsobem, s jedinou vyjimkou, kdy je tento vstup napro-
gramovany jako "zavfit", viz parametr "Funkce P.P.“ uvedeny v tabulce 7.

8.2.2 Funkce "uvést do chodu za vSech okolnosti"
V piipadé, ze néktery z bezpecnostnich prvki nefunguje spravnym zplsobem anebo je mimo provoz, bude i pfesto mozné
ovladat branu a uvest ji do chodu v rezimu "v pfitomnosti obsluhy".

lohy "Instrukce a upozornéni uréena pro uzivatele prevodového pohonu SLH 400"

8.2.3 Kontrolka udrzby

Pohon SLH 400 je schopny upozornit uzivatele na skute¢nost, Ze je nutné provést kontrolni udrzbu automatizacni techniky.
Pocet pracovnich cykll, po kterych je signalizovany tento stav, je volitelny na 8 Grovnich, prostrednictvim nastavitelného
parametru "Upozornéni na udrzbu® (viz tabulka 7).

Pokud zvolite 1. droven nastaveni, je provadéna "automaticka kontrola", ktera zohledriuje provozni zatizeni béhem pracovnich
cykld, tj. namahani pohonu a délku pracovniho cyklu, zatimco ostatni Urovné jsou zaloZzené na presné daném poctu prove-
denych pracovnich cyklu.

Pocet pracovnich cyklt
Niz8i nez 80% limitu
Mezi 81 a 100% limitu

Signalizace vystraznou lampou Flash Signalizace kontrolkou tdrzby
Normalni (0,5 sek sviti 0,5 nesviti) Sviti 2 sek. na zacatku otevirani brany

Na zacatku pracovniho cyklu zistane  Blika po celou dobu pracovniho cyklu
rozsvicena 2 sek., pak signalizace

pokracuje obvyklym zplisobem

Na zadatku a na konci pracovniho Trvale blika

cyklu zlstane rozsvicena 2 sek.,

pak signalizace pokraéuje obvyklym

zpUsobem

Nad 100% limitu

8.2.4 Zjisténi poctu vykonanych pracovnich cykl
Pomoci funkce "Upozornéni na udrzbu" je mozné ovéfit pocet provedenych pracovnich cykll, vyjadieny v procentech
z nastaveného limitu. Pfi tomto ové&fovani postupujte podle instrukci uvedenych v tabulce 14.

Tabulka 14: Zjisténi poétu provedenych pracovnich cyklt

01. Priblizné na dobu 3 sekund stisknéte a podrzte stisknuté tlacitko "Set". L4
35
02. Uvolnéte tlacitko "Set" v okamziku, kdy LED dioda "L1" za¢ne blikat. S
\ L1 SET
03. Stisknéte tlacitko "A" nebo "V¥", aby se blikani pfesunulo na LED diodu L7, tj. na v+ ¥4 \d)i
"vstupni LED diodu" pro parametr "Upozornéni na udrzbu". GJor (7] \L7
04. Stisknéte a podrzte stisknuté tlacitko "Set"; tlacitko "Set" musi zlstat stisknuté
béhem néasledujicich krokl 5, 6 a 7. SET
05. Pockejte priblizné 3 sekundy, pak se rozsviti LED dioda, ktera zastupuje aktualni 3(')1
uroven parametru "Upozornéni na udrzbu". /TN 3s
06. Stisknéte a ihned uvolnéte tladitka "A" a "V". Y4 ¥4
nd

07. LED dioda odpovidajici zvolené urovni nékolikrat blikne. Pocet bliknuti oznaduje
v procentech pocet provedenych pracovnich cykll (v nasobcich 10%) vzhledem k
nastavenému limitu.

Napfiklad: jestlize je "upozornéni na udrzbu" nastavené na L6, tj. 10.000, 10% odpo- \(51 \(5: \d/:?
vida 1000 pracovnich cyklU; jestlize signalizaéni LED dioda 4krat blikne, znamena to, NN

Ze dosazeny stav odpovida 40% pracovnich cyklu (tj. mezi 4 000 a 4 999 pracovnimi
cykly). Pokud nebylo dosazeno ani 10% poctu pracovnich cykld, nebude signalka
blikat.

N\

08. Uvolnéte tlacitko "Set". 4

8.2.5 Vynulovani poéitadla pracovnich cyklu
Poté, co byla provedena udrzba zafizeni, je nutné vynulovat pocitadlo pracovnich cykld.
Postupujte podle instrukci uvedenych v tabulce 15.



Tabulka 15: Vynulovani poéitadla pracovnich cyklu

01. Priblizné na dobu 3 sekund stisknéte a podrzte stisknuté tlacitko "Set". v
35

02. Uvolnéte tlacitko "Set" v okamziku, kdy LED dioda "L1" za¢ne blikat. \éi 4

N L1 SET
03. Stisknéte tlacitko "A" nebo "V¥", aby se blikani pfesunulo na LED diodu L7, tj. na 4 4
"vstupni LED diodu" pro parametr "Upozornéni na udrzbu". or (7] L7
04. Stisknéte a podrzte stisknuté tlacitko "Set"; tladitko "Set" musi zlstat stisknuté 4
béhem nésledujicich krokl 5 a 6. SET
05. Pockejte priblizné 3 sekundy, pak se rozsviti LED dioda, ktera zastupuje aktualni Ny
uroven parametru "Upozornéni na udrzbu". /TN 3s
06. Stisknéte a podrzte stisknuta alespon na dobu 5 sekund tlacitka "A" a "V¥", pak ¥4 FYSNY
obé tlacitka uvolnéte. LED dioda odpovidajici zvolené Urovni nékolikrat rychle blikne, N

¢imz signalizuje, Zze poéitadlo pracovnich cykli bylo vynulovano.
07. Uvolnéte tlacitko "Set".

9. Co délat, kdyz... (pravodce pfi feSeni problému)

9.1 Reseni problémi

V tabulce 16 najdete uzite¢né informace, s jejichz pomoci je mozné celit pfipadnym problémim, které mizou nastat béhem
instalace anebo v pfipadé néjaké poruchy.

Tabulka 16: ZjiSténi poruchy
PrFiznaky

Doporucené kontroly

Rédiovy dalkovy ovlada¢ neovlada
branu a LED dioda na dalkovém
ovladaci se nerozsvécuje

Zkontrolujte, jestli nejsou vybité baterie v dalkovém ovladaci, pfipadné je
vymeénite.

Radiovy dalkovy ovlada¢ neovlada
branu, ale LED dioda na dalkovém
ovladaci se rozsvécuje

Zkontrolujte, jestli je dalkovy ovlada¢ spravné uloZeny do paméti pfijimace
radiového signalu.

Zafizeni neni mozné uvést do chodu
a LED dioda "BlueBUS" neblika

Zkontrolujte, jestli je pohon SLH 400 napajeny elektrickym napétim ze sité.
Zkontrolujte, jestli nedos$lo k prepaleni pojistek F1 a F2; v takovém pFipadé nej-
prve zjistéte pficinu zavady a teprve potom pojistky vymérte za nové, uréené
pro stejné proudové zatizeni a se stejnymi parametry.

Zafizeni neni mozné uvést do chodu
a vystrazna lampa neblika

Zkontrolujte, jestli byl vydany prikaz skute¢né pfijaty. Jestlize je pfikaz pfijaty
vstupem PP, pfislusna LED dioda "P.P." se musi rozsvitit; jestlize byl pro vydani
prikazu pouzity radiovy dalkovy ovladaé, LED dioda "BlueBUS" musi dvakrat
rychle bliknout.

Zafizeni neni mozné uvést do chodu
a vystrazna lampa nékolikrat blikne

Spocitejte kolikrat se lampa rozsvitila a zkontrolujte stav zafizeni podle udaju
uvedenych v tabulce 18.

Automatizaéni technika se uvede do
chodu, ale ihned potom dojde ke zméné
sméru posuvu brany

Je mozné nastavena sila motoru je pfili$ nizka pro dany typ brany.
Zkontrolujte, jestli se v draze brany nevyskytly néjaké prekazky a pripadné
nastavte vys$si silu motoru.

Pracovni cyklus je fadné proveden, ale
vystrazna lampa nefunguje

Zkontrolujte, jestli je béhem chodu zafizeni pfitomné elektrické napéti na svor-
ce FLASH, ktera je urena pro pfipojeni vystrazné lampy (protoZe se jedna
o preruSované napdjeni neni hodnota napéti dlilezita: pfiblizné 10-30 Vdc); jest-
lize na svorce naméfite napéti, je problém zplsobeny Zarovkou, kterou bude
nutné vymeénit za stejnou, se stejnymi parametry; jestlize na svorce nenaméfite
napéti, je mozné, ze doslo k pretizeni na vystupu FLASH, zkontrolujte jestli na
kabelu neni zkrat.

Pracovni cyklus je fadné proveden, ale
kontrolka S.C.A. (kontrolka oteviené
brany) nefunguje

Zkontrolujte, jaka funkce je naprogramovana pro vystup S.C.A. (viz tabulka 7).
V okamziku, kdy by méla byt kontrolka rozsvicena, zmétrte, jestli je na svorce
S.C.A. elektrické napéti (pfiblizné 24 Vdc); jestlize na svorce naméfite napéti,
je problém zpusobeny kontrolkou, kterou bude nutné vyménit za stejnou, se
stejnymi parametry; pokud na svorce nenaméfite napéti, je mozné, ze doslo
k pretizeni na vystupu S.C.A., zkontrolujte jestli na kabelu neni zkrat.

9.2 Pfehled minulych neobvyklych stavi

Pohon SLH 400 je schopny signalizovat jednotlivé neobvyklé stavy, ke kterym doSlo béhem poslednich 8 pracovnich
cyklG; napriklad preruseni pracovniho cyklu na zakladé reakce fotoburiky nebo bezpeénostni listy. P¥i kontrole prehledu
minulych neobvyklych stavl postupuijte podle instrukci uvedenych v tabulce 17.
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Tabulka 17: Pfehled minulych neobvyklych stavu

Rychlé blikani

Pficina

Opatreni

6 bliknuti

pauza v délce 1 sekundy

6 bliknuti

Byl pfekroéen maximalni pocet
pracovnich cykll za hodinu

Pockejte nékolik minut, dokud se omezova¢ pra-
covnich cyklG nevrati zpét pod maximalni povole-
nou Uroven.

7 bliknuti

pauza v délce 1 sekundy

obvodech

Chyba v internich elektrickych

Odpojte na nékolik sekund v8echny napéjeci obvo-
dy a pak znovu zkuste vydat pfikaz; pokud stav

7 bliknuti pretrvava, je mozné, ze dosSlo k zavazné poruse
a bude nutné vymeénit elektronickou desku se spoji.
8 bliknuti Byl vydan pfikaz, ktery znemozriuje Zjistéte o jaky typ trvale aktivovaného pfikazu

pauza v délce 1 sekundy

provedeni dalSich pfikazl

se jednd; napfiklad by se mohlo jednat o pfikaz

8 bliknuti vydany ¢asovacim zafizenim, které je pfipojené ke
vstupu OPEN "otevrit".
9 bliknuti Automatizaéni technika je zablokovana | Odblokujte automatiza¢ni techniku vydanim pfika-

pauza v délce 1 sekundy

9 bliknuti

techniky"

pfikazem "zablokovani automatizaéni | zu "odblokovat automatizaéni techniky".

01. Priblizné na dobu 3 sekund stisknéte a podrzte stisknuté tlacitko "Set". ¥
SET 3s
02. Uvolnéte tlacitko "Set" v okamZiku, kdy LED dioda "L1" zacne blikat. o0 L S
NS SET
03. Stisknéte tlacitko "A" nebo "V¥", aby se blikani pfesunulo na LED diodu L8, y4 4 \éﬁ
tj. na ,vstupni LED diodu® pro parametr ,Pfehled neobvyklych stavi“. o (5] \ L8
04. Stisknéte a podrzte stisknuté tladitko "Set"; tlacitko "Set" musi zustat stisknuté v
béhem nasledujicich krokl 5 a 6.
05. Pockejte pfiblizné 3 sekundy, pak se rozsviti LED diody, které odpovidaji
jednotlivym pracovnim cykldm, béhem kterych do$lo k néjakému neobvyklému
stavu. LED dioda L1 signalizuje pribéh posledniho pracovniho cyklu, LED dioda N
L8 prubéh osmého cyklu. 36 55
okud LED dioda sviti, znamena to, ze béhem pracovniho cyklu do$lo k néjakému
neobvyklému stavu; jestlize LED dioda nesviti, znamena to, ze pracovni cyklus
byl dokonéen bez jakychkoli neobvyklych stava.
06. Stisknéte tlacitko "A" nebo "V¥" a zvolte pozadovany pracovni cyklus: odpovi- N "
dajici LED dioda nékolikrat blikne, pocet bliknuti je rovny poctu bliknuti vystrazné Caland (7] ;(5—
lampy v pfipadé vyskytu néjakého neobvyklého stavu (viz tabulka 18). an
07. Uvolnéte tlagitko "Set".
SET

9.3 Signalizace vydavana vystraznou lampou

Vystrazna lampa FLASH béhem normalniho provozu vydava jedno bliknuti za sekundu; v pfipadé, ze dojde k néjaké
odchylce od normélniho stavu, vydava lampa blikani s vy$si frekvenci; blikani se dvakrat opakuje a je oddéleno pauzou

v délce jedné sekundy.

Tabulka 18: Signalizace vydavana vystraznou lampou FLASH

Rychlé blikani

Pfiéina

Opatieni

1 bliknuti
pauza v délce 1 sekundy
1 bliknuti

Chyba v systému BlueBUS

Na zacatku pracovniho cyklu, pfi kontrole pfislu-
Senstvi pfipojeného k siti BlueBUS, bylo zjisténo,
ze konfigurace neodpovida stavu, ktery byl nacteny
a ulozeny do paméti béhem nacitaciho procesu.
Je mozné, ze nékteré prvky jsou poskozené; zkon-
trolujte je a pfipadné je vyménte.

Pokud na zafizeni byly provedené néjaké zmény,
je nutné znovu spustit proces pro nacteni pfislu-
Senstvi.

9.4 Signalizace vydavana fidici jednotkou

Na fidici jednotce pohnu SLH 400 je umisténo nékolik LED
diod; kazda z nich je schopna vydavat pfislusnou signalizaci,
a to jak béhem normalniho provozu, tak i v pfipadech, kdy
doslo k néjakému neobvyklému stavu; viz tabulky 19, 20

a vedlejSi obrazek.

Tabulka 19: LED dio
LED dioda Bluebus

Pficina

Reseni

Nesviti

Neobvykly stav

Zkontrolujte, jestli je fidici jednotka napajena elektrickou energii;
zkontrolujte, jestli nedoSlo k pFepaleni pojistek; v takovém pfipadé
nejprve zjistéte pfi¢inu zavady a pak pojistky vymérite za nové, se
stejnymi parametry.

2 bliknuti
pauza v délce 1 sekundy
2 bliknuti

Reakce nékteré fotoburiky

Na zacatku pracovniho cyklu jedna nebo nékolik
fotobunék nedalo povoleni k uvedeni zafizeni do
chodu; zkontrolujte jestli se v draze brany nevyskyt-
ly néjaké prekazky.

Jednalo by se normalni stav, pokud by se béhem
chodu zafizeni skute¢né vyskytla v draze brany
néjaka prekazka.

Sviti

Zavazny neobvykly stav

Doslo k zavaznému neobvyklému stavu; zkuste na nékolik sekund
fidici jednotku vypnout; pokud tento stav pretrvava i nadale, doslo
k poruse a bude nutné vyménit elektronickou desku se spoji.

1 bliknuti za sekundu

Vs§echno je v pofadku

Normalni provozni rezim fidici jednotky.

3 bliknuti
pauza v délce 1 sekundy
3 bliknutf

Reakce omezovace "sily motoru

Béhem chodu se brana dostala do mista, kde je
vys$8i uroven tieni; zjistéte pricinu.

4 bliknuti
pauza v délce 1 sekundy
4 bliknutf

Reakce vstupu STOP.

Na zacatku nebo béhem pracovniho cyklu doslo
k reakci vstupu STOP; zjistéte pficinu.

5 bliknuti
pauza v délce 1 sekundy
5 bliknuti

Chyba v internich parametrech fidici

jednotky

Pockejte alespori 30 sekund a zkuste znovu vydat
pfikaz; pokud tento stav pretrvava, je mozné, ze
doslo k vazné poruse a bude nutné vymeénit elek-
tronickou desku se spoji.

2 kratka bliknuti

Doslo ke zméné stavu na
vstupech

Jedna se o normalni jev v pripadé, Ze doslo k néjaké zméné stavu na
jednom ze vstupl: STOP, OPEN, nebo doslo k reakci fotobunék anebo
byl pouzity radiovy dalkovy ovladac.

Nékolik bliknuti RGzné Jedna se o stejnou signalizaci jako u vystrazné lampy (viz tabulka 20).
oddélenych jedno-

sekundovou pauzou

LED dioda STOP Pfi¢ina Reseni

Nesviti Reakce vstupu STOP Zkontrolujte pfislusenstvi pfipojené ke vstupu STOP.

Sviti VsSechno je v poradku Vstup STOP je aktivni.

LED dioda PP Pfigina Reseni

Nesviti V8echno je v poradku Vstup PP neni aktivni.

Sviti Reakce vstupu PP Jedna se o normalni stav, pokud je skute¢né aktivni prislusenstvi

pfipojené ke vstupu PP.
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Tabulka 19: LED diody u svorek Fidici jednot

LED dioda OPEN Pficina Reseni

(OTEVRIT)

Nesviti V$echno je v poradku Vstup OPEN (OTEVRIT) neni aktivni.

Sviti Reakce: vstupu OPEN Jedna se o normdlni stav, pokudvj'e skute¢né aktivni pfislusenstvi

(OTEVRIT) pripojené ke vstupu OPEN (OTEVRIT).

LED dioda CLOSE | P¥igina Reseni

(ZAVRIT)

Nesviti Vsechno je v pofadku Vstup CLOSE (ZAVRIT) neni aktivni.

Sviti Reakce vstupu CLOSE | Jedna se o normdlni stav, pokud je skute¢né aktivni pfislusenstvi

(ZAVRIT) pripojené ke vstupu CLOSE (ZAVRIT).
ap a D D diod a e a eano

LED dioda L1 Popis

Nesviti Béhem normalniho provozu signalizuje, Ze funkce ,Automatické zavirani“ neni aktivovana.

Sviti Béhem normalniho provozu signalizuje, ze funkce ,Automatické zavirani“ je aktivovana.

Blika ¢ Probiha programovani funkci.
* Pokud blika spole¢né s L2 signalizuje, Ze je nutné spustit fazi pro nacéteni pfisluSenstvi
(viz kapitola "8.1.6 Nacteni pfislusenstvi").

LED dioda L2 Popis

Nesviti Béhem normaliniho provozu signalizuje, Ze funkce ,Zavfit po foto“ neni aktivovana.

Sviti Béhem normalniho provozu signalizuje, ze funkce ,Zavfit po foto“ je aktivovana.

Blika * Probih& programovani funkci.
* Pokud blika spole¢né s L1 signalizuje, Ze je nutné spustit fazi pro naéteni pfisluSenstvi (viz kapi-
tola "8.1.6 Nacteni pfislusenstvi").

LED dioda L3 Popis

Nesviti Béhem normalniho provozu signalizuje, Ze funkce ,Vzdy zavfit* neni aktivovana.

Sviti Béhem normalniho provozu signalizuje, ze funkce ,VZdy zavfit* je aktivovana.

Blika * Prob
* Prob

LED dioda L4 Popis

Nesuviti Béhem normalniho provozu signalizuje, Ze funkce ,Stand-by“ neni aktivovana.

Sviti Béhem normalniho provozu signalizuje, ze funkce ,Stand-by“ je aktivovana.

Blika ¢ Probiha programovani funkci
* Pokud blika spole¢né s L3 signalizuje, Ze je nutné spustit fazi pro nacteni délky kfidla brany (viz
kapitola "5.4 Nacteni délky kridla brany").

LED dioda L5 Popis

Nesviti Béhem normalniho provozu signalizuje, Ze funkce ,Rychly rozjezd“ neni aktivovana.

Sviti Béhem normalniho provozu signalizuje, ze funkce ,Rychly rozjezd“ je aktivovana.

Blika Probih& programovani funkci.

LED dioda L6 Popis [

Nesuviti Béhem normalniho provozu signalizuje, ze funkce ,Vystrazné blikani pfed uvedenim do chodu® neni
aktivovana.

Sviti Béhem normalniho provozu signalizuje, Ze funkce ,Vystrazné blikani pied uvedenim do chodu® je
aktivovana.

Blika Probiha programovani funkci.

Tabulka 20: LED diody u tlaéitek Fidici jednotky

LED dioda L7 Popis

Nesviti B&hem norméliniho provozu signalizuje, Zze vstup CLOSE — ZAVRIT aktivuje zavFeni brany.

Sviti Bé&hem normalniho provozu signalizuje, Zze vstup CLOSE — ZAVRIT aktivuje éasteéné otevieni
brany.

Blika Probiha programovani funkci.

LED dioda L8 Popis

Nesuviti

Béhem normalniho provozu signalizuje, Ze pohon NKSL 400 je nakonfigurovany jako pohon Master.

Sviti Béhem normalniho provozu signalizuje, Ze pohon NKSL 400 je nakonfigurovany jako pohon Slave.

Blika Probiha programovani funkci.

Technické parametry vyrobku

Upozornéni:

» V8echny uvedené technické parametry se vztahuji na okolni teplotu 20°C (+ 5°C).
* Za Ucelem zlepSovani svych vyrobkud si spole¢nost Nice S.p.a. vyhrazuje pravo upravovat kdykoli a bez pfedchoziho
upozornéni jejich technické parametry, pfi¢emz bude zachovana jejich provozni charakteristika a mozné pouziti.

Technické parametry SLH 400

Typologie Elektromechanicky prevodovy pohon, uréeny pro automatizaci posuvnych bran
v privatnim sektoru, vybaveny fidici jednotkou.
Pastorek Z: 15; Modul: 4; Rozte¢ zubl: 12,6 mm; Rozte¢ny primér: 60 mm

Maximalni kroutici moment pfi
rozjezdu (odpovidajici schopnosti
vyvinout silu, kterd uvede kfidlo
brany do pohybu)

12 Nm; odpovidajici schopnosti uvést do pohybu kfidlo brany, jehoz dynamickeé treni
dosahuje az 400 N.

Nominalni kroutici moment (odpo-
vidajici schopnosti vyvinout silu,
ktera udrzi kridlo brany v pohybu)

6 Nm; odpovidajici schopnosti udrzet v pohybu kfidlo brany, jehoz dynamické tfeni
dosahuje az 200 N.

Rychlost pfi nominalnim krouticim | 0.18 m/s
momentu
Rychlost pfi chodu na prazdno(fi- | 0.34 m/s

dici jednotka umoznuje naprogra-
movat 6 rychlosti, které odpovidaji
priblizné: 100, 85, 70, 55, 45, 30%)

Maximalni frekvence pracovnich
cykll (pfi nominalnim krouticim
momentu)

35 cykli/hodinu (fidici jednotka omezuje pocet pracovnich cyklt na maximalni povo-
leny pocet stanoveny podle tabulek 2 a 3).

Maximalni délka nepfretrzitého
provozu (pfi nominalnim krouticim
momentu)

10 minut

Omezeni pouziti

Pohon SLH 400 je v podstaté schopny pohanét kfidla brany o hmotnosti dosahuijici
az 400 kg anebo kfidla jejichz délka dosahuje az 7 m, s pfihlédnutim k omezenim
uvedenym v tabulkach 1 a 2.

Zivotnost

Predpokladana zZivotnost se pohybuje v rozsahu od 20.000 do 180.000 pracovnich
cykll, podle podminek uvedenych v tabulce 3.

Napdjeni pohonu SLH 400

230 Vac (+10% -15%) 50/60 Hz

Maximalni pfikon pfi rozjezdu
[a odpovidajici hodnota v Ampérech

330 W

Izolaéni tfida

1 (je nutné bezpeénostni uzemnéni)

Zalozni napajeni

S volitelnym pfislusenstvim PS124

Vystup pro vystraznou lampu

Pro 2 vystrazné lampy LUCYB (12 V Zarovka, 21 W)




Technické parametry SLH 400

Vystup S.C.A.

Pro 1 signalizacni 24 V Zarovku maximalné 4 W (vystupni napéti muze byt promén-
livé v rozsahu od -30 aZ + 50% a miZe ovladat i mala relé).

Vystup BLUEBUS

Jeden vystup s maximalnim zatizenim 15 jednotek BlueBUS.

Vstup STOP Pro rozpinaci kontakty, spinaci kontakty anebo kontakty s trvalym odporem 8,2 kQ;
rezim automatického nacteni (zména stavu vici konfiguraci ulozené do paméti vyvo-
1a prikaz ,STOP").

Vstup PP Pro spinaci kontakty (sepnuti kontaktu je vyvolano pfikazem PP).

Vstup OPEN-OTEVRIT

Pro spinaci kontakty (sepnuti kontaktu je vyvolano pfikazem OPEN-OTEVRIT).

Vstup CLOSE-ZAVRIT

Pro spinaci kontakty (sepnuti kontaktu je vyvolano pfikazem CLOSE-ZAVRIT).

Slot pro pfijima¢

Konektor SM pro pfijimaée SMXI nebo SMXIS.

Vstup pro ANTENU

52 Q pro kabel typu RG58 nebo obdobny.

Programovatelné funkce

8 funkci typu ON-OFF a 8 nastavitelnych funkci (viz tabulky 7 a 9).

Funkce s automatickym nactenim

Automatické naéteni pfisluSenstvi pfipojeného k vystupu BlueBUS.

Automatické nacteni pfislusenstvi typu ,STOP* (spinaci kontakty, rozpinaci kontakty
a kontakty s trvalym odporem 8,2 kQ).

Automatické nacteni délky kridla brany a vypocet bodu, ve kterych dochazi ke zpo-
maleni rychlosti pohybu a bodu pro ¢astec¢né otevreni.

Provozni teploty

-20 °C az + 50°C

Pouziti v silné kyselém, slaném
anebo vybusném prostredi

Ne

Kryti zafizeni

IP 44, plati pro dokonéenou instalaci vyrobku v souladu s pfisluSnymi instrukcemi.

Rozméry a hmotnost

131 x 135 x 405 mm,; 6.5 kg

ES PROHLASENI O SHODE

a prohlaseni o zabudovani "neudplného strojniho zafizeni"
Prohlaseni je vystaveno v souladu se smérnicemi: 2004/108/ES (EMC); 2006/42/ES (MD), pfiloha Il., ¢ast B

Poznamka: Obsah tohoto prohlaSeni odpovida originalni verzi dokumentu prohlaseni, které bylo k dispozici
v dobé vydani tohoto manualu a je archivovano v sidle spolecnosti Nice s.p.a. Text prohla$eni o shodé je v tomto
manualu z tiskafskych divodl typograficky upraven. Kopii originalniho prohlaseni si mizete vyzadat u spole¢nosti
Nice S.p.a. (Treviso) ltalie.

Cislo prohlaseni: 383/ SLH 400 Revize: 0 Jazyk origindlniho dokumentu: italtina
Nazev vyrobce: NICE s.p.a.

Adresa: Via Pezza Alta 13, Z.I. Rustigne, 31046 Oderzo (TV) Itélie

Osoba opravnéna k vypracovani technické dokumentace: pan Oscar Marchetto

Druh vyrobku: Elektromechanicky prevodovy pohon uréeny pro zabudovani do sloupku

Model / Typ: SLH 400

Prislusenstvi: SMXI, OXI, PS124, Oview

Nize podepsany Luigi Paro, z titulu funkce generalniho managera, prohlasuje na vlastni odpovédnost, ze
vys$e uvedeny vyrobek spliuje poZzadavky stanovené niZze uvedenymi smérnicemi:

* SMERNICE 2004/108/ES EVROPSKEHO PARLAMENTU A RADY ze dne 15. prosince 2004 o sblizovani prav-
nich predpist ¢lenskych statu tykajicich se elektromagnetické kompatibility a o zruSeni smérnice 89/336/EHS,
podle nasledujicich harmonizovanych norem: EN 61000-6-2:2005, EN 61000-6-3:2007

Kromé toho vyrobek odpovida pozadavkim uvedenym v nasledujici evropské smérnici, ktera se vztahuje
na "neuplna strojni zafizeni":

* Smérnice 2006/42/ES EVROPSKEHO PARLAMENTU A RADY ze dne 17. kvétna 2006 o strojnich zafizenich a
0 zméné smérnice 95/16/ES (pfepracované znéni).

* Prohlasujeme, Ze pfislusna technicka dokumentace byla zpracovana v souladu s pfilohou VII B smérnice
2006/42/ES a ze byly respektovany nasledujici zakladni pozadavky: 1.1-.1.2- 1.1.3- 1.2.1-1.2.6- 1.5.1-1.5.2- 1.5.5-
1.6.6- 1.5.7- 1.5.8- 1.5.10- 1.5.11.

* Vyrobce se zavazuje, ze kompetentnim orgdnim jednotlivych stati pfeda na zékladé opravnéného pozadavku
pfislusné informace o “nelplném strojnim zafizeni”, pfi¢emz si vyhrazuje narok na oSetfeni vlastnich autorskych
prav.

* Pokud je "neuplné strojni zafizeni" uvedeno do provozu v evropské zemi, jejiz Ufedni jazyk je jiny, nez jazyk
pouzity v tomto prohlaseni, je importér povinen pfilozit k tomuto prohlaSeni pfislusny preklad.

* Upozoriiujeme, Ze "neuplné strojni zafizeni" nesmi byt uvedeno do provozu do té doby, dokud nebude finalni
strojni zafizeni, jehoz bude souéasti, prohlaSeno jako shodné v souladu s pozadavky uvedenymi ve smérnici
2006/42/ES.

Dale vyrobek spliiuje pozadavky nasledujicich norem, a to v ¢asteéném rozsahu, aplikovatelném na tento vyrobek:
EN 60335-1:2002 + A1:2004 + A11:2004 + A12:2006 + A2:2006 + A13:2008; EN 60335-2-103:2003

V omezeném rozsahu a v ¢astech, které se vztahuji na tento vyrobek, spliiuje poZzadavky stanovené normami:
EN 13241-1:2003, EN 12445:2002, EN 12453:2002, EN 12978:2003.

]

"iF‘g‘f

\
v Oderzu, 24. ledna 2011 Luigi Paro

generalni manager



Nahradni dily

SLAVE
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