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UPOZORNEN] !

Tento manuél je uréen pouze pro technicky personal, ktery ma pfislusnou kvalifikaci pro instalaci. Zadna
z informaci, kterou obsahuje tento material neni uréena pro finalniho uzivatele. Tento manual je uréen pro pohon
Nice a nesmi byt pouzit pro jiné vyrobky. Pohon Nice slouzi jako ovladaci prvek k automatizaéni technice, kazdé
jiné pouziti je nevhodné a tudiz je zakazano podle platnych predpisli. Vyrobce doporucuje precist si pozorné
alespon jednou veskeré instrukce pfedtim, nez pfistoupite k vlastni instalaci. Je Vasi povinnosti provést vSe tak
sbezpecné”, jak to jen jde. Instalace a udrzba musi byt provadéna vyhradné kvalifikovanym a zkuSenym person-
alem, a to dle nasledujicich ¢eskych norem a vladnich nafizeni:

zakon ¢. 22/1997 sb. O technickych poZadavcich na vyrobky

narizeni viady ¢. 168, 169 a 170 ze dne 25. ervna 1997

nafizeni viady ¢. 378/2001 ze dne 12. zafi 2001

Nekvalifikovany personal nebo ti, ktefi neznaji aplikované normy v kategorii ,Automatizace”, se musi zdrzet instal-
ace. Pokud nékdo provozuje tento systém, aniz by respektoval aplikované normy, je piné zodpovédny za pfipadné
Skody, které by zafizeni mohlo zpUsobit!
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1. VSeobecna bezpecnostni opatieni a upozornéni

1.1 Bezpecnostni opatieni a upozornéni

Pozor: Tento manual obsahuje dulezité instrukce a bezpe¢nostni upozornéni!

Chybné provedena instalace mlize zpUsobit tézka zranéni!

Pozorné si prectéte vSechny kapitoly tohoto manualu jesté predtim, nez zaénete pracovat!

V pfipadé jakychkoli pochybnosti pferuste instalaci a pozadejte autorizovany servis Nice o vysvétleni!

Pozor: Tento manual obsahuje dllezité informace, proto jej dobfe uschovejte pro jeho pfipadné pozdéjsi
pouziti pfi provadéni udrzby nebo pfi likvidaci zarizeni!

Pozor: Podle nejnovéjsi evropské legislativy se na automatizaci bran a garazovych vrat vztahuji, a proto
musi byt bezpodminec¢né respektovany, normy uvedené ve Smérnici 2006/42/ES (nahrazujici smérnici 98/37/
ES) - Smérnice pro strojni zafizeni, a zejména se na tyto automatizacni techniky vztahuji pozadavky uve-
dené v normach:

EN 12445; EN 12453; EN 12635 e EN 13241-1, na jejichz zakladé je pak mozné pro danou automatizacni tech-
niku vystavit prohlaseni o shodé. Z téchto diivodi musi byt veskeré instalaéni prace, elektrické zapojeni,
kolaudace a pravidelna udrzba zafizeni provadéné vyhradné kvalifikovanym a autorizovanym technikem!

1.2 Upozornéni tykajici se instalace

* Pfedtim nez zahgjite instalaéni prace, zkontrolujte, jestli je tento vyrobek vhodny pro zamySlené pouziti (viz "Omezeni
pro pouziti vyrobku" a kapitola 3.2 “Technické parametry vyrobku”). Pokud zjistite, Ze vyrobek neni vhodny k témto
Géelim, NEPOKRACUJTE v jeho instalaci.

¢ Obsah tohoto manualu se tyka obvyklé sestavy zafizeni, popsané a nakreslené na obr. 3.

e VSechny instalaéni a udrzbaiské prace musi probihat na automatizacni technice odpojeném od elektrického
napajeni. Pokud neni rozpojovaci zafizeni, uréené pro odpojeni elektrického napajeciho vedeni, umisténé na dohled od
automatizaéni techniky, je nutné je jesté pfed zahéajenim praci opatfit vystraznou tabulkou: "POZOR, NA ZARIZENI SE
PROVADI UDRZBA".

« Ridici jednotka musi byt pfipojena k elektrickému napéjecimu vedeni, které je vybavené bezpeénym zemnénim.

¢ Béhem instalace zachazejte s vyrobkem opatrné, nevystavuite jej tlaku, naraziim nebo padu a zajistéte, aby nepfisel do
styku s zadnymi kapalinami. Nenechavejte vyrobek v blizkosti tepelnych zdrojl a ani jej nevystavuijte pisobeni plamend.
Takové vlivy by jej mohly poskodit a negativné ovlivnit jeho funkénost, zpUsobit pozar nebo byt zdrojem nebezpeénych
situaci. Pokud by k né¢emu takovému piece jenom doSlo, okamzité preruste instalaci zafizeni a obratte se na autorizovany
servis Nice.

 Zadnou soudast vyrobku nijakym zptisobem neupravujte. Nedovolené tpravy by mohly byt pfi€inou nespravné funkénosti
zafizeni. Vyrobce se zfika jakékoli odpovédnosti za Skody zplsobené svévolné upravenymi vyrobky.

e Pokud ma brana nebo vrata, kterd maji byt vybavena automatizaéni technikou, vlastni vnitini dvefe pro pési, je nutné je
vybavit zafizenim s kontrolnim systémem, ktery znemozni uvedeni pohonu do chodu v okamziku, kdy jsou dvere pro pési
oteviené.

¢ Obalové materialy, v nichz je vyrobek dodavan, musi byt znehodnoceny v souladu s mistné platnymi predpisy.

1.3 Upozornéni tykajici se pouziti vyrobku

¢ Tento vyrobek neni uréeny k tomu, aby byl pouzivany osobami (véetné déti), jejichz fyzické, smyslové nebo rozumové
schopnosti jsou néjakym zplsobem omezené. Stejné tak neni uréeny pro osoby, kterym schazi jista zkuSenost a nemaiji
ani znalosti o provozu a ovladani automatiza¢ni techniky a nejsou v takovém pfipadé v doprovodu jiné osoby, ktera
takové znalosti a zkuSenosti ma a je odpovédna za jejich bezpeénost.

» Déti, které se nachazeji v blizkosti automatizaéni techniky, musi byt pod dozorem; davejte pfedevsim pozor na to, aby si
s automatizaéni technikou nehraly.

¢ Nedovolte détem, aby si hraly s pevnymi ovladacimi prvky. Nenechavejte v jejich dosahu pfenosna ovladaci zafizeni
(dalkové ovladace).



2. Popis vyrobku a moznosti jeho pouziti

Jednotlivé komponenty, ze kterych je sestaven tento vyrobek, jsou uréené pro automatizaci kfidlovych bran nebo vrat
v privatnim sektoru.

Pozor: Jakékoli jiné pouziti, které by bylo v rozporu s instrukcemi uvedenymi v tomto manualu anebo v
nevhodném prostredi, bude povazované za nevhodné a zakazané!

Zakladni soucasti automatizaéni techniky je jeden nebo dva elektromechanické pfevodové pohony (podle poétu kfidel
brany, kterou chcete automatizovat), kazdy z pohon( je vybaveny jednim motorem, napajenym stejnosmérnym proudem
a jednim pfevodovym mechanismem slozenym z ozubenych kol s pfimymi zuby. Jeden z pfevodovych pohonl (mod.
HK7024) je vybaveny fidici jednotkou, ktera fidi provoz celé automatizaéni techniky.

Ridici jednotka je tvofena elektronickou deskou s obvody a s pfijimadem radiového signalu, ktery zajidtuje pfijem pfikaztl
vydanych dalkovymi ovladadi. K fidici jednotce Ize pfipojit rlizna zafizeni, ktera jsou soucasti systému Opera, je mozné ji
pfipojit k systému Bluebus a k napéjeci systému Solemyo, vyuzivajicimu solarni energii, viz kapitola 8 - Doplfiujici informace.
Pokud je automatiza¢ni technika napajena z elektrické rozvodné sité, mlize byt vybavena i zalozni baterii (mod. PS124,
volitelné pfisluSenstvi), ktera v pfipadé vypadku dodavky elektrické energie umozni, aby automatizaéni technika vykonala
béhem nékolika nasledujicich hodin nékolik pracovnich cyklll. V pfipadé vypadku dodavky elektrické energie je mozné
kfidly brany pohybovat ruéné, po odblokovani pfevodového pohonu pomoci pfislusného kli€e, viz kapitola 3.6.

DalSim kompatibilnim pfisluSenstvim jsou pfijimace, uréené pro zapojeni do slotu “SM” (SMXI, OXI atd.), viz kapitola 8 -
Doplrujici informace.

3. Instalace

3.1 Kontrolni ¢innosti pred instalaci

* Zkontroluijte, jestli jsou vSechny materialy, které budete pfi instalaci pouzivat, v perfektnim stavu a jestli jsou vhodné pro
zamysSlené pouziti.

 Zkontrolujte, jestli je konstrukce brany vhodna pro instalaci automatizaéni techniky a jestli spifiuje mistné platné normy
(vychazejte z udaju uvedenych na stitku s technickymi parametry brany). Tento vyrobek nemuze automatizovat branu,
kterd sama o sobé neni provozu schopna anebo neni dostatecné bezpecna; automatizace nemuze fesit nedostatky
zplisobené Spatnou instalaci brany nebo jeji nedostate¢nou udrzbou.

 Zkontrolujte, jestli provozni podminky zafizeni nebudou prekraGovat mezni hodnoty stanovené pro pouziti vyrobku (viz
kapitola 3.2).

* Rucéné pohybuijte kfidly brany v obou smérech a pfitom sledujte, jestli je pohyb plynuly, se stejnym mechanickym odporem
v celém rozsahu drahy brany (nesmi byt zjiSténa mista, kterd vyzaduji vyvinuti vét8i nebo mensi sily).

» Uvedte ruéné kfidla brany do libovolné polohy; pak je nechte stat a zkontrolujte, jestli se samovolné neuvadi do pohybu.

 Zkontrolujte, jestli je misto vybrané pro montaz prfevodového pohonu dostate¢né velké vzhledem k vnéjSim rozmériim
pohonu (obr. 1).

» Zkontrolujte v misté, kde bude nainstalovany pfevodovy pohon, jestli je zde dost mista pro obloukovy pohyb ramena
v pIném rozsahu.

 Zkontrolujte, jestli prostor kolem pfevodového pohonu bude umoziovat jeho snadné a bezpeéné ruéni odblokovani.

» Zkontrolujte, jestli jsou povrchové plochy zvolené pro instalaci jednotlivych komponent(i dostate¢né pevné a budou
zarucovat trvalé a stabilni pfipevnéni téchto prvkd.

¢ Zkontrolujte, jestli bude kazdé zafizeni, které chcete nainstalovat, umisténé na takovém misté, kde bude chranéno pired
nezadoucimi nahodilymi narazy.

e Zkontrolujte, jestli jsou vSechny elektrické kabely, které chcete pfi instalaci pouzit, shodné s typy kabel( uvedenymi
v tabulce 1.

3.2 Omezeni pro pouziti vyrobku

Dfive nez provedete instalaci pfevodového pohonu zkontrolujte, jestli jeho parametry vyhovuji meznim hodnotdm uréenym
pro jeho pouziti; tyto hodnoty jsou uvedené v kapitole “Technické parametry vyrobku”:

S CELYM ramenem motoru
- Maximalni Sifka kfidla: 3,50 m (= maximalni hmotnost kfidla: 200 kg).

Se ZKRACENYM ramenem motoru
- Maximalni Sitka kfidla: 3,00 m (= maximalni hmotnost kfidla: 180 kg).



* Provedte tyto kontroIni operace: do grafu 1 vyznaéte hmotnost a Sifku kfidla. Z téchto bodu vedte pfimky a zkontrolujte,
jestli se tyto pfimky protinaji v pfislusné Sedé plo3e, vyznaéené na grafu.

& Pozor: Pokud se pfimky protinaji v bilé oblasti, neni mozné tento vyrobek pouzit pro automatizaci dané brany!

* Aby bylo mozné pfevodovy pohon nainstalovat, musi byt Sifka sloupku minimainé 210 mm.
* Montazni konzola ramena musi byt pfipevnéna k pevné ¢&asti kiidla brany (napfiklad k ramové ¢asti kfidla), aby bylo
zaruceno jeji pevné a bezpeéné pfipevnéni.

Zkontrolujte rozmér “E” (obr. 2)

- Pokud je hodnota rozméru “E” v rozsahu od 300 mm (minum) do 650 mm (maximum), je nutné rameno pfevodového
pohonu upravit na ZKRACENOU délku. Za takovych podminek mizZe maximalni oteviraci uhel k¥idla brany dosahovat 90°.
- Pokud je hodnota rozméru “E” rovna nebo vétsi nez 650 mm, je nutné rameno pfevodového pohonu upravit na CELOU
délku. Za takovych podminek mize maximalni oteviraci Uhel kfidla brany dosahovat az 110°.
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3.3 Pripravné prace pred instalaci

Na obr. 3 je nakresleny typicky pfiklad sestavy automatizaéni techniky, provedené s pouzitim komponentt vyro-
benych spole¢nosti Nice (nékteré komponenty nemusi byt soucasti kitu):

a - Pfevodovy pohon s fidici jednotkou mod. HK7024

b - Pfevodovy pohon bez fidici jednotky mod. HK7224

¢ - Vystraznd lampa

d - Par fotobunék mod. MOFB

e - Tlagitkovy panel (mod. MOTB) - Cteéka s transpondérem (mod. MOMB) - Kligovy spinaé (mod. MOSE)
f - Par sloupkl pro instalaci fotobunék

g - Mechanicky doraz v zaviené pozici

h - Elektricky zamek

Tyto komponenty jsou rozmisténé podle obvyklého a bézné pouzivaného schématu. V ndvaznosti na obr. 3 ur€ete pfiblizna
mista, v nichz budou nainstalované jednotlivé komponenty, jimiz bude vybavena automatizaéni technika.

Dilezité upozornéni: Dfive nez provedete instalaci, pfipravte si elektrické kabely, které budete potfebovat k realizaci vasi
automatizaéni techniky, pfitom vychazeijte z obr. 4 a z Udajl uvedenych v “Tabulce 1 — Technické parametry elektric-
kych kabelt”.

& Pozor: Béhem pokladani ochrannych trubek uréenych pro uloZeni elektrickych kabeld méjte na paméti, ze z
davodu mozného zadrzovani vody v rozvodnych krabicich by mohlo dojit ke kondenzaci vody v téchto ochrannych
trubkach, ktera by se pak mohla dostat az do Fidici jednotky a zplsobit poSkozeni elektrickych obvodd!



3.4 Instalace prevodového pohonu mod. HK7024 - HK7224
Upozornéni

¢ ChybnéprovedenainstalacemiZezplsobittézkaporanéniosob,kteréprovadéjiinstalacineboudrzbuzafizeniastejné
tak i osob, které automatizacni techniku pouzivaji.

¢ DFivenezzacnete provadétkompletaciautomatiza¢nitechniky,provedte predbézné kontrolnioperace,popsanévkapi-
tolach 3.1 a 3.2

* Drive nez se pustite do samotné instalace prfevodového pohonu, je nutné stanovit délku jeho ramena, viz kapitola 3.4.1.

3.4.1 Stanoveni délky ramena prevodového pohonu

1. Podle obr. 5 zkompletujte komponenty, které spole¢né tvofi rameno motoru;

2. Uréete pozici pfevodového pohonu ve SVISLEM sméru: na sloupku si vyznadte vodorovnou rysku ve stejné vysce,
ve které bude umisténa montéazni konzola ramena na kfidle brany po dokonéeni instalace (obr. 6).

3. Uréete pozici pfevodového pohonu ve VODOROVNEM sméru (rozmér A):

Pozor: Pokud je v blizkosti mista instalace néjaka pevna prekazka (zed, strom apod.), je nutné zméfit rozmér E
(obr. 2) a postupovat podle nasledujicich instrukci:

* Pokud je hodnota rozméru E rovna nebo vétsi nez 650 mm, viz kapitola 3.4.2.
* Pokud je hodnota rozméru E v rozsahu od 300 mm (minimum) do 650 mm (maximum), viz kapitola 3.4.3.

ab g < B pard < BIE dDE ole 4

Zapojeni Typ kabelu Maximalni povolena délka
A: Kabel pro NAPAJENI RiDICi JEDNOTKY 1 kabel 3 x 1,5 mm 30 m (poznamka 1)
B: Kabel pro ELEKTRICKY ZAMEK 1 kabel 2 x 1 mm 6m
C: Kabel pro ZARIZENIi BLUEBUS 1 kabel 2 x 0,5 mm 20 m (poznamka 2)
D: Kabel pro KLICOVY SPINAC 2 kabely 2 x 0,5 mm 50 m
E: Kabel pro NAPAJENI PREVODOVEHO POHONU | 1 kabel 3 x 1,5 mm 10m

Kabel pro PRIPOJENI ENKODERU 1 kabel 2 x 1 mm 10m
F: Kabel pro VYSTRAZNOU LAMPU s anténou 1 kabel 2 x 0,5 mm 20 m

1 stinény kabel typu RG58 20 m (doporucena délka kratsi
nez 5 m)

Poznamka 1: Pokud je napajeci kabel delsi nez 30 m, je nutné pouzit kabel s vétsim prafezem (3 x 2,5 mm2) a navic
musite provést bezpecnostni uzemnéni umisténé v blizkosti automatizaéni techniky.

Poznamka 2: Pokud je kabel Bluebus del$i nez 20 m, maximalné vSak 40 m, je nutné pouzit kabel s vétSim prifezem
(2 x 1 mm?2).

Poznamka 3: Tyto 2 kabely mizete nahradit jedinym kabelem o prlrezu 4 x 0,5 mm

Poznamka 4: Tyto kabely mizete nahradit jedinym kabelem o priifezu 5 x 1,5 mm

& Pozor: Pouzité kabely musi byt vhodné pro dany typ prostredi, ve kterém je instalace provedena!

3.4.2 Instalace pfevodového pohonu s CELYM RAMENEM

01. a) Zmérte na sloupku rozmér B (obr. 7) = vzdalenost mezi osou otacéeni kfidla brany a povrchem sloupku, ke kterému
bude pfipevnéna zadni konzola pfevodového pohonu.

b) Otevrete kfidlo v poZadovaném rozsahu (maximalné 110°): hodnota oteviraciho uhlu.

c) Do grafu 2 zaneste zjiStény rozmér B a pak z tohoto bodu vedte vodorovnou pfimku, abyste protnuli oblast, ktera
obsahuje hodnotu Uhlu naméfeného v bodé b.

d) V priimétech vodorovné pfimky a této oblasti zakreslete svislé pfimky, které budou vymezovat hodnoty pouzitelné pro
rozmér A (obr. 8). Pak vyberte v tomto rozsahu hodnotu A.

e) Preneste na sloupek zjisténou hodnotu rozméru A a v navaznosti na néj si vyznacte svislou pfimku.



02. Pripevnéni konzoly ke sloupku (obr. 9):

f) Kroky 1-2: Pfilozte konzolu ke sloupku takovym zplsobem, aby jeji svisla osa byla v zakrytu se svislou pfimkou, kterou
jste si pfedtim na sloupku vyznagili (rozmér A); jeji rameno musi byt v zakrytu s vodorovnou pfimkou, kterou jste si na
sloupek vyznagili pfi provadéni bodu 3.4.1. Zkontrolujte, jestli je pfevodovy pohon pfesné ve vodorovné poloze: pokud by
byl pfevodovy pohon mimo osu, mohlo by dochazet k nespravnému fungovani automatizaéni techniky.

g) Kroky 3-4: Vyznaéte si montazni body, navrtejte otvory do sloupku a dejte do nich hmozdinky; potom pfipevnéte kon-
zolu pomoci vhodnych Sroubu a podlozek.

03. Pfipevnéni ramena pievodového pohonu ke kfidlu brany:

h) Kfidlo brany uplné zavrete.

i) krok 5: Pripevnéte pfevodovy pohon ke konzole pomoci dvou Sroubl a matek, které jsou soucasti baleni.

1) Odblokujte pfevodovy pohon; viz kapitola 3.6.

m) krok 6: Silou zatlaéte na rameno prevodového pohonu, aby se tplIné roztahlo. Pozor: Zkontrolujte, jestli se rameno
zablokovalo na konci své drahy.

n) Priklofite rameno ke kfidlu brany a opfete jej 0 montazni konzolu.

o) krok 7: Zkontrolujte, jestli je rameno prfevodového pohonu ve vodorovné poloze a tuzkou si vyznacte stred profilu
s ovalnymi otvory montazni konzoly, aby bylo pozdéji mozné provést presné sefizeni zavirani kfidla brany (viz kapitola 4.8).
p) Jednou rukou drzte rameno v kontaktu s kfidlem brany a zkuste kfidlo plIné otevfit a zavfit.

q) krok 8: Ve vyznagenych bodech navrtejte do kfidla brany otvory, odklorite konzolu od ramena a pfipevnéte ji ke kridlu
brany pomoci vhodnych Sroubd.

r) krok 9: Pfipevnéte rameno ke konzole pomoci ¢epu a pojistné zavlacky.

Dillezité upozornéni: Zkontrolujte, jestli jsou konzola a rameno presné ve vodorovné poloze. Pfipadné povolte Srouby na
konzole a polohu dorovnejte.

s) Rozmistéte mechanické dorazy na koncich drahy; viz kapitola 3.5.
t) krok 10: Nakonec dejte ru¢né kfidlo brany pfiblizné do poloviny drahy a pfevodovy pohon zablokujte pomoci pfisluSného
klice (viz kapitola 3.6). Potom kfidlo ruéné posurite o nékolik centimetrli ve sméru otevirani.

04. Pokud je automatizované brana dvoukfidlova, provadéjte pfi instalaci druhého pfevodového pohonu vdechny operace
popsané v této kapitole 3.4.

3.4.3 Instalace prevodového pohonu se ZKRACENYM RAMENEM
& Pozor: V pripadé této konfigurace je maximalni povoleny oteviraci thel kridla brany 90°!

01. a) Zmérte na sloupku rozmér B (obr. 7) = vzdalenost mezi osou otaéeni kfidla brany a povrchem sloupku, ke kterému
bude pfipevnéna zadni konzola pfevodového pohonu.

b) Do grafu 2 zaneste zjiStény rozmér B a pak z tohoto bodu vedte vodorovnou pfimku, abyste protnuli oblast s rozsahem
90° - 95°.

c) V primétech vodorovné primky a této oblasti zakreslete svislé primky, které budou vymezovat hodnoty pouzitelné pro
rozmeér A (graf 2). Pak vyberte v tomto rozsahu hodnotu A.

d) Preneste na sloupek zjisténou hodnotu rozméru A a v navaznosti na néj si vyznacte svislou pfimku.

02. Pripevnéni konzoly ke sloupku (obr. 10):

e) kroky 1-2: Prilozte konzolu ke sloupku takovym zplsobem, aby jeji svisla osa byla v zakrytu se svislou pfimkou, kterou
jste si pfedtim vyznagili na sloupku (rozmér A); jeji rameno musi byt v zékrytu s vodorovnou pfimkou, kterou jste si na
sloupek vyznadili pfi provaddéni bodu 3.4.1. Zkontrolujte, jestli je pfevodovy pohon pfesné ve vodorovné pozici: pokud by
byl pfevodovy pohon mimo osu, mohlo by dochazet k nespravnému fungovani automatizac¢ni techniky.

f) kroky 3-4: Vyznacte si montazni body, navrtejte otvory do sloupku a dejte do nich hmozdinky; potom konzolu pfipevnéte
pomoci vhodnych Sroubl a podlozek.

g) KFidlo brany upiné zavrete.

h) krok 5: Pfipevnéte pfevodovy pohon ke konzole pomoci dvou Sroubl a matek, které jsou soucasti baleni.

i) Odblokujte pfevodovy pohon; viz kapitola 3.6.

03. Zkontrolujte délku ramena s ovalnymi otvory vzhledem ke stavajicim okolnostem instalace:
1) krok 6: Pfiklofite rameno ke kfidlu brany a opfete jej o montézni konzolu:

& Pozor: Rukama tlaéte zahnuté rameno proti kfidlu brany, aby doslo k zablokovani ramena (tiplIné otevieni)!

m) krok 7: Zkontrolujte, jestli je rameno pfevodového pohonu ve vodorovné poloze a tuzkou si vyznacte stied profilu
s ovalnymi otvory montazni konzoly, aby bylo pozdé&ji mozné provést pfesné sefizeni zavirani kfidla brany (viz kapitola
4.8).

n) Pfipevnéte zatim jen provizorné konzolu ke kfidlu brany a dplné kfidlo otevrete.



04. Pripevnéni ramena prevodového pohonu ke kfidlu brany:

o) Krok 8: Ve vyzna¢enych bodech navrtejte do kfidla brany otvory.

p) Kroky 9-10: Odklorite konzolu od ramena a pfipevnéte ji ke kfidlu brany pomoci vhodnych Sroubd.

q) Krok 11: Pripevnéte rameno ke konzole tim zpGsobem, ze do otvoru viozite Eep a pojistnou zavlacku.

Dulezité upozornéni: Zkontrolujte, jestli jsou konzola a rameno presné ve vodorovné poloze. Pfipadné povolte Srouby na
konzole a polohu dorovnejte.

r) Rozmistéte mechanické dorazy na koncich dréhy; viz kapitola 3.5.
s) krok 12: Nakonec dejte ru¢né kfidlo brany pfiblizné do poloviny drahy a pfevodovy pohon zablokujte pomoci prislusné-
ho kli¢e (viz kapitola 3.6). Potom kfidlo ruéné posurite o nékolik centimetrd ve sméru otevirani.

05. Pokud je automatizovana brana dvoukfidlova, provadeéjte pfi instalaci druhého prevodového pohonu v§echny operace
popsané v této kapitole 3.4.
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3.5 Serizeni mechanickych koncovych spinacu

01. Rucné Uplné oteviete kfidla brany.

02. Otocte plastovy kotou€, umistény ve spodni ¢asti pfevodového pohonu, aby byla Stérbina pod ramenem, ve stejné
pozici jako na obr. 11-1.

03. Dejte koncovy spina¢ do prvni mozné pozice: zkuste jej zastréit stejnym zplisobem jako na obr. 11-2 (smér pro ote-
virani).

04. Otacejte kotoucem takovym zplisobem, aby nevypadl koncovy spinac, a pfitom dejte Stérbinu do stejné pozice jako na
obr. 11-3; pro presnéjsi sefizeni otaCejte sefizovacim Sroubem (obr. 11-4).

05. Pokud neni zafizeni vybaveno mechanickym dorazem na zemi v zaviené pozici, musite zopakovat cely postup od bodu
01 i pfi sefizovani koncového spinace v zaviené pozici.

06. Nakonec upIné dotahnéte pojistnou matku na kotouéi (obr. 11-5), aby bylo zaruéeno, ze se nebude nahodile otacet.



3.6 Ruéni odblokovani a zablokovani prevodového pohonu

Pfevodovy pohon je vybaveny mechanickym odblokovacim systémem, ktery umoziiuje ruéni otevirani a zavirani brany.
Takové ruéni ovladani brany je nutné napfiklad pfi vypadku dodavky elektrické energie, dale v pfipadech kdy automatizaé-
ni technika reaguje neobvyklym zplsobem a béhem provadéni instalace pohonu.

Odblokovani (obr. 12-A):

01. Do pfislusného otvoru zastréte odblokovaci kli¢

02. Otocte klicem ve sméru hodinovych ruci¢ek (90°).

03. Pruzina vystréi packu: oto¢te packou o 90° proti sméru hodinovych rucicek.

04. Od tohoto okamziku muzete kfidlem brany pohybovat ruéné a posouvat je do pozadované pozice.

Zablokovani (obr. 12-B):

01. Otocte packu o 90° a pfitom dejte rukojet do svislé pozice.

02. Zatlacte packu na ptvodni misto.

03. Otocte kli€em proti sméru hodinovych ruciéek o 90° a pak vyjméte kli¢ z otvoru.

4. Elektricka zapojeni

Elektrické zapojeni jednotlivych zafizeni (fotoburiky, tlaitkové panely, ¢teCky karet s transpondérem apod.), kterymi
je automatizaéni technika vybavend, a jejich pfipojeni k fidici jednotce, musi byt provedeno prostfednictvim systému
“Bluebus” Nice.

Popis elektrickych zapojeni (obr. 13)

ANTENA: vstup pro anténu pfijimace radiového signalu.

FLASH: vystup pro 1 vystraznou lampu s 12 V Zarovkou (maximalné 21 W). [*]

ELS: vystup pro elektricky zamek napajeny 12 V AC (maximalné 15 VA). [*]

S.C.A.: “kontrolka oteviené brany”: vystup pro 1 signaliza¢ni zarovku napajenou 24 V s pfikonem maximalné 4 W. [*]
BLUEBUS: vstup pro kompatibilni zafizeni (MOFB, MOFOB, MOB a MOTB; paralelni zapojeni zafizeni prostfednictvim
2 vodicl, kterymi je vedeno jak elektrické napajeni, tak i komunikaéni signaly; neni nutné dodrzovat zadnou polaritu. Je
nutné pouzit paralelni zapojeni bez ohledu na polaritu. BEhem nacitani pfisluSenstvi je fidici jednotkou identifikovano
kazdé pfipojené zafizeni diky svému jedineénému kédu. Pokazdé, kdyz do systému pfidate nebo z néj odeberete néjaké
zafizeni, je nutné znovu spustit nacteni pfipojeného pfisluSenstvi fidici jednotkou (viz kapitola 4.6).

STOP: vstup pro zafizeni, které na zakladé své reakce zplUsobi okamzité zastaveni probihajiciho pracovniho cyklu, po
némz nasleduje kratky pohyb opaénym smérem; k tomuto vstupu muzete pfipojit spinaci kontakty, rozpinaci kontakty
anebo zafizeni s vystupem s trvalou hodnotou odporu 8,2 kQ (bezpecnostni liSty). Kazdé zafizeni pfipojené k tomuto vstu-
pu je samostatné identifikovano fidici jednotkou béhem nacteni pfisluSenstvi (kapitola 3.4); pokud pozdéji fidici jednotka
zjisti jakoukoli zménu oproti na¢tené konfiguraci, vyda pfikaz STOP.

K tomuto vstupu je mozné pripojit jedno nebo i nékolik zafizeni, ktera mizou byt dokonce navzajem rozdilna:

— paralelné Ize pfipojit nékolik zafizeni se spinacim kontaktem, bez omezeni jejich poétu;

— sériové Ize pripojit nékolik zafizeni s rozpinacim kontaktem, bez omezeni jejich poétu;

— paralelné Ize pfipojit 2 zafizeni s vystupem s trvalym odporem 8,2 kQ. Pokud je téchto zafizeni vétSi po€et nez 2, je
nutné je zapojit kaskadovité s 1 koncovym odporem o hodnoté 8,2 kQ;

— paralelné Ize pfipojit 2 zafizeni se spinacim a s rozpinacim kontaktem, pfi€emz musi byt k rozpinacimu kontaktu séri-
ové pfipojeny jeden odpor o hodnoté 8,2 kQ (stejné tak je mozné zapoijit i kombinaci 3 zafizeni: se spinacim kontaktem
- s rozpinacim kontaktem - s trvalou hodnotou odporu 8,2 kQ)

P.P.: vstup uréeny pro ovladaci zafizeni, ktera ovladaji provoz automatizaéni techniky v provoznim rezimu krok-krok; ke
vstupu je mozné pfipojit spinaci kontakty.

OPEN: vstup uréeny pro ovladaci zafizeni, ktera ovladaji provoz automatizacni techniky tim zplsobem, Ze vydavaji pouze
pfikaz k otevieni; ke vstupu je mozné pfipojit spinaci kontakty.

CLOSE: vstup uréeny pro ovladaci zafizeni, ktera ovladaji provoz automatizaéni techniky tim zplisobem, Ze vydavaji
pouze pfikaz k zavfeni; ke vstupu je mozné pfipojit spinaci kontakty.

ENC1: vstup pro enkodér - pfevodovy pohon 1 (svorky 1, 2); neni nutné dodrZovat polaritu.

ENC2: vstup pro enkodér - pfevodovy pohon 2 (svorky 4, 5); neni nutné dodrzovat polaritu.

M1: vystup pro pfevodovy pohon 1 (svorky 7, 8, 9).

M2: vystup pro pfevodovy pohon 2 (svorky 10, 11, 12).

[*] Vystupy FLASH, ELS a S.C.A. Ize naprogramovat i pro jiné funkce (viz “TABULKA 3 - Funkce 1. Urovné”; anebo pro-

stfednictvim programovaci jednotky Oview, viz kapitola 8.3).
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4.1 Elektrické zapojeni prevodového pohonu a fidici jednotky mod. HK7024

& Pozor: Elektricka zapojeni provadéjte teprve poté, co jste nainstalovali pfevodovy pohon!
Upozornéni!

¢ Elektricka zapojeni a snim souvisejici operace musi byt provedeny pouze kvalifikovanym technikem.

e VSechna zapojeni musi byt provedena na zafizeni, které neni napajené elektrickou energii a s odpojenou zalozni
baterii, pokud je automatiza¢ni technika touto baterii vybavena.

» Elektrické napéjeci vedeni musi byt vybaveno vhodnym zafizenim, které bude zajitovat uplné odpojeni automatizaéni

techniky od elektrické rozvodné sité. Toto vypinaci zafizeni musi mit kontakty v rozpojeném stavu v takové vzdalenosti,
aby bylo zaruéeno upIné odpojeni automatizaéni techniky v souladu s lll. kategorii zabezpeceni proti prepéti a s poz
davky uvedenymi instalaénich instrukcich. V nutnych pfipadech pak toto zafizeni zaru€uje rychlé a bezpe¢né odpojeni
elektrického napajeciho vedeni.
Proto musi byt toto vypinaci zafizeni umisténé na ohled od samotné automatizaéni techniky. Jestlize je i pfesto umisténo
na misté, kde na né neni vidét pfimo od automatizaéni techniky, musi byt vybaveno blokovacim systémem, ktery bude
zabranovat nahodilému nebo neopravnénému odpojeni pfivodu elektrické energie, aby tak byla minimalizovana veSkera
nebezpedi. Vypinaci zafizeni neni souéasti dodavky tohoto vyrobku.

01. Otevrete kryt (obr. 14-1).

02. Nadzvednéte fidici jednotku (obr. 14-2).

03. Protahnéte napajeci kabel a dal$i potfebné elektrické kabely skrze néktery z otvor(, kieré jsou umisténé ve spodni
¢asti prevodového pohonu; je nutné profiznout zaslepku (obr. 14-4).

04. Odsroubujte pFichytku kabelu a ulozte napajeci kabel do pfislusné drazky

05. Nejprve pfipojte napajeci kabel, viz obr. 14-6.

06. Zajistéte polohu napajeciho kabelu pfichytkou (obr. 14-7).

07. Nyni pfipojte elektrické kabely od motord M1 a M2 a pfitom respektujte symboly uvedené na Stitku (obr. A):

a) Pripojte ke svorce M1 (7-8-9) motor, ktery pohani spodni kfidlo brany (tj. kfidlo, které se pfi otevirani uvede do pohybu
az jako druhé) a pak pfislusny enkodér ke svorkam 1-2.

b) Pripojte ke svorce M2 (10-11-12) motor, ktery pohani horni kfidlo brany (1j. kfidlo, které se pfi otevirani uvede do pohybu
jako prvni) a pak pfislusny enkodér ke svorkam 4-5.

Dilezité upozornéni: Pokud je automatizaéni technika vybavena pouze jednim prevodovym pohonem, pfipojte jej
ke svorce M2 a svorku M1 nechejte volnou!

24V == 24\ ==
[«%@7
+ @ - + @ -
2 4 5

1 7 8 9 10 1 12

08. Nyni pfipojte elektrické kabely jednotlivych zafizeni, kterymi bude automatizaéni technika vybavena, a pfitom postu-
pujte podle obr. 17 a instrukci uvedenych v kapitole 4.3.

Poznamka: Kvuli snadnéjSimu provedeni zapojeni jednotlivych kabell je mozné svorky vyjmout.

09. Zaviete kryt pfevodového pohonu (obr. 14-8).

4.2 Zapojeni prevodového pohonu bez fidici jednotky mod. HK7224

01. Otevrete kryt podle obr. 15-1.

02. Protahnéte kabel od motoru skrze néktery z otvor(, které jsou umisténé ve spodni ¢asti pfevodového pohonu; je nutné
profiznout zaslepku (obr. 15-2).

03. Odsroubujte pFichytku kabelu (obr. 15-3), ulozte kabel do pfislusné drazky a zapojte vodi¢e podle obr. 16-4; respek-
tujte symboly uvedené na S&titku.
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04. Zajistéte polohu kabelu prichytkou (obr. 15-5).
05. Zavfete kryt pfevodového pohonu (obr. 15-6).

4.3 Pripojeni dalSich zafizeni

Pokud potfebujete napajet elektrickou energii néjaka dalsi zafizeni, kterymi bude automatizacni technika vybavena, jako je
napfiklad ¢te¢ka karet s transpondérem anebo pfidavné osvétleni klicového spinace, je mozné pfipojit tato zafizeni pfimo
k fidici jednotce, konkrétné ke svorkdm “P.P. (kladny pdl)” a “STOP (z&porny pél)” (obr. 13). Napajeci napéti je 24 Vdc
(-30% + +50%), pfiCemz k dispozici je proud 0 maximalni hodnoté 200 mA.

Poznamka: Elektrické napéti na svorkach “P.P” a “STOP” je pfitomné i v pfipadé, Ze je aktivovana funkce “stand-by”.
4.4 Naadresovani pfipojenych zafizeni

Aby mohla Fidici jednotka identifikovat jednotliva zafizeni pfipojena k systému Bluebus, je nutné provést jejich naadreso-
vani. Tato operace musi byt provedena tim zplsobem, Ze spravné nastavite elektricky mustek, ktery je souc¢asti kazdého
zafizeni: viz obr. B.

Pfi naadresovani ostatnich zafizeni postupujte podle instrukci uvedenych v jejich instalaénich manualech.

Po dokonéeni celé instalace anebo po odebrani fotobunék nebo jinych zafizeni je vzdy nutné spustit nacteni pfipojeného
pfislusenstvi; viz kapitola 4.6.
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Fotoburika Mustky

FOTO
Vnéjsi fotobunka h = 50 reagujici b€hem zavirani (zastavi a zméni smér pohybu)

FOTO I
VnéjSi fotoburika h = 100 reagujici béhem zavirani (zastavi a zméni smér pohybu) J/[ =

FOTO 1

Vnitini fotoburika h = 50 reaguijici jak b&hem zavirani (zastavi a zméni smér pohybu),
tak i béhem otevirani (zastavi pohyb, ve kterém bude pokradovat po ukonéeni reakce
fotoburiky)

FOTO 11I
Vnitini fotoburika h = 100 reaguijici jak béhem zavirani (zastavi a zméni smér pohybu),
tak i béhem otevirani (zastavi pohyb, ve kterém bude pokrac¢ovat po ukonéeni reakce
fotoburiky)

FOTO 2
Vnitini fotoburika reagujici béhem otevirani (zastavi a zméni smér pohybu)

FOTO 2 1l
Vnitfni fotoburika reagujici béhem otevirani (zastavi a zméni smér pohybu)

FOTO 3
NEPOVOLENA KONFIGURACE

4.5 Prvni zapnuti a kontrola elektrickych zapojeni
Poté, co zacnete Fidici jednotku napajet elektrickou energii, provedte nasledujici kontrolni operace:

¢ Po uplynuti nékolika sekund zkontrolujte, jestli LED dioda “Bluebus” (obr. 16) pravidelné blika s frekvenci 1 bliknuti za
sekundu.

e Zkontrolujte, jestli LED diody fotobunék (obr. 16), jak na vysiladi TX, tak i na pfijimaci RX, blikaji. Druh vydavaného blikani
neni v tomto okamziku podstatny.

 Zkontrolujte, jestli je zhasnuté vystrazna lampa, pfipojena k vystupu FLASH.

Pokud tomu tak neni, je nutné odpojit elektrické napajeni fidici jednotky a zkontrolovat jednotliva elektricka zapojeni, ktera
jste predtim udélali.

4.6 Nacteni pripojeného prislusenstvi

Po prvnim zapnuti je nutné nechat fidici jednotku identifikovat vSechna zafrizeni pfipojena ke vstuplim “Bluebus” a “Stop”.
& Pozor: Nacteni je nutné spustit i v pfipadé, Ze k fidici jednotce neni pfipojené zadné pfisluSenstvil

Ridici jednotka je schopna samostatné identifikovat rlizna zafizeni, ktera jsou k ni pfipojend, diky operaci, kterou nazy-
vame nacteni pfisluSenstvi, a na zakladé takto ziskanych informaci je pak schopna vyhodnotit pfipadné neobvyklé stavy
automatizaéni techniky.

Z tohoto dlvodu je nutné spustit naéteni zafizeni pokazdé, kdyz je nékteré z téchto zafizeni pfidano nebo odebrano ze
systému.
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LED diody “L1” a “L2”, umisténé pfimo na fidici jednotce (obr. 16), pomalu blikaji, aby tak signalizovaly, ze je nutné
spustit nacteni prislusenstvi:

01. Stisknéte soucasné a podrzte stisknuta tladitka “4” a “Set” (obr. 16).

02. Tlacgitka uvolnéte v okamziku, kdy LED diody “L1” a “L2” za&nou rychle blikat (pfiblizné po 3 sekundach).

03. Pockejte nékolik sekund, nez fidici jednotka dokonci nacteni jednotlivych zafizeni.

04. Po dokonceni tohoto procesu musi zlstat LED dioda “Stop” rozsvicena a LED diody “L1” a “L2” musi zhasnout (mUzou
zacit blikat LED diody “L3" a “L4").

4.7 Nacteni pozic s mechanickymi koncovymi spinaci

Po nacteni pfipojeného pfislusenstvi (kapitola 4.6), je nutné provést nacteni pozic mechanickych doraz(i (maximalni ote-
vieni a maximalni zavfeni).

Tento postup lze provést ve tfech rezimech: automatickém, ruénim a smiSeném.

V automatickém rezimu fidici jednotka provede nacteni pozic mechanickych dorazd a vypocita nejvhodnéjsi rozfazovani
pohybu kfidel brany (SA a SC, obr. C).

V ruénim rezimu je osm pozic mechanickych dorazll (obr. C) naprogramovanych jedna po druhé, pfi€emz je nutné zasta-
vovat kfidla brany v pozadovanych pozicich. Pozici, kterou chcete naprogramovat Ize identifikovat na zakladé blikani jedné
z 8 LED diod (L1...L8), viz tabulka 2.

Ve smiSeném reZzimu muzete nejprve spustit automaticky proces a pak pomoci ru¢niho reZzimu upravit jednu nebo nékolik
pozic s vyjimkou pozic “0” a “1” (obr. C), které jsou shodné s pozicemi mechanickych doraz(.

POZICE

POSITIONS

SC

_
Tabulka 2

Pozice LED dioda | Popis

Pozice 0 (motor 1) L1 Uplné zaviena pozice: kFidlo 1 narazi do mechanického dorazu v zaviené pozici
Pozice 0 (motor 2) L2 Uplné zaviena pozice: kFidlo 2 narazi do mechanického dorazu v zaviené pozici
Pozice SA (motor 2) L3 Rozfazovani pohybu kfidel b&éhem otevirani: kdyz kfidlo 2 pfekroéi tuto pozici,

zacne se otevirat i kfidlo 1

Pozice A (motor 1) L4 Pozice pozadovaného otevirani: pozice v niz kfidlo brany pfipojené k motoru
1 musi zastavit po dokonc&eni oteviraciho pracovniho cyklu. Neni nutné, aby tato
pozice byla shodna s pozici mechanického dorazu v oteviené pozici, miizete si ji
nastavit libovolné v misté mezi pozicemi “0” a “1”

Pozice A (motor 2) L5 Pozice pozadovaného otevirani: pozice v niz kfidlo brany pfipojené k motoru
2 musi zastavit po dokoné&eni oteviraciho pracovniho cyklu. Neni nutné, aby tato
pozice byla shodna s pozici mechanického dorazu v oteviené pozici, miizete si ji
nastavit libovolné v misté mezi pozicemi “0” a “1”

Pozice SC (motor 1) L6 Rozfazovani pohybu kfidel béhem zavirani: kdyz je kfidlo 1 pfed touto pozici,
zacne se kridlo 2 zavirat

Pozice 1 (motor 1) L7 Uplné otevfena pozice: kfidlo 1 narazi do mechanického dorazu v oteviené pozici
Pozice 1 (motor 2) L8 Uplné oteviena pozice: kFidlo 2 narazi do mechanického dorazu v oteviené pozici
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4.7.1 Nacteni pozic v automatickém rezimu

01. Stisknéte soucasné a podrzte stisknuta tlacitka “Set” a “P”.
02. Jakmile za¢nou LED diody “L3” a “L4” rychle blikat (pfiblizné po 3 sekundéach), obé tlaéitka uvolnéte.

03. Zkontrolujte, jestli automatizaéni technika provadi nasledujici sekvenci pracovnich cyklu:

a - Pomalé zavirani pfevodového pohonu M1 az po mechanicky doraz.

b - Pomalé zavirani pfevodového pohonu M2 az po mechanicky doraz.

¢ - Pomalé otevirani pfevodového pohonu M2 a pfevodového pohonu M1 az po mechanicky doraz.
d - Rychlé zavreni pfevodovych pohond M1 a M2.

Upozornéni:

* Pokud prvni pracovni cyklus (a) nezavre kiidlo brany pohanéné motorem M1, ale kfidlo pohanéné motorem M2, stisknéte
tlacitko“«” anebo “P”, aby se naéitani zastavilo. Potom zaménte zapojeni motorll M1 a M2 na svorkach v fidici jednotce
a pak zapojeni pfislusnych enkodér(; nakonec zopakujte cely postup od bodu 01.

* Pokud prvni dva pracovni cykly (a a b) nejsou "zaviraci" ale “oteviraci”, stisknéte tlaéitko “«” anebo “P”, aby se naéitani
zastavilo. Potom na pfevodovém pohonu, ktery provedl otevirani, zaménte polaritu obou vodi¢l pfevodového pohonu M1
(svorky 7 a 9) a M2 (svorky 10 a 12) a pak zopakujte cely postup od bodu 01.

04. Po dokonéeni zavirani obou motorG (d) LED diody “L3” a “L4” zhasnou, aby tak signalizovaly, Ze cely postup probéhl
fadnym zpusobem.

Upozornéni:

e Pokud béhem automatického naéitani dojde k reakci fotobunék anebo nékterého ze zafizeni pfipojeného ke vstupu
“stop”, postup se zastavi a LED dioda L1 za¢ne blikat. Abyste znovu aktivovali nagitani, je nutné zopakovat cely postup
od bodu 01.

* Nacteni v automatickém rezimu mizete kdykoli zopakovat, tedy i po dokonéeni instalace; napfiklad po zméné umisténi
mechanickych doraz(.

4.7.2 Nacteni pozic v ruénim rezimu
Pozor: Od kroku 03 dale:

* Pfi pfesunu z LED diody L1 na L8 je nutné kratce stisknout tlaéitko € nebo P (LED dioda blika, ¢imz signalizuje aktualni
pozici).
* Pro uvedeni motoru do chodu jednim nebo druhym smérem je nutné trvale stisknout tlaéitko <« nebo .

01. Stisknéte soucasné a podrzte stisknuta tlacitka “Set” a “P”.
02. Tlacitka uvolnéte v okamziku, kdy LED dioda “L1” zaéne blikat (pfiblizné po 1 sekundé).

Poznamka: Pokud po uplynuti 3 sekund neuvolnite tlacitka “Set” a “P”; aktivuje se "automatické naéitani", tedy ne naéi-
tani ruéni.

03

¢ LED dioda L1 blika: pozice 0 motoru M1

Pro ovladani a uvedeni motoru 1 do pozice 0 (obr. C): stisknéte a podrzte stisknuté tlacitko “«4” nebo “P”. Po dosazeni této
pozice tlagitko uvolnéte, aby se pohyb zastavil. Pro ulozeni pozice do pameéti stisknéte a podrzte stisknuté tlacitko “Set”
alespon po dobu 3 sekund a pak je uvolnéte (po 2 sekundach zlistane LED dioda L1 rozsvicena a po uvolnéni tlacitka
“Set” zaéne blikat LED dioda L2).

¢ LED dioda L2 blika: pozice 0 motoru M2

Pro ovladani a uvedeni motoru 2 do pozice 0 (obr. C): stisknéte a podrzte stisknuté tlacitko “«4” nebo “P”. Po dosazeni této
pozice tlagitko uvolnéte, aby se pohyb zastavil. Pro ulozeni pozice do pameéti stisknéte a podrzte stisknuté tlacitko “Set”
alespon po dobu 3 sekund a pak je uvolnéte (po 2 sekundach zlistane LED dioda L2 rozsvicena a po uvolnéni tlacitka
“Set” zaéne blikat LED dioda L3).

¢ LED dioda L3 blika: pozice SA motoru M2

Pro ovladani a uvedeni motoru 2 do pozice SA (obr. C): stisknéte a podrzte stisknuté tlacitko “«4” nebo “P”. Po dosazeni
této pozice tlaCitko uvolnéte, aby se pohyb zastavil. Pro ulozeni pozice do paméti stisknéte a podrzte stisknuté tlacitko
“Set” alespon po dobu 3 sekund a pak je uvolnéte (po 2 sekundach zlistane LED dioda L3 rozsvicena a po uvolnéni
tlaCitka “Set” za€ne blikat LED dioda L4).
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e LED dioda L4 blika: pozice A motoru M1

Pro ovladani a uvedeni motoru 1 do pozice A (obr. C): stisknéte a podrzte stisknuté tlacitko “«4” nebo “P»”. Po dosazeni
této pozice tladitko uvolnéte, aby se pohyb zastavil. Pro uloZeni pozice do paméti stisknéte a podrzte stisknuté tlagitko
“Set” alespon po dobu 3 sekund a pak je uvolnéte (po 2 sekundach zlistane LED dioda L4 rozsvicena a po uvolnéni
tlaCitka “Set” za¢ne blikat LED dioda L5).

e LED dioda L5 blika: pozice A motoru M2

Pro ovladani a uvedeni motoru 2 do pozice A (obr. C): stisknéte a podrzte stisknuté tlacitko “«4” nebo “P»”. Po dosazeni
této pozice tladitko uvolnéte, aby se pohyb zastavil. Pro uloZeni pozice do paméti stisknéte a podrzte stisknuté tlagitko
“Set” alespon po dobu 3 sekund a pak je uvolnéte (po 2 sekundach zlistane LED dioda L5 rozsvicena a po uvolnéni
tlaCitka “Set” za¢ne blikat LED dioda L6).

¢ LED dioda L6 blika: pozice SC motoru M1

Pro ovladani a uvedeni motoru 1 do pozice SC (obr. C): stisknéte a podrzte stisknuté tlacitko “4” nebo “P”. Po dosazeni
této pozice tlacitko uvolnéte, aby se pohyb zastavil. Pro ulozeni pozice do paméti stisknéte a podrzte stisknuté tladitko
“Set” alespon po dobu 3 sekund a pak je uvolnéte (po 2 sekundach zistane LED dioda L6 rozsvicena a po uvolnéni
tlaCitka “Set” za¢ne blikat LED dioda L7).

¢ LED dioda L7 blika: pozice 1 motoru M1

Pro ovladani a uvedeni motoru 1 do pozice 1 (obr. C): stisknéte a podrzte stisknuté tlac¢itko “«4” nebo “P”. Po dosazeni této
pozice tlaCitko uvolnéte, aby se pohyb zastavil. Pro ulozeni pozice do paméti stisknéte a podrzte stisknuté tlacitko “Set”
alespon po dobu 3 sekund a pak je uvolnéte (po 2 sekundach zlstane LED dioda L7 rozsvicena a po uvolnéni tlacitka
“Set” zacne blikat LED dioda L8).

¢ LED dioda L8 blika: pozice 1 motoru M2

Pro ovladani a uvedeni motoru 1 do pozice 1 (obr. C): stisknéte a podrzte stisknuté tlacitko “4” nebo “P”. Po dosazeni
této pozice tlacitko uvolnéte, aby se pohyb zastavil. Pro ulozeni pozice do paméti stisknéte a podrzte stisknuté tladitko
“Set” alesponi po dobu 3 sekund a pak je uvolnéte (po 2 sekundach zlstane LED dioda L8 rozsvicena tak dlouho, dokud
neuvolnite tlacitko “Set”).

Poznamka: Pfi provadéni rucniho programovani automatizac¢ni techniky, ktera je vybavena pouze jednim prevodo-
vym pohonem, se postupuje stejnym zpusobem, ktery je uvedeny v kapitole 4.7.2 a v kroku 03 musite provést naprogra-
movani pozice “0” a pak pozice “1” motoru M1 a pfitom vynechat ¢ast, ktera se tyka tlacitek “«4” a “»” a pracovat pouze
s tlacitkem “Set” stejnym zplisobem, jaky je uvedeny v navodu.

Dillezité upozornéni: Pfi ruénim postupu nesmi byt naprogramované pozice “SA” motoru M2; “A” motoru M1; “SC”
motoru M1.

4.7.3 Nacteni ve smiSeném rezimu
Tento postup muiZzete pouzit pro dokonéeni naéteni v automatickém rezimu:

01. Stisknéte soucasné a podrzte stisknuta tlacitka “Set” a “P»”;
02. Tlacitka uvolnéte v okamziku, kdy LED dioda “L1” za¢ne blikat (pfiblizné po 1 sekundg).

Poznamka: Pokud po uplynuti 3 sekund neuvolnite tlacitka “Set” a “P”; aktivuje se "automatické nacitani", tedy ne naci-
tani ruéni.

03. Stisknéte kratce tlac¢itko “«4” nebo “P”, aby se blikani preneslo (L1...L8) na tu pozici, kterou chcete naprogramovat,
a pak postupuijte po jednotlivych pozici podle instrukci uvedenych v kroku 03 pro naéteni v ruénim rezimu (kapitola 4.7.2).
Posledné uvedenou operaci opakujte u vSech zbyvajicich pozic, které chcete upravit.

Pro ukonéeni nacéitani v ruénim rezimu stisknéte opakované tlacitko “P”, aby se blikani LED diody presunulo za pozici L8.

4.8 Kontrola pohybu kridel brany
Po dokonéeni nacitani doporucujeme provést prostfednictvim Fidici jednotky nékolik pracovnich cykll, otevieni a zavieni

brany, aby bylo mozné zkontrolovat spravny smeér pohybu brany, zjistit pfipadné nedostatky, ke kterym doslo béhem mon-
tdZze nebo sefizeni.
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01. Stisknéte tladitko “Open”. Zkontrolujte spravné rozfazovani pohybu kfidel brany béhem otevirani a dale zkontroluijte,
jestli béhem otevirani doslo ke zrychleni pohybu, pak k pohybu konstantni rychlosti a nakonec ke zpomaleni a jestli je
koncovy spina¢ nastaveny nékolik centimetr(i pfed mechanickymi dorazy v otevfené pozici.

02. Stisknéte tlacitko “Close” a zkontrolujte, jestli béhem zavirani doslo ke zrychleni pohybu, pak k pohybu konstantni
rychlosti a nakonec ke zpomaleni. Dale zkontrolujte spravné rozfazovani pohybu kfidel brany b&hem zavirani. Po dokon-
Eeni pracovniho cyklu musi byt kfidla brany dokonale zaviend a v kontaktu s mechanickym dorazem v zaviené pozici.

03. Béhem probihajicich pracovnich cykll kontrolujte, jestli vystrazna lampa vydava signalizaci tim zplisobem, ze se pra-
videlné na 0,5 sekundy rozsvécuje a pak na 0,5 sekundy zhasne.

5. Kolaudace a uvedeni do provozu

Jedna se o nejdulezitéjSi fazi pfi realizaci automatizaéni techniky, protoze jejim ucelem je zajistit maximalni bezpeénost.
Postup stanoveny pro kolaudaci mize byt pouzivany i pfi provadéni pravidelnych kontrol jednotlivych zafizeni, z nichz se
automatizaéni technika sklada.

Kolaudace celého zafizeni a jeho uvedeni do provozu musi byt provedeny zkusenym a kvalifikovanym technikem, ktery je
povinen provést pfedepsané zkousky na zékladé posouzeni moznych rizik a zkontrolovat, jestli byla dodrzena ustanoveni
predepsana prislusnymi zédkony, normami a smérnicemi, a pfedevsim provéfit, jestli byly spinény nalezitosti stanovené
normou EN 12445, ktera definuje zkusebni metody pro kontrolu automatizaénich technik nainstalovanych na branach.

Pfidavna zafizeni musi byt zkolaudovana samostatné, a to jak z hlediska jejich funkénosti, tak i z hlediska jejich sprav-
ného zabudovani do systému automatiza¢ni techniky s pohonem HYKE; proto je nutné vychazet z instrukci uvedenych
v pfislusnych manuélech k jednotlivym zafizenim.

5.1 Kolaudace

Sled jednotlivych operaci provadénych v ramci kolaudace zafizeni, tak jak jsou popsané v nasledujicim textu, se vztahuje
na obvykle pouzivanou sestavu automatizaéni techniky (obr. 3):

1. Ujistéte se, Ze byly v plném rozsahu dodrzeny pokyny tykajici se bezpeénosti, uvedené v tomto manualu a zejména
v kapitole "Upozornéni tykajici se instalace".

2. Odblokujte pfevodové pohony podle pfislusnych instrukci uvedenych v manualu. Tlaéte kfidlo brany v misté, které je
obvykle pouzivané pfi ruénim ovladani brany, a pfitom zkontrolujte, jestli je mozné kfidly brany pohybovat v obou smérech
silou, ktera nepiekracuje 390 N.

3. Zablokujte pfevodové pohony (viz kapitola 3.6).

4. Pomoci ovladacich prvkl (dalkovy ovladaé, ovladaci tlacitko, klicovy spina¢ atd.) zkuste branu otevfit, zavfit a zastavit
a pfitom kontrolujte, jestli smér pohybu kfidel brany odpovida vydanému pfikazu. Je vhodné provést vétsi poet pracovnich
cykll, aby bylo mozné odhalit pfipadné nedostatky zplisobené montazi, sefizenim a kromé toho i zjistit i pfipadna mista
s vy$8i urovni mechanického tfeni.

5. Zkontrolujte postupné dokonalou funkénost vech bezpecénostnich prvkd, kterymi je zafizeni vybaveno (fotoburika, bez-
pecnostni listy atd.). Kdyz néktery z prvkll zareaguje, LED dioda “BLUEBUS” umisténa na fidici jednotce 2x rychle blikne,
¢imz signalizuje, ze spravné vyhodnotila nastalou situaci.

6. Pokud jsou nebezpecéné situace zplsobené branou v pohybu zabezpeéené prostfednictvim omezeni narazové sily, je
nutné provést méreni teto sily podle poZzadavkli normy EN 12445. Jestlize je kontrola "sily pfevodového pohonu” pouzivana
jako pomocny prvek systému pro omezeni narazové sily, zkuste najit takové nastaveni, aby bylo dosazeno co nejlepSich
vysledk(.

5.2 Uvedeni do provozu
Zarizeni smi byt uvedeno do provozu teprve po tspésném dokonceni vSech fazi kolaudace.

1. Vypracujte technickou dokumentaci k automatizaéni technice; tato dokumentace musi obsahovat alespori: celkovy
nakres automatizacni techniky, schéma elektrického zapojeni, analyzu rizik a pfijata feSeni, prohlaseni o shodé vystavené
vyrobci vSech pouzitych vyrobkl a prohlaseni o shodé vypracované instala¢nim technikem.
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2. Branu opatfete Stitkem, ktery bude obsahovat alespori tyto udaje: typ automatizaéni techniky, jméno a adresu vyrobce
(odpovédného za "uvedeni zafizeni do chodu"), vyrobni €islo, rok vyroby a oznaéeni “CE”.

3. Vypracuijte a majiteli automatizaéni techniky pfedejte prohladeni o shodé.
4. Vypracujte a majiteli automatizaéni techniky pfedejte "Navod k pouzivani automatizaéni techniky".

5. Vypracujte a majiteli automatizaéni techniky predejte harmonogram pravidelné udrzby automatizaéni techniky, ktery
musi obsahovat viechny instrukce tykajici se udrzby jednotlivych zafizeni, pouzitych v rdmci automatizaéni techniky.

6. Dfive nez automatizaéni techniku uvedete do chodu, informujte vhodnym zplisobem jejiho majitele o zbytkovych nebez-
pecich a rizicich souvisejicich s provozem zafizeni.

Celou vyse citovanou dokumentaci poskytuje spolec¢nost Nice prostfednictvim svych autorizovanych servisi: instruktazni
manualy, navody a formulare, které staéi vyplnit. Pfipadné je mozné si je vyhledat na webovych strankach: www.nice-ser-
vice.com

6. Programovani fidici jednotky

Na fidici jednotce jsou umisténa 3 tlacitka OPEN («), STOP (SET), CLOSE (  ktera je mozné pouzivat jak pfi ovladani
fidici jednotky béhem provadéni zkuSebnich operaci, tak i pfi programovani funkci, kterymi je jednotka vybavena.
Programovatelné funkce jsou rozdélené do 2 urovni a jejich provozni stav je signalizovany 8 LED diodami (L1 ... L8), které
jsou umisténé pfimo na Fidici jednotce (LED dioda sviti = funkce je aktivovana; LED dioda nesviti = funkce je deaktivo-
vana).

Pouzivani programovacich tlaéitek:

OPEN («): Tla¢itko uréené pro ovladani otevirani brany; — tla¢itko pro volby béhem programovani.

STOP/SET: Tlacitko uréené pro zastavovani pracovniho cyklu; pokud je podrzite stisknuté po dobu delsi nez 5 sekund,
vstoupite do programovaciho prostfedi.

CLOSE (P): Tlacitko uréené pro ovladani zavirani brany; — tlaéitko pro volby b&éhem programovani.

6.1 Programovaci operace prvni urovné (ON-OFF)

VSechny funkce na prvni drovni jsou z vyroby naprogramované jako “OFF” a toto nastaveni je mozné kdykoli zménit.
Ohledné jednotlivych funkci odkazujeme na tabulku 3. Programovaci postupy jsou uvedené v tabulce 4.

Dilezité Upozornéni: Programovaci postupy jsou ¢asové omezena na 10 sekund, které jsou odpocitavané mezi dvéma

po sobé jdoucimi stisknutimi tladitek. Po vypr8eni tohoto ¢asu se programovaci proces automaticky ukonéi a do paméti se
ulozi vS8echny zmény provedené do tohoto okamziku.
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Led dioda

Funkce

| Popis

L1

Automatické zavirani

Funkce je AKTIVOVANA: po otevfeni je odpogitavana pauza (rovnajici se napro-
gramované délce pauzy), po jejimz vyprSeni fidici jednotka automaticky spusti
zavirani. Hodnota délky pauzy nastavend z vyroby je 30 sekund.
Funkce NENI AKTIVOVANA: “poloautomaticky” provozni rezim.

L2

Zaviit po foto

Funkce je AKTIVOVANA: pokud b&hem otevirani nebo zavirani zareaguiji
fotoburiky, délka pauzy se zkrati na 5 sekund bez ohledu na naprogramovanou
“délku pauzy”.

Pokud je deaktivované "automatické zavirani" a b€hem zavirani zareaguiji fotoburiky,
aktivuje se "automatické zavirani" s naprogramovanou "délkou pauzy".

L3

Vzdy zavrit

Funkce je AKTIVOVANA: v pfipadé vypadku dodavky elektrické energie, byt krat-
kodobého, Fidici jednotka po jejim obnoveni zjisti, Ze brana je oteviena, spusti auto-
maticky jeji zavieni, kterému bude pfedchazet 5 sekundové blikani vystrazné lampy.
Funkce NENi AKTIVOVANA: po obnoveni dodavky elektrické energie zlstane
brana stat na misté.

L4

Stand by - vSechno

Funkce je AKTIVOVANA: po uplynuti 1 minuty od dokoné&eni pracovniho cyklu fidici
jednotka vypne vystup “BlueBus” (pfipojena zafizeni), Bus T4 (pfipojena zarizeni),
vystupy flash, ELS e SCA, nékteré interni elekirické obvody a vSechny LED diody
s vyjimkou LED diody BlueBus, ktera vSak bude blikat pomaleji. Kdyz fidici jednotka
pfijme n&jaky pfikaz, obnovi sv(j normalni provoz (s kratkym zpozdénim). Ugelem
této funkce je snizeni spotieby elektrické energie; toto hledisko je dllezité zejména
pii napéajeni systému bateriemi nebo fotovoltaickymi panely.

L5

Elektricky zamek /
Vecerni osvétleni

Funkce je AKTIVOVANA: vystup "elektricky zamek" zméni svoji funkci na "veéerni
osvétleni*. )
Funkce NENI AKTIVOVANA: vystup funguje jako elektricky zamek.

L6

Vystrazna signalizace
pred uvedenim do
chodu

Funkce je AKTIVOVANA: mizZete pfidat pauzu v délce 3 sekund, ktera bude
vlozena mezi zahajenim vystrazného blikani lampou a samotnym zahajeni pra-
covniho cyklu, aby tak bylo mozné s predstihem signalizovat, ze brzy nastane
nebezpeéna situace.

Funkce NENI AKTIVOVANA: spusténi signalizace vystrazné lampy se presné kryje
se zahajenim pracovniho cyklu.

L7

Ze “zavrit” se stane
“Castecné otevieni 1”

Funkce je AKTIVOVANA: vdechny piikazy, které odpovidaji pfikazu “zavfit’
(vstup “Close” anebo pfikazy “zavfit” vydané dalkovym ovladaé¢em) jsou nahrazené
pfikazem “Castecné otevreni 1.

L8

“Kontrolka oteviené
brany” anebo
“kontrolka udrzby”

Funkce je AKTIVOVANA: vystup “kontrolka oteviené brany” umisténa na fidici
jednotce zméni svoji funkci na “kontrolku udrzby”.
Funkce NENI AKTIVOVANA: vystup funguije jako “kontrolka oteviené brany”.

Tabulka 4: Postup programovani na prvni drovni

01 | Stisknéte tladitko “Set” a drzte je stisknuté pfiblizné 3 sekundy ) 4
3s
02 | Uvolnéte tlacitko v okamziku, kdy LED dioda “L1” zaéne blikat e 4
y ‘i( L1
03 | Stisknéte tlacitko “«” nebo “P”, aby se blikani pfesunulo na LED diodu, ktera zastupuje ¥4 ¥4 \{j:_
tu funkci, kterou chcete upravit G or (5
04 | Stisknéte tlagitko “Set”, abyste zmé&nili stav funkce: v4 )i( t(_
(kratké blikani = OFF - dlouhé blikani = ON) il
05 | Pockejte 10 sekund (maximalni doba), aby se ukoncil programovaci proces %
10s

Poznamka: Pii programovani dalSich funkci a jejich nastaveni na “ON” nebo “OFF” musite v ramci provadéni programo-
vaci operace opakovat body 03 a 04 béhem jednoho programovaciho postupu
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6.2 Programovaci operace druhé urovné (nastavitelné parametry)

VSechny parametry na druhé Grovni jsou naprogramované z vyroby na hodnoty, které jsou v tabulce 5 zvyraznéné Sedym
podkladem; tyto hodnoty Ize kdykoli upravit podle postupu uvedeného v tabulce 6. Parametry jsou nastavitelné v rozsahu
hodnot od 1 do 8; hodnoty odpovidajici jednotlivym LED diodam jsou uvedené v tabulce 8.

Dulezité upozornéni: Programovaci postup je omezeny na dobu 10 sekund, které jsou odpocitavané mezi stisknutim
dvou po sobé nésledujicich tlagitek. Po vyprSeni tohoto €asu se programovaci proces automaticky ukonéi, pfiéemz se do
pameéti ulozi vSechny Upravy, které jste provedli az do tohoto okamziku.

_ Funkce druhétirovng
Pristupova | Parametr |LED dioda |Hodnota Popis
LED dioda (4roven)
L1 Délka L1 5 sekund Nastaveni délky pauzy, tj. doby,
pauzy L2 95 sel ktera je odpoéitana pred auto-
matickym zavfenim brany.
L3 30 sekund Funkce ma vliv na provoz auto-
L4 45 sekund matizacni techniky pouze v pfi-
padé, ze je zavirani aktivované.
L5 60 sekund
L6 80 sekund
L7 120 sekund
L8 180 sekund
L2 Funkce L1 otevfit — stop — zavfit — stop Nastaveni sekvence prikazu
krokkrok [} 5 oteviit — stop — zavfit — otevfit g i krokekrok,
otevfit’, “zavfit” anebo pfikazim
L3 otevfit — zavfit — otevfit — zavfit vydanym dalkovym ovladaem.
L4 Bytové jednotky: . . )
 prikazy "krok-krok" a "oteviit" Poznamka: Pfi nastaveni L4,
b&hem otevirani nemaji zadny vliv na pro- | L5; L7 a L8 dojde i ke zménam,
voz automatizaéni techniky; zatimco pfikaz | které ovliviuji fungovani prikazu
"zavfit" vyvola zménu sméru pohybu, tzn. ze | Otevfit’ a “zavrit’.
kfidla brany se zaviou.
e prikazy "krok-krok" a "otevrit"
béhem zavirani vyvolaji zménu sméru pohy-
bu, tzn. Ze dojde k otevieni kfidel brany;
zatimco prikaz "zavfit" nema zadny vliv na
provoz automatizaéni techniky.
L5 e prikazy "krok-krok" a "otevfit" vydané
béhem otevirani nemaji zadny vliv na pro-
voz automatizaéni techniky; zatimco pfikaz
"zavfit" vyvola zménu sméru pohybu, tzn. Ze
kfidla brany se zavfou.
Pokud je vydany pfikaz aktivovany po
dobu del$i nez 2 sekundy, dojde k vydani
pFikazu “Stop”.
» piikazy "krok-krok" a "otevfit" vydané béhem
zavirani vyvolaji zménu sméru pohybu, tzn.
Z2e dojde k otevieni kfidel brany; zatimco
pfikaz "zavfit" nema zadny vliv na provoz
automatizaéni techniky.
Pokud je vydany pfikaz aktivovany po
dobu del$i nez 2 sekundy, dojde k vydani
prikazu “Stop”.
L6 Krok-krok 2 (kratSi nez 2 sekundy aktivuje
prikaz "Castecné otevieni")
L7 Provoz v pfitomnosti obsluhy:
brana je v pohybu pouze po dobu, kdy je
vydavany pfikaz aktivni; po ukonéeni aktivace
pfikazu se pohyb brany zastavi.
L8 Otevirani v "poloautomatickém" provoznim

rezimu a zavirani "v pfitomnosti obsluhy".
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Pfistupova |Parametr |LED dioda |Hodnota Popis
LED dioda (droveni)
L3 Rachlost | L1 Velmi nizka Nastaveni rychlosti motorQ
motor( L2 Nizka béhem normalniho provozu.
L3 Stredni
L4 Vysoka
L5 Velmi vysoka
L6 Nejvyssi
L7 Otevirani vysokou rychlosti - zavirani nizkou
rychlosti
L8 Otevirani velmi vysokou rychlosti - zavirani
stfedni rychlosti
L4 Uvolnéni | L1 Bez uvolnéni tahu Nastaveni délky "kratkého chodu
tahu 1o Minimalni uvolnéni (pfiblizné 100 ms) opacnym smérem’ obou dvou
motoru po L 0 " motorll po dokon€eni zavirani
zavieni 3 SICVENI2EES brany, aby se tak snizil zbytkovy
brany L4 Uroven 3 - ... tah po dokonéeni pracovniho
L5 Urover 4 - ... cyklu.
L6 Uroven 5 - ...
L7 Urover 6 - ...
L8 Urove 7 - Maximéalni uvolnéni (pFiblizng 800 ms)
L5 Sila L1 Urovef 1 - Minimaini sila Nastaveni sily obou motor.
motoru L2 Uroveri 2 - ...
L3 Uroven 3 -...
L4 Uroveri4 - ...
L5 Uroveri5 - ...
L6 Uroveri6 - ...
L7 Uroveri 7 - ...
L8 Urover 8 - Maximalini sila
L6 Casteéné | L1 Otevieni pro péSi 1 (otevieni kfidla M2 z 1/4 | Nastaveni typu otevirani
otevieni Uplného otevieni) pfifazeného pfikazu "Caste¢né
propest 112 Otevteni pro p&si 2 (otevieni kfidla M2 z 1/2 | otevieni 1"
Gplného otevreni) Na udrovnich L5, L6, L7, L8 se
S .. . "minimalnim" otevienim rozumi
L3 (,)t:ev,rﬁm pro pesi 3 (otevreni kridla M2 ze 3/4 menalrozsahuofevientUmotortl
Upiného otevreni) M1 a M2; napfikiad: pokud se
L4 Otevieni pro pési 4 (apiné otevieni kfidla M2) | M1 otevira v rozsahu 90° a M2
L5 Otevreni pro pési 1 (oteveni obou kFidel z 1/4 | S€ otevira na 110° je minimalni
L6 Otevieni pro pési 2 (otevieni obou kfidel z 1/2
"minimalniho" otevreni)
L7 Otevreni pro pési 3 (otevieni obou kfidel ze 3/4
"minimalniho" otevieni)
L8 Otevreni pro pési 4 (otevieni obou kfidel v rozsa-

hu rovnajicim se "minimalnimu" otevreni)
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Pristupova | Parametr LED dioda | Hodnota Popis
LED dioda (aroven)
L7 Upozornéni | L1 500 Nastaveni poétu pracovnich
na uadrzbu || o 1000 cykll: jakmile je toto d&islo
prekroeno, zaéne fidici jednot-
L3 1500 ka signalizovat poZadavek na
L4 2500 provedeni udrzby automatizaéni
L5 5000 techniky; viz kapitola 6.3.2. —
6 10000 Upozornéni na udrzbu.
L7 15000
L8 20000
L8 Prehled L1 Vysledek 1. pracovniho cyklu (posledniho) | MozZnost zkontrolovat druh neob-
neobvyklych [| o Vysledek 2. pracovniho cyklu vyklé stavu, ke kterému dosSlo
stavll - . béhem provadéni poslednich
L3 Vysledek 3. pracovniho cyklu 8 pracovnich cykl.
L4 Vysledek 4. pracovniho cyklu
L5 Vysledek 5. pracovniho cyklu Viz TABULKA 10 - Prehled neob-
, - vyklych stavii.
L6 Vysledek 6. pracovniho cyklu
L7 Vysledek 7. pracovniho cyklu
L8 Vysledek 8. pracovniho cyklu

Poznamka: Sedy podklad zvyrazfiuje hodnoty nastavené ve vyrobé.

Tabulka 6: Postup programovani na druhé arovni

01 | Stisknéte tlagitko “Set” a drzte je stisknuté pfiblizné 3 sekundy 4
3s
02 | Uvolnéte tlacitko v okamzZiku, kdy LED dioda “L1” zacne blikat N 4+
L1 SET
03 | Stisknéte tladitko “4” nebo “P”, aby se blikani prfesunulo na "pfistupovou" LED diodu 4 4 \t(_
parametru, ktery chcete upravit (a] o (7]
04 | Stisknéte tladitko “Set” a drzte je stisknuté az do dokonéeni bodu 06 4
05 | Pockejte priblizné 3 sekundy, dokud se nerozsviti LED dioda, ktera predstavuje aktualni N
uroven parametru, ktery chcete upravit )‘I_‘L
06 | Stisknéte tlacitko “«4” nebo “P”, aby se blikani pfesunulo na LED diodu, ktera pfedstavuje )& S £ SN
hodnotu parametru o (] 7
07 | Uvolnéte tlacitko “Set” 4
SET
08 | Pockejte 10 sekund (maximalni doba), aby se ukongil programovaci proces é@
10s

6.3 Specialni funkce

6.3.1 Funkce: “Uvést do chodu za vSech okolnosti ”
Tato funkce umoznuje uvést automatizacni techniku do chodu i v pfipadé, Ze néktery z bezpecnostnich prvkli nefunguje
spravné anebo je zcela mimo provoz.
V takovém pfipadé je mozné ovladat automatizac¢ni techniku v provoznim rezimu “v pfitomnosti obsluhy”, podle nize
uvedenych instrukci:

01. Vydejte dalkovym ovladaéem nebo kliCovym spinadem apod. pfikaz, aby se brana uvedla do chodu. Pokud véechno
funguje jak ma, brana se normalné uvede do chodu; jestlize tomu tak nebude, postupuijte nasledujicim zplsobem:

02. do 3 sekund aktivujte znovu stejny pfikaz a podrzte jej aktivovany.
03. pfiblizné po 2 sekundach vykona brana pozadovany pracovni cyklus v provoznim rezimu “v pfitomnosti obsluhy”; to
znamena, ze se brana bude pohybovat pouze po dobu, kdy bude aktivovany tento pfikaz.

Kdyz bezpecénostni prvky nefunguji, vydava vystrazna lampa zvlastni signalizaci, ktera blize vymezuje druh nastalého
problému (viz kapitola 6 - Tabulka 8).
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6.3.2 Funkce: “Upozornéni na udrzbu”

Tato funkce slouzi k signalizaci planované udrzby automatizaéni techniky. Tato signalizace pozadované udrzby je vyda-
vana prostiednictvim zarovky pfipojené k vystupu S.C.A., pokud je tento vystup naprogramovany jako "kontrolka udrzby".
Jednotlivé druhy signalizace, které vydava tato zarovka jsou uvedené v tabulce 7.

Pfi programovani prahové hodnoty poc¢tu pracovnich cykl( vychazejte z instrukci uvedenych v tabulce 5.

Tabulka 7: Signalizace “kontrolky udrzby ” '
Pocet pracovnich cykll

Signalizace

Kontrolka sviti 2 sekundy na zaatku otevirani brany
Kontrolka blika po celou dobu vykonavaného pracovnich cyklu
Kontrolka trvale blika

v

NizSi nez 80 % prahové hodnoty
Mezi 81 % a 100 % prahové hodnoty

VysS§i nez 100 % prahové hodnoty

6.4 Vymazani pameti

Pfi mazani paméti fidici jednotky a obnoveni plivodniho tovarniho nastaveni postupuijte nize uvedenym zpUsobem: stisk-
néte tlacitka “«4” a “P” a drzte je stisknuta tak dlouho, dokud LED diody L1 a L2 nezaénou blikat.

7. Co délat, kdyz... (pravodce pfi feSeni problémt)

Néktera zafizeni jsou schopna vydavat signalizaci na jejimz zékladé je mozné zjistit provozni stav anebo neobvyklé stavy
automatizacéni techniky.

Pokud je k vystupu FLASH na fidici jednotce pfipojena vystrazna lampa, tak béhem provadéni pracovniho cyklu pravi-
delné blika s frekvenci jedno bliknuti za sekundu. Pokud nastane néjaky neobvykly stav, bude tato lampa blikat v kratSich
intervalech; tato signalizace se v takovém pfipadé dvakrat opakuje a tyto sekvence jsou oddélené 1sekundovou pauzou.
V tabulce 8 je popsana pfi¢ina a mozné fedeni pro kazdy druh takové signalizace.

Stejné tak i LED diody umisténé na fidici jednotce vydavaji pfisluSny druh signalizace; v tabulce 9 je popsana pfic¢ina

a mozné feSeni pro kazdy druh takové signalizace.
Pfipadné neobvyklé stavy je mozné zkontrolovat pfi poslednich 8 provedenych pracovnich cyklech; viz tabulka 10.

Blikani

Problém Reseni
1 kratké bliknuti Chyba systému Vysledek kontroly zafizeni pfipojenych k systému Bluebus, ktera je
pauza 1 sekunda Bluebus provadéna na zacatku pracovnich cykll, neodpovida konfiguraci zafizeni

1 kratké bliknuti

ulozené do paméti béhem nacteni pfisluSenstvi. Je mozné, Zze nékteré
zafizeni je odpojené nebo po8kozené, proto je nutné je zkontrolovat
a pfipadné i vyménit. Pokud byly provedeny néjaké zmény systému, je
nutné znovu spustit nacteni pfisluSenstvi (viz kapitola 4.6).

2 kratka bliknuti
pauza 1 sekunda
2 kratka bliknuti

Reakce nékteré
fotoburiky

Jedna nebo nékolik fotobunék nevydalo souhlas k uvedeni automatizaéni
techniky do chodu anebo béhem probihajiciho pracovniho cyklu vyvolaly
zastaveni brany a zménu sméru pohybu; zkontrolujte, jestli se v draze
brany nevyskytla néjaka prekazka.

3 kratka bliknuti
pauza 1 sekunda
3 kratka bliknuti

Reakce funkce
“detekce prekazek”
zajistovana
omezovacem sily

Béhem chodu automatizaéni techniky byly motory vice namahané; zkon-
trolujte pfi€inu a pfipadné zvyste aroven sily motor(.

4 kratka bliknuti
pauza 1 sekunda
4 kratka bliknuti

Reakce vstupu
STOP

Na zacatku pracovniho cyklu nebo béhem néj doSlo k reakci zafizeni
pfipojeného ke vstupu STOP; zjistéte pFi€inu.

5 kratkych bliknuti
pauza 1 sekunda
5 kratkych bliknuti

Chyba v internich
parametrech Fidici
jednotky

Pockejte alespori 30 sekund a znovu zkuste vydat pfikaz, pfipadné odpojte
i elektrické napajeci vedeni. Pokud tento stav bude trvat i nadale, mohlo
by se jednat o vaznou poruchu a mozna bude nutné vyménit elektronickou
desku se spoji.

6 kratkych bliknuti
pauza 1 sekunda
6 kratkych bliknuti

Byl prekroéen max-
imalni pocet po sobé
jdoucich pracovnich
cykl anebo jejich
maximalni pocet za
hodinu.

Pockeijte nékolik minut, nez se omezovac poc¢tu pracovnich cykll vrati pod
maximalni povolenou hodnotu.
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7 kratkych bliknuti Chyba na elektrickych | Pockejte alespori 30 sekund a znovu zkuste vydat pfikaz, pfipadné

pauza 1 sekunda obvodech odpoijte i elektrické napajeci vedeni. Pokud tento stav bude trvat i nadale,

7 kratkych bliknuti mohlo by se jednat o vaznou poruchu a mozna bude nutné vymeénit elek-
tronickou desku se spoji.

8 krétkych bliknuti Je vydany pfikaz, Zkontrolujte o jaky trvaly pfikaz se jednd; napriklad by to mohl byt pfikaz

pauza 1 sekunda
8 kratkych bliknuti

ktery neumoziiuje
provedeni dalSich
pfikaza.

vydany ¢asovym spinacem na vstupu “otevfit”.

9 kréatkych bliknuti
pauza 1 sekunda
9 kréatkych bliknuti

Automatizaéni technika
je zablokovana
pfikazem "zablokovat
automat. techniku".

Reakce funkce
“detekce prekazek”
vydana enkodérem.

Odblokujte automatizaéni techniku pfikazem "odblokovat automatizaéni
techniku".

10 kratkych bliknuti
pauza 1 sekunda
10 kratkych bliknuti

Béhem provadéného pracovniho cyklu se motory zastavily z divodu
nadmérného mechanického treni brany; zjistéte pricinu.

e LED diod na Fidici jednotce (obr. 16)

LED dioda

Problém Reseni
BLUEBUS Porucha Zkontrolujte, jestli je fidici jednotka napajeni elektrickou energii; zkon-
Nesviti trolujte, jestli nejsou spalené pojistky. V takovém pripadé zjistéte pricinu
této poruchy a pak pojistky vymérite za nové se stejnymi parametry.
Sviti Vazna porucha Jednd se o vazny problém: zkuste odpoijit elektrické napajeci vedeni

fidici jednotky, pokud bude stav trvat i nadéle, bude nutné vymeénit
elektronickou desku se spoiji.

1 bliknuti za sekundu

V&echno je v pofadku

Normalni fungovani fidici jednotky.

2 rychla bliknuti

Zmeéna stavu na

Jedna se o normalni stav, pokud doslo ke zméné stavu na nékterém ze

vstupech vstuptl (PP, STOP, OPEN, CLOSE): reakce fotobunék anebo byl vydan
piikaz dalkovym ovladagem.
Sekvence bliknuti Razné Viz tabulka 8.

oddélena 1 sekundovou

pauzou

STOP Reakce zafizeni Zkontrolujte zafizeni pfipojena ke vstupu STOP.

Nesviti pripojenych ke vstupu
STOP

Sviti VSechno je v porfadku | Vstup STOP je aktivni.

P.P. VSechno je v poradku | Vstup P.P. neni aktivni.

Nesviti

Sviti Reakce vstupu P.P. Jedna se o normalni stav, pokud je aktivni néjaké zafizeni pfipojené

ke vstupu P.P.

OPEN VSechno je v poradku | Vstup OPEN neni aktivni.

Nesviti

Sviti Reakce vstupu Jedna se o normalni stav, pokud je aktivni néjaké zafizeni pfipojené
OPEN ke vstupu OPEN.

CLOSE VSechno je v poradku | Vstup CLOSE neni aktivni.

Nesviti

Sviti Reakce vstupu Jednd se o normalni stav, pokud je aktivni néjaké zafizeni pfipojené

CLOSE

ke vstupu CLOSE.

L1 - L2 Pomalé blikani

Zmeéna poctu zafizeni
pripojenych k systému
Bluebus anebo nebylo
provedeno nacéteni
prisluSenstvi

Je nutné spustit nacteni pfipojeného pfisluSenstvi (viz kapitola 4.6).

L3 - L4 Pomalé blikani

Jesté nikdy nebylo
spusténo naéteni
pozic mechanickych
dorazli

Je nutné spustit nacteni pozic mechanickych dorazli (viz kapitola 4.7).
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Tabulka 10: Pfehled poruch a neobvyklych stav

01 | Stisknéte tlagitko “Set” a drzte je stisknuté pfiblizné 3 sekundy 4
3s
02 | Uvolnéte tlagitko v okamziku, kdy LED dioda “L1” za¢ne blikat N 4
L1
03 | Stisknéte tlacitko “4” nebo “P”, aby se blikani LED diody pfesunulo na LED diodu L8 Y4 ¥4 \lji
(“pfistupova LED dioda”), tedy parametr “prehled poruch” CaJor (4] \ L8
04 | Stisknéte tlacitko “Set” a drzte je stisknuté az do dokonéeni bodu 06 +
05 | Pockejte priblizné 3 sekundy, dokud se nerozsviti LED diody, které signalizuji urovné
odpovidajici jednotlivym pracovnim cyklim, béhem nichZz doslo k néjaké poruse. LED
dioda L1 signalizuje vysledek posledniho vykonaného pracovnich cyklu, zatimco LED :ﬁ;(_
dioda L8 signalizuje osmy pracovni cyklus. Pokud LED dioda sviti, znamena to, Zze byla 3s 7
vyhodnocena néjaké porucha, zatimco kdyz je LED dioda zhasnuta, vdechno probéhlo
v poiadku
06 | Stisknéte tlacitka “4” a “P”, abyste vybrali pozadovany pracovni cyklus: pfislusna LED V4 4 :Iji
dioda n&kolikrat blikne; poget bliknuti odpovida signalizaci vydavané vystraznou lampou |  (&land (x] <
07 | Uvolnéte tlacitko “Set” 4

8. Dopliujici informace

Pro pohon HYKE se vyrabi nasleduijici (volitelné) prisluSenstvi: pfijimaée fady SMXI, OXI, programovaci jednotka Oview,
solarni panel Solemyo a zalozni baterie mod. PS124.

8.1 Zapojeni prijimace radiového signalu

Ridici jednotka je vybavena konektorem uréenym pro pfipojeni pfijimade radiového signalu (volitelné pfislugenstvi), ktery
musi byt z fady SMXI nebo OXI.
P¥i zapojovani pfijimace je nutné odpojit elektrické napajeci vedeni fidici jednotky a pak postupovat podle nakresu na obr. 17.
V tabulce 11 a tabulce 12 jsou uvedené pfikazy, které odpovidaji jednotlivym vystuplm Fidici jednotky.

Tabulka 11: SMXi / SMXIS nebo OXI / OXIFM / OXIT / OXITFM I. zpGisobem nebo Il. zpisobem

Vystup ¢. 1 Pfikaz “P.P” (krok-krok)
Vystup ¢.2 Prikaz “Castec¢né otevieni 1”
Vystup ¢. 3 Prikaz “otevrit’

Vystup ¢. 4 Prikaz “zavfit’
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Tabulka12: OXI / OXIEM /OXIT / OXITFM Il roz3ifenym

zplisobe

Cislo Pfikaz Popis

1 Krok-krok Pfikaz “P.P” (krok-krok)

2 Casteéné otevieni 1 Prikaz “Caste¢né otevreni 1”

3 Otevrit Pfikaz “otevfit”

4 Zavrit Prikaz “zavrit”

5 Stop Zastaveni pracovniho cyklu

6 Krok-krok bytové jednotky Prikaz v rezimu bytové jednotky

7 Krok-krok s prednosti Ovladani zablokované automatizaéni techniky nebo pfi
aktivnim pfikazu

8 Casteéné otevieni 2 Céasteéné otevieni (otevieni kfidla M2 v rozsahu 1/2
uplného otevreni)

9 Casteéné otevieni 3 Casteéné otevieni (otevieni obou kfidel v rozsahu 1/2
uplného otevieni)

10 Otevrit a zablokovat automatizacni techniku | Spusténi otevirani a po jeho dokonéeni se automatizaéni
technika zablokuje; fidici jednotka nepfijme zadny pfikaz
s vyjimkou pfikazl “krok-krok s prednosti”, “odblokovat”
automatizaéni techniku anebo (pouze prostfednictvim
Oview) pfikazl: “odblokovat a zavrit” a “odblokovat a otevrit”

11 Zavrit a zablokovat automatizacni techniku | Spusténi zavirani a po jeho dokonéeni se automatizaéni
technika zablokuje; fidici jednotka nepfijme zadny pfikaz
s vyjimkou pfikazt “krok-krok s prednosti”, “odblokovat”
automatizaéni techniku anebo (pouze prostfednictvim
Oview) pfikazl: “odblokovat a zavfit” a “odblokovat a otevrit”

12 Zablokovat automatizacni techniku Zastaveni probihajiciho pracovniho cyklu a zablokovani
automatizacni techniky; fidici jednotka nepfijme Zzadny
prikaz s vyjimkou pfikazl “krok-krok s prednosti”, “odbloko-
vat” automatiza¢ni techniku anebo (pouze prostiednictvim
Oview) pfikaz(: “odblokovat a zavrit” a “odblokovat a otevrit”

13 Odblokovat automatizaéni techniku Odblokovani automatizac¢ni techniky a obnoveni normal-
niho provozniho rezimu

14 On Casovy spinaé veéerniho osvétleni Zapinani vystupu s vecernim osvétlenim, jehoz vypnuti je
nacasované

15 On-Off Vecerni osvétleni Zapinani a vypinani vystupu s ve¢ernim osvétlenim v pro-
voznim rezimu krok-krok

8.2 Zapojeni a instalace zalozni baterie mod. PS124

Pozor: Elektrické pfipojeni zalozni baterie k fidici jednotce mlze byt provedeno teprve poté, co jsou dokonéeny
vSechny instalaéni operace a je provedeno naprogramovani, protoZze baterie je v postaté zdrojem elektrického

napajeni pro pfipady nouze!

P¥i instalaci a zapojovani zalozni baterie postupujte podle jednotlivych krokl, zndzornénych na obr. 18.

8.3 Pripojeni programovaci jednotky Oview

Ridici jednotka je vybavena konektorem BusT4, ke kterému muzZete pfipojit programovaci jednotku Oview, kterd umozfiuje
kompletni a rychlé provedeni programovacich operaci a nastaveni zafizeni pfi instalaci, provadéni udrzby a diagnostiky
stavu celé automatizaéni techniky.

Pristup ke konektoru je mozny podle postupu zakresleného na obr. 19 a pak stadi pfipojit konektor na pfisluSném misté.
Programovaci jednotka Oview mUze byt pfipojend i k nékolika Fidicim jednotkdm soucasné (az k 5 jednotkam bez dalSich
zvlastnich opatfeni nebo az k 60 jednotkam, pokud jsou respektovana pfislusna upozornéni) a mlze zlstat pfipojena
k fidici jednotce i béhem normalniho provozu automatizaéni techniky. V tomto pfipadé je mozné ji pouzivat k pfimému
vydavani prikazl do fidici jednotky prostfednictvim pFislusného menu “uzivatel”.

Dale je mozné aktualizovat firmware. Pokud je fidici jednotka vybavend pfijimaéem fady OXI, je pomoci programovaci
jednotky Oview mozny pfistup k parametriim délkovych ovladaél, ulozenych v paméti tohoto pfijimace.
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Ohledné dalSich podrobnéjSich informaci odkazujeme na pfislusny instruktdzni manual a na manual celého systému
“Opera system book”.

8.4 Pripojeni systému ke zdroji solarni energie Solemyo

Pozor: KdyZ je automatizaéni technika napajena systémem “Solemyo”, NESMi BYT SOUCASNE NAPAJENA
i z elektrické rozvodné sité!

Ohledné dalSich podrobnéjSich informaci o systému Solemyo odkazujeme na pfislusny instruktazni manual.
Pfi zapojovani systému Solemyo postupuijte podle nakresu na obr. 20.

8.5 Pripojeni systému pro odblokovani z venku Kio

Pozor: Kio musi byt pfipojené k pfevodovému pohonu, ktery pohani to kfidlo, které je do pohybu uvadéno jako prvni
(pfi uvedeni do chodu se zavienou branou)!

01. Demontujte a sundejte horni kryt pfevodového pohonu (obr. 21-1)

02. Odstrarite ochranny plastovy kryt pfevodového pohonu podle obr. 21-2

03. Do pfislusného otvoru zastréte Sroub s matkou podle obr. 21-3

04. Zahaknéte oba konce pruziny podle obr. 22-4

05. Zastréte ocelové lanko nejdfive do Sroubu a pak do otvoru v ¢epu podle

06. Zajistéte lanko tim zplsobem, Zze dotahnete pfislusny Sroub (obr. 21-5)

07. Druhy konec lanka protahnéte jednim z otvor( ve spodni ¢asti pfevodového pohonu podle obr. 21-6
08. Dejte nazpét plastovy kryt a pak pfipevnéte i horni kryt pfevodového pohonu (obr. 21-7)

09. Nyni pfipojte lanko k systému Kio v souladu s pfisluSnymi instrukcemi uvedenymi v manualu

9. Udrzba vyrobku

Aby byla trvale zachovana pozadovana uroven bezpecnosti a zaruéena co nejdelsi zivotnost celé automatizaéni techniky,
je nutné provadét jeji pravidelnou udrzbu.

Udrzba musi byt provadéna podle bezpe&nostnich piedpist uvedenych v tomto manualu a v naprostém souladu s plat-
nymi bezpeénostnimi normami a zakony. Vyrobek pravidelné kontrolujte, aby bylo mozné zjistit, jestli nedoslo ke ztraté
vyvazenosti kfidel brany, jestli se nevyskytly néjaké znamky opotfebeni nebo jestli nedoslo k poSkozeni kabeld. Vyrobek
nepouzivejte v pfipadech, kdy je nutné jej opravit nebo sefidit.

Dillezité upozornéni: Béhem provadéni udrzby na zafizeni anebo jeho ¢isténi, odpoijte fidici jednotku od elektric-
kého napajeciho vedeni a pripadné odpojte i zalozni baterii, pokud je ji automatizacni technika vybavena.

PFi idrzbé jednotlivych zafizeni, pouzitych jako souéast automatizaéni techniky, postupujte v souladu pfislusnymi instruk-
cemi, které se tykaji jejich pravidelné udrzby.

Prevodové pohony HK7024 a HK7224 vyZaduji pravidelnou Udrzbu v intervalu 6 mésict anebo po vykonani 20.000 pra-
covnich cyklt od pfedchozi udrzby.

v s s

Pfi provadéni udrzby postupujte nize uvedenym zptisobem:

01. Odpojte vSechny zdroje elektrického napajeni, véetné zalozni baterie

02. Zkontrolujte stav opotfebeni konzol a montaznich Sroubl a zvySenou pozornost vénuijte zejména jeviim souvisejicim
s erozi anebo oxidaci konstrukénich ¢asti; vymeérte komponenty, které by nezaru€ovaly pozadovanou Uroven bezpeénosti
03. Provedte zkusebni odblokovani kvali provéreni jeho spolehlivé funkénosti, viz kapitola 3.6

04. Znovu zapojte zdroje elektrického napajeni a provedte vSechny zkouSky a kontrolni ¢innosti uvedené v kapitole 5 -
Kolaudace

Likvidace vyrobku

Tento vyrobek je nedilnou soucasti automatiza¢ni techniky a proto musi byt zlikvidovany spole¢né s ni.

Stejné tak jako instalace, musi po skonéeni zivotnosti vyrobku byt i jeho demontaz a zlikvidovani provedeny kvalifikovanym
technikem.

Toto zafizeni je vyrobeno z raznych typd materialG: nékteré z nich je mozné recyklovat, jiné musi byt zlikvidovany.
Informujte se o recyklaénich a likvidaénich technologiich a pfitom postupujte v souladu s mistné platnymi pfedpisy, které
se vztahuji na kategorii tohoto vyrobku.
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Pozor: Nékteré soucasti vyrobku mizou obsahovat latky, které jsou Skodlivé nebo pfimo nebezpecné pro Zivotni
prostfedi a jejich volné vyhozeni by mohlo mit negativni dopad jak na zivotni prostfedi, tak i na lidské zdravi!

ny komundlni odpad. Pfi znehodnoceni tohoto vyrobku postupujte v souladu se zasadami platnymi pro "tfidény
odpad". Dodrzuje mistné platné nafizeni anebo vyrobek odevzdejte prodejci pfi nakupu nového vyrobku stejného
typu.

Jak vyplyva z vedle uvedeného symbolu, je zakazano vyhazovat tento vyrobek do kontejnerd uréenych pro smés- ﬂ

Pozor: Mistné platné pfedpisy mizou postihovat vysokymi sankcemi nedodrzeni pokynd, které se tykaji znehod-
noceni vyrobk( tohoto typu!

Likvidace zalozni baterie (pokud je ji zafizeni vybaveno)

Pozor: Vybita baterie obsahuje latky, které znecistuji zivotni prostfedi a proto nesmi byt vyhozena do kontejner(
uréenych pro smésny komunalni odpad!

Je nutné ji zlikvidovat v souladu se zasadami platnymi pro "tfidény odpad", podle pfisluSnych smérnic a mistné platnych
predpisu.

Zivotnost vyrobku

Zivotnost vyrobku je v podstaté primérnéa ekonomicka uzitnost vyrobku. Délka Zivotnosti je silné ovlivnéna indexem narog-
nosti pracovnich cykl(i vykonanych automatizaéni technikou:
tedy souhrnem vSech faktor(, které vedou k opotiebeni vyrobku (viz tabulka 13).

Pfi stanoveni pravdépodobné Zivotnosti vasi automatizacni techniky postupujte podle nize uvedenych krokii:

01. Vypocitejte index narocnosti pracovnich cykll tim zplsobem, ze sectete hodnoty vyjadiené v procentech u jednotlivych
polozek uvedenych v tabulce 13;

02. Do grafu 3 zakreslete od takto vypoctené hodnoty svislou pfimku protinajici kfivku; od vzniklého primétu vedte vodo-
rovnou pfimku protinajici osu s "pracovnimi cykly". Zjisténa hodnota odpovida pfiblizné Zivotnosti vaseho vyrobku.

Odhad zivotnosti vyrobku je definovan na zakladé konstrukénich vypoéth a vysledkl zkousek provedenych na prototy-
pech. Protoze se jedna pouze o pfiblizny odhad, nelze takto zjiSt€énou hodnotu povazovat za zaruku skute¢né funkénosti
a zivotnosti vyrobku.

Pfiklad vypoétu Zivotnosti pfevodového pohonu HYKE s CELYM ramenem (odkazujeme na tabulku 13 a graf 3):

- délka kridla = 2,8 m (index provozniho zatiZeni: 20%); - hmotnost kfidla: 230 kg (index provozniho zatiZeni: 20%); - piné
kridlo (index provozniho zatizeni: 15%); Index celkového provozniho zatizeni = 55%; P¥ibliznd Zivotnost = 220.000 pracov-
nich cykld.
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Index provozniho zatizeni
Celé rameno Zkracené rameno

Délka kfidla <18 0% 15 %
1,8-2,5m 15 % 20 %
25-3m 20 % 30 %

3-35m 30 % -
Hmotnost kridla < 200 kg 0 % 30 %
200 + 250 kg 20 % 40 %

> 250 kg 30 % -
Teplota okolniho prostfedi vy8Si nez 40°C nebo niz&i nez 20 % 20 %
0°C nebo vihkost vy$si nez 80% ° °
PIné kfidlo 15 % 20 %
Instalace ve vétrné oblasti 15 % 20 %

Technické parametry vyrobku

Upozornéni: VSechny nize uvedené technické parametry plati pfi teploté okolniho prostfedi 20°C (x 5 °C).
Spolec¢nost Nice S.p.a. si vyhrazuje pravo provadét upravy svych vyrobkdl, kdykoli to bude povazovat za nutné, pficemz
zachova jejich provozni parametry a moznosti pouZiti.

HK7024K

HK7224K

Typologie

Elektromechanicky pfevodovy pohon uréeny
pro automatizované brany a vrata s motorem
pohanénym stejnosmérnym proudem, pla-
netarni pfevodovkou a mechanickym odblo-
kovanim. Zabudovana fidici jednotka a pfiji-

Elektromechanicky pfevodovy pohon uréeny
pro automatizované brany a vrata s motorem
pohanénym stejnosmérnym proudem, plan-
etarni pfevodovkou a mechanickym odblo-
kovanim.

mac radiového signalu OXI.

Maximalni kroutici moment 500 Nm
Nominalni kroutici moment 120 Nm
Rychlost bez zatéze 2.25 RPM
Rychlost pfi nominalnim 2.00 RPM
krouticim momentu

Maximalni pocet 40 cykld / hodinu

pracovnich cykll

Max. délka nepretrzitého
pracovniho cyklu

Pfiblizné 7 minut

Limitni hodnoty pro pouziti

Vyrobek mliZze byt pouzivany pro brany, jejichz kridlo vazi maximalné 330 kg a jehoz délka
je maximalné 1,8 m; anebo maximalné 200 kg pfi maximalni délce do 3,5 m (viz graf 1)

Zivotnost priblizné 150.000 az 500.000 pracovnich cykld, podle podminek uvedenych v tabulce 13
a grafu 3
Napajeni 230 Vac (120 Vac verze HK7024K/V1) +10 %; 24 Vdc (10 %)
50/60 Hz
Nouzové napéjeni Priprava pro zalozni baterii PS124
Napajeni solarnimi panely Priprava pro kit SYKCE
Maximalni prikon 300w 140 W

Maximalni proudovy pfikon

1,5 A (3 A verze HK7024K/V1) 6 A maximalné po dobu 2 sekund

Pfikon v rezimu “standby-
vS8echno (1)” pfi napéjeni
z PS124 nebo kitu SYKCE
(v€etné pfijimace OXI)

Niz8i nez 100 mW
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HK7024K HK7224K

Vystup pro vystraznou Vystrazna lampa LUCYB (Zzarovka 12 V, 21 W)
lampu [*]

Vystup pro elektricky Elektricky zamek napajeny 12 Vac max. 15 VA
zamek [*]

Vystup pro kontrolku Zarovka 24 V max. 4 W (vystupni napéti se
otevrené brany [*] mUze ménit v rozsahu -30 az +50 %, vystup

mlze ovladat i malé relé)

Vystup BLUEBUS Vystup s maximalnim zatizenim 15 jed-

notek Bluebus (maximalné 6 parh fotobunék
MOFB nebo MOFOB, plus 2 pary fotobunék
MOFB nebo MOFOB naadresovanych jako
oteviraci zafizeni, plus maximalné 4 ovla-
daci zarizeni MOMB nebo MOTB)

Vstup STOP Pro rozpinaci kontakty, spinaci kontakty
anebo kontakty s trvalou hodnotou odporu
8,2 kQ; nastaveni typu kontaktu probéhne pfi
automatickém naéteni pfisludenstvi a zména
oproti naétenému a do paméti ulozenému
stavu vyvola pfikaz “STOP”

Vstup PP Pro spinaci kontakty (sepnuti kontaktu vyda
prikaz krok-krok)

Slot radio Konektor SM pro pfijimace fady SMXI, OXI
a OXIFM

Vstup pro ANTENU Réadio |50 Q pro kabel typu RG58 nebo podobny

Programovatelné funkce 8 funkci typu ON-OFF (tabulka 3) a 8 regulo-
vatelnych funkci (tabulka 5)

Funkce s automatickym e Automaticky rezim nacéteni zafizeni
rezimem nacteni pfipojenych k vystupu BlueBus

e Automaticky rezim nadteni typu zafizeni
pfipojeného ke svorce “STOP” (spinaci kon-
takt, rozpinaci kontakt nebo kontakt s trvalym
odporem 8,2 kQ)

e Automaticky rezim nacteni délky drahy
kifidel a automaticky vypo€et bodl pro
zpomaleni a éasteéné otevieni

e Automaticky rezim naéteni provozu s jed-
nim nebo dvéma motory.

Montaz ve svislém sméru s pouzitim pfi-
sluSné montazni desky

Montaz Ve svislém smeéru s pouzitim pFislusné montazni desky

Provozni teploty -20 °C az +50 °C (pfi nizkych teplotach se vykon pifevodového pohonu snizuje)
Pouziti v silné kyselém, NE

slaném nebo vybuSném

prostredi

Bezpeénostni kryti IP 54 (s kompletnim boxem)

Rozméry (mm) 210 x 290 x 320 h

Hmotnost (kg) 10,5 | 9,5

Poznamky:

(1) - Funkci Ize aktivovat pomoci programovaci jednotky Oview.

[*] - Vystupy pro vystraznou lampu, elektricky zamek, kontrolku oteviené brany je mozné naprogramovat i na jiné funkce
(viz “TABULKA 3 - Funkce 1. irovné”; anebo pomoci programovaci jednotky Oview, viz kapitola 8.3). Elektrické parametry
vystupl se pfizpusobi na zakladé typu vybrané funkce: e funkce vystrazné lampy: zarovky 12 Vdc, max. 21 W ¢ funkce elek-
trického zamku: 12 Vac max. 15 VA e ostatni vystupy (v8echny druhy): 1 Zarovka nebo relé 24 Vdc (-30 az +50%), max. 4 W.
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ES Prohlaseni o shodé

a prohlaseni o zabudovani "nelplného strojniho zafizeni"
Prohlaseni je vystaveno v souladu se smérnicemi: 2006/95/ES (LVD); 2004/108/ES (EMC); 2006/42/ES (MD) pfiloha
Il., ¢ast B

Poznamka: Obsah tohoto prohlaseni odpovida originalni verzi dokumentu prohlaseni, které bylo k dispozici v dobé
vydani tohoto manualu a je archivovano v sidle spolecnosti Nice s.p.a. Text prohlaSeni o shodé je v tomto manualu
z tiskarskych divodl typograficky upraven. Kopii originalniho prohlaSeni si mizete vyzadat u spole¢nosti Nice S.p.a.
(Treviso) ltélie.

Cislo prohlaseni: 334/HYKE

Revize: 0

Jazyk originalniho dokumentu: italstina

Nazev vyrobce: NICE s.p.a.

Adresa: Via Pezza Alta 13, Z.1. Rustigné, 31046 Oderzo (TV) Italie

Osoba opravnéna k vypracovani technické dokumentace: pan Oscar Marchetto

Druh vyrobku: Elektromechanicky pfevodovy pohon “HYKE” se zabudovanou fidici jednotkou
Model / Typ: HK7024K, HK7224K

PrisluSenstvi: SMXI, OXI, PS124, Oview

Nize podepsany Luigi Paro ve funkci generalniho managera prohlasuje na vlastni odpovédnost, Zze vySe uvede-
ny vyrobek spliuje pozadavky stanovené nize uvedenymi smérnicemi:

* SMERNICE 2006/95/ES EVROPSKEHO PARLAMENTU A RADY ze dne 12. prosince 2006 o sblizovani pravnich
predpist ¢lenskych statll tykajicich se elektrickych zafizeni pro pouziti v uréeném rozsahu napéti, podle nasledujicich
harmonizovanych norem:

EN 60335-1:2002 + A1:2004 + A11:2004 + A12:2006 + A2:2006 + A13:2008; EN 60335-2-103:2003

* SMERNICE 2004/108/ES EVROPSKEHO PARLAMENTU A RADY ze dne 15. prosince 2004 o sblizovani pravnich
predpist Elenskych statl tykajicich se elektromagnetické kompatibility a o zruSeni smérnice 89/336/EHS, podle nasle-
dujicich harmonizovanych norem:

EN 61000-6-2:2005, EN 61000-6-3:2007

Kromé toho vyrobek odpovida poZzadavkim uvedenym v nasledujici evropské smérnici, ktera se vztahuje na
"neuplna strojni zafizeni":

» Smérnice 2006/42/ES EVROPSKEHO PARLAMENTU A RADY ze dne 17. kvétna 2006 o strojnich zafizenich a o
zméné smérnice 95/16/ES (pfepracované znéni).

* ProhlaSujeme, Ze pfislusna technicka dokumentace byla zpracovana v souladu s pfilohou VII B smérnice 2006/42/ES
a Ze byly respektovany nasledujici zékladni pozadavky: 1.1.1- 1.1.2- 1.1.3- 1.1.5- 1.2.1-1.2.6- 1.3.1- 1.3.2- 1.3.3- 1.3.4-
1.3.7-1.3.9- 1.5.1-1.5.2- 1.5.4- 1.5.5- 1.5.6- 1.5.7- 1.5.8- 1.5.10- 1.5.11- 1.5.13-1.6.1- 1.6.2-1.6.4- 1.7.2- 1.7.3- 1.7.4-
1.7.41-1.7.4.2- 1.7.4.3

* VVyrobce se zavazuje, Ze kompetentnim organim jednotlivych stat( pfeda na zakladé opravnéného pozadavku pfislus-
né informace o “nelpiném strojnim zafizeni”, pfi¢emz si vyhrazuje narok na osetfeni vlastnich autorskych prav.

¢ Pokud je "neuplné strojni zafizeni" uvedeno do provozu v evropské zemi, jejiz Gfedni jazyk je jiny, nez jazyk pouzity v
tomto prohlaseni, je importér povinen pfilozit k tomuto prohlaSeni pfislusny preklad.

e Upozoriiujeme, Ze " neuplné strojni zafizeni" nesmi byt uvedeno do provozu do té doby, dokud nebude finalni strojni
zafizeni, jehoz bude soucasti, prohlaSeno jako shodné v souladu s poZzadavky uvedenymi ve smérnici 2006/42/ES.

Dale vyrobek splfiuje poZzadavky nasledujicich norem, a to v ¢aste€ném rozsahu, aplikovatelném na tento vyrobek:

EN 13241-1:2003, EN 12445:2002, EN 12453:2002, EN 12978:2003

Datum: 15. ledna 2010




10. Technicka dokumentace a Obrazky

Instrukce a bezpecnostni upozornéni pro uzivatele zarizeni

Predtim nez poprvé pouzijete automatizaéni techniku, nechte si od technika vysvétlit mozné zdroje zbytkového rizika
a vénuijte nékolik minut etbé tohoto instruktdZzniho manualu a upozornénim pro uzivatele, které Vdm predal instalaéni
technik. Uschovejte tento manudl pro pfipad, Ze byste v budoucnu méli néjaké pochybnosti a eventualné i pro nového
majitele této automatizaéni techniky.

Pozor: Vase automatizaéni technika je strojni zafizeni, které pfesné provadi Vase pfikazy; jeji pouziti bez pfedcho-
ziho pouéeni anebo nevhodné pouziti z ni maze ucinit nebezpectné zafizeni:

Neuvadéjte automatizacni techniku do chodu, pokud se v jeji blizkosti nachazi osoby, zvifata nebo pfedméty.

Je prisné zakazano dotykat se ¢asti automatizac¢ni techniky po dobu, kdy jsou brana nebo vrata v pohybu!
Fotoburiky nejsou samy o sobé bezpecnostnim prvkem, ale pouze pomocnym zafizenim bezpecénostniho systému. Jsou
vyrobené s vysoce spolehlivou technologii, ale i pfesto u nich miize v extrémnich situacich dojit k nespravné reakci nebo
dokonce zavadé a za jistych okolnosti nemusi byt takova zavada na prvni pohled ziejma.

Z téchto divodu je nutné béhem pouzivani automatizacni techniky vénovat zvy§enou pozornost témto situacim:

- Prijezd branou je povoleny aZ v okamziku, kdy je brana nebo vrata Uplné oteviena a jeji kFidla jsou v klidu.
- JE PRISNE ZAKAZANO projizdét branou nebo vraty v okamziku, kdy se zaviraji!
- Pravidelné kontrolujte spolehlivou funkénost fotobunék.

Déti

Automatizaéni technika zajistuje vysoky stuperi bezpecnosti, jeji detekénich systémy znemoznuji uvedeni zafizeni do
chodu pokud jsou v jeho bezprostiedni blizkosti osoby nebo pfedméty a zaroven tyto systémy zajidtuji pfedvidatelné a
bezpeéné uvedeni do chodu za vSech okolnosti. Nicméné je vice nez vhodné zakazat détem, aby si hraly v blizkosti auto-
matizaéni techniky. Aby nedoS$lo k nechténému uvedeni automatizaéni techniky do chodu, nenechavejte dalkové oviadace
v jejich dosahu: neni to hrackal

Vyrobek neni uréeny k tomu, aby jej pouzivaly osoby (véetné déti), jejichz fyzické, senzorické nebo mentalni schopnosti
jsou néjakym zplsobem sniZzené anebo jim schazi dostateéna zkusenost s ovladanim zafizeni a nejsou o ném ani pouce-
né a nejsou ani v doprovodu osoby pouéené ohledné ovladani automatizaéni techniky, ktera by byla odpovédna za jejich
bezpecnost.

Neobvyklé reakce

Jakmile zjistite, Ze automatizacni technika reaguje neobvyklym zplsobem, odpojte zafizeni od zdroje elektrického napa-
jeni a manualné ho odblokujte. NepokouSejte se sami o néjakou opravu, ale vyZadejte si zasah technika, ktery provedl
instalaci zafizeni; mezitim, tj. poté, co bylo provedeno odblokovani pfevodového motoru podle instrukci uvedenych nize,
bude mozné branu nebo vrata otevirat a zavirat, jako kdyby nebyla vybavena automatizaéni technikou.

Neupravujte zafizeni, ani naprogramované parametry, zadnym zplsobem nesefizujte fungovani automatizaéni techniky
prostfednictvim fidici jednotky: odpovédnost za funkénost vasi automatizaéni techniky ma instalaéni technik.

Porucha nebo vypadek dodavky elektrické energie: do té doby, nez pfijede vas technik anebo nez bude obnovena dodavka
elektrické energie, a pokud neni automatiza¢ni technika vybavena zalozni baterii, je mozné branu otevirat a zavirat ru¢né
po provedeni odblokovani pfevodového pohonu (viz pfislusné instrukce uvedené v tomto manualu) a pak je mozné kridla
brany ruéné otevirat a zavirat podle vasich pozadavku.

Bezpecnostni prvky mimo provoz

Automatizaéni techniku je mozné uvést do chodu i v pfipadé, ze néktery bezpecnostni prvek nefunguje spravné anebo je
zcela mimo provoz. Branu je mozné ovladat v provoznim rezimu "v pfitomnosti obsluhy" nasledujicim zpisobem:

01. Vydejte pfikaz pro uvedeni brany do chodu pomoci délkového ovladaée nebo kli€ového spinace apod. Pokud vSech-
no funguje jak ma, brana se uvede do chodu obvyklym zplsobem, v opaéném pFipadé postupujte podle nasledujicich
instrukci:

02. Do 3 sekund vydejte znovu pfikaz a podrzte jej aktivovany;

03. P¥iblizné po 2 sekundach provede brana pozadovany pracovni cyklus v provoznim rezimu "v pfitomnosti obsluhy"; tzn.
ze brana se bude pohybovat pouze po dobu, kdy bude podrzena aktivace pfislusného pfikazu.

Dulezité upozornéni: Jestlize jsou bezpecnostni prvky mimo provoz, doporuéujeme co nejdfive nechat provést jejich
opravu kvalifikovanym technikem!

Kolaudace, pravidelna udrzba a pfipadné opravy automatiza¢ni techniky musi byt zdokumentovany technikem, ktery tyto
prace provedl; dokumenty musi byt archivovany majitelem automatizaéni techniky. Jediné ¢innosti, které mize uzivatel na
zafizeni provadét a které by dokonce mél délat pravidelnég, je €idténi skliek fotobunék (pouzivejte pouze hadfik mirné
navlihéeny ve vodé) a odstrafiovani listi nebo kamink(, které by mohly omezovat chod automatiza¢ni techniky.

Dilezité upozornéni: Dfive nez se pustite do této ¢innosti je dilezité zajistit, aby nékdo ne¢ekané neuved| automatizaéni
techniku do chodu, a proto je nutné pfevodovy pohon rué¢né odblokovat (podle nize uvedenych instrukci).
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Udrzba

Aby byla trvale zaru€ena pozadovana Uroven bezpecnosti a zajiSténa maximalni Zivotnost celé automatizaéni techniky,
je nutné provadét jeji pravidelnou Udrzbu (alespon jednou za 6 mésicl). Veskeré kontrolni a udrzbarské prace, pfipadné
opravy musi byt provedeny vyhradné kvalifikovanym technikem.

Likvidace

Po uplynuti Zivotnosti automatizacni techniky se ujistéte o tom, Ze jeji likvidace byla provedena kvalifikovanym personalem
a ze materialy byly recyklovany nebo zlikvidovany v souladu s mistné platnymi pfedpisy.

Pokud je automatiza¢ni technika zablokovana pfikazem “zablokovat automatiza¢ni techniku”, brana se po vydani dalSiho
pfikazu neuvede do chodu a vystrazna lampa 9krat kratce blikne.

Ruéni odblokovani a zablokovani prevodového pohonu

Prevodovy pohon je vybaveny mechanismem, ktery umozriuje ruéné provadét otevirani a zavirani brany.
Tuto &innost je nutné provést v pripadé vypadku dodavky elektrické energie anebo pokud zaéne automatizaéni technika
reagovat neobvyklym zpisobem.

Poznamka: V pfipadé vypadku dodavky elekirické energie je mozné k uvedeni automatizaéni techniky do chodu vyuzit
i elektrickou energii dodavanou zalozni baterii (mod. PS424), pokud je ji zafizeni vybaveno.

Odblokovani (obr. A):

01. Zastrcte kli€ do pfislusného zamku

02. Otocte klicem ve sméru hodinovych ruciéek (90°)

03. Pruzina vystréi packu: oto¢te packou o 90° proti sméru hodinovych rucicek
04. Od tohoto okamziku je mozné branu ovladat ru¢né a libovolné s ni pohybovat.

Zablokovani (obr. B):
01. Otocte packou o 90°, aby byla rukojet ve svislé poloze

02. Zatla¢te packu na pdvodni misto
03. Otocte kli¢em o 90° proti sméru hodinovych ruci¢ek a pak jej vyjméte ze zamku
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